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J> I E POLMISCHE 
HI l>l IK ALIENAESFEHR 

Die vorliegende Ausgabe des ..Polnischen Exporteurs" ist ausschliesslich 
der polnischen Cfcemie gewidrtmt. Es wird in diesem Heft die Rede von einer 
Industrie sejja, deren Ehrgeiz es ist, in kurzer Zeit zum zweitgrossten Industrie- 
zweig Patens fnach der Kohlenindustrie) zu werden. Das bisherige Entwicklungs- 
jpirt po entspricht diesem Ehrgeiz: ncbcn clem Ausbau und der Modernisierung 
der wenigen, zudem durch den Krieg zu Grunde gerichteten Fabriken, wurde irn 
vergangenen Jahrzehnt eine Reihe neuer VVerke in Betri^b genonirnen (daruntei 
zwei grosse chemische Kombinate). Nur wenige Lander besitzen eine fur die 
Entwicklung der Chemie so vorteilhafte Struktur der Rohstoffvorrate wie Polen, 
Polen verfiigt liber ausreiChende Mengen von Stein^und Braunkohle, reiche 
Lagerstcitten an Salz, Kalk, Zink- und Bleierzen, Baryt und Pyriten. Vor kurzem 
wurden ausgedehnte Schwefel- und Kalisalzvorkommen entdeckt. 

Unler diesen Bedingungen stellt die Ausfuhr scbon gegenwartig, nach 
, "Befriedigung des Inlandsbedarfs, einen beachtlichen Prozentsatz der Erzeugung 
\ derXolnischen chemischen Itdustrie dar. Im Laufe der vergangenen 7 Jahre 
sheg ^Ausfuhr von chemischen Artikeln fast um das Doppelte, wobei die 
ZahKder Lender, die polnische Chemikalien importieren, von 30 auf 50 anstieg. 

W^che Artikel und Gruppen von Artikeln herrschen in der polnischen 
Ausfuhr v»j und sollen auch in nahster Zukunft entwickelt werden? 

Traditionell ist die sich grosser Nachfrage erfreuende Ausfuhr von anor- 
ganischen Erzeugnissen. Typische Vertreter dieser Branche sind Soda und 
die Bichromate. Nach Erreichung der gesamten Produktionskapazitat durch die 
neu in Betrieb gestellten WerkdS^n Jan/kowo bei Inowroclaw wird die Ausfuhr 
von Soda auf fiber 200 000 Tonnen jahrlich gesteigert werden konnen. 

Fast 309£ der gesamten Ausfuhr der chemischen Industrie stellen Kohlen- 
, derivate dar. Die polnische Industrie hat sich in der Ausfuhr solcher Erzeugnisse 
' wie Motorbenzol, gereinigtes Benzol und Toluol spezialisiert. Eines guten Rufes 
erfreuen sich auch im Ausland Naphtalcine aller Arten. 

Was organiS'che Praparate anbetrifft, so werden vor allem Farbstoffe ex- 
portierJU urid zwar werden samtliche Arten von Farbstoffen von den einfachsten 
.Drfektfarbstoffen angefangen bis zu den Naphtoelanen, den Kiipenfarbstoffen und 
anderen modernen Farbstoffen einschliesslich ausgefiihrt. 
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Bei der Ausfuhr von Farbstoffen und Ililfsprodukten werden auf Wunsch 
auch Fachleute delegiert, die Kunden iiber die zu verwendenden Farbereime- 
thoden aufklaren und an Ort und Stelle rnit Rat und Tat dienen. 

Essigsiiure, Metanol (Methylalkohol) Formalin und Trichlorathylen werden 
zu Tausenden von Tonnen ausgefuhrt und vertreten eine ganze Reihe von 
einfacheren Produkten der organischen Synthese. 

Leser, die sich fur Erzeugnisse aus Presskohle interessieren, verweisen wir 
auf die Erzeugnisse der Kohlenelektrodenwerke in Raciborz in Schlesien. Diese 
Werke spezialisieren sich in Kolilcn-, Graphit-, Batterie- und Kinoelektroden 
uni crzielen auf ausliindischen Markten grosse Erfolge. 

Exportiert werden weiter Pharmazeutika (lose oder konfektioniert), und 
zwar solche gesuchten ArLikel wie Salycilale, Barbitursaurepraparate, Vitamine, 

Antibiotika und andere. Unter den anderen weitgehend veredelten Waren- 
gruppen sind vor allem chemische Reagenzien in reicher Auswahl zu erwahnen. 

Samtlichc naheren Auskunfte iiber die Ausfuhr von Chemikalien erteilt die 
Firma l( Cioch ,, ( die alleiniger Exporteur und Importeur fur diese Branche ist. 

Auf Wunsch werden Kataloge und Proben zugesandt. 

Anschrift: Ciech — Warszawa, ul. Jasna 12. 

CUucJh 


Die Chemischen Werke in Kqdzierzyn 
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Ofen zum Brennen von Kalkstein 


I 

1 


Einer der wichtigsten Zweige der chemischen Industrie 
in Polen ist die Sodaindustrie, die iiber eine ausgedehnte 
Rohstoffbasis in Form von Salzen und Kalkstein verfiigt. Die 
bestehenden Betriebe der Sodaindustrie wurden nach dem 
Kriege ausgebaut. Der Bau einer neuen grossen Sodafabrik 
wurde begonnen. In allernachster Zukunft wird die Erzeugung 
von roher Soda den Hochststand der Vorkriegsproduktion um 
das Siebenfache iibertreffen, wahrend die Erzeugung von 
kaustischer Soda um das Fiinflache ansteigen wird. 

Es werden folgende Sodaarten aus Polen ausgefiihrt: 
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Kalzinierte Soda 


Na,C0 : 


Gehalt an Hauptbestandteil NaoCO.i 

min. 98 % 

Verunreinigungen 

: NaCl 

max. 1,5% 


Fe..O;i 

max. 0,03% 


Na L »SO| 

max. 0,04% 

Unlosliche Bestandteile 

max. 0,01% 


Vcrpackung: 6-fache Papiersacke, Nottogewicht — 50 kg. 

Verwendung: zur Ilerstellung von Glas, zur Erzeugung anderer Natrium- 
verbindimgen, wio: Atzsoda, Borax, Natriumphosphat, Chromaten usw. 

Dio hoho Qualitat der polnischen kalziniorten Soda ist nicht nur in Europa 
sondorn auch in don Landern Siidamerikas sowie im Nahen und Fernen Osten 
bekannt. Die Ausiuhr dieses Artikels weist eine rasch ansteigende Tendenz 
auf, und die Inbetriebstellung eines nouen Werks wird dazu beitragen, dass 
Polen zu einem der grossten Produzenten kalzinierter Soda werden wird. 


Kaustische Soda 


NaOH 


Gehalt an Hauptbestandteil NaOH 

96 

—99% 

Verunreinigungen : 

Na L >CO ; j 

max. 

1,5 % 


NaCl 

max. 

0,9 % 


FeoO ;J 

max. 

0,02% 


SiOo 

max. 

0,5 % 


NaoSO, 

max. 

0,9 % 

Wirkt cilzend auf die 1 laut 

ein. 



Vcrpackung: Stahlblechtrommeln mit 

einem Fassungsvermogen 


190—300 kg. 

Verwendung: vor allem zur Herstellung von Seifen aller Art, Zellstoff, 
Kunstfasern, zur Regenerierung von Kautschuk, zur Reinigung von Erdoler- 
zeugnissen, Fetten und Olen, zur Erzeugung einer Reihe von organischen Ver- 
bindungen, wie: Oxalsaure, Phenol, Naphtolon, Alizarin und vielen anderen. 
Kaustische Soda ist cin sohr gosuchter Artikel. Die Entwicklung der Soda- 
industi ie bildet in jedem Lande ein Merkinal fur die Entwicklung der chemischen 
Industiie. In Polen wird die Soda nach der Solvaymethode hergestellt (diese 
Methode liefert etwa 40 % der gesamten Sodaerzeugung der Welt). 

Ein Toil dor polnischen Betriebe geht zur Zeit zur Sodaherstellung auf 
elektroly lischom Woge iiber, der ein reinoros Erzeugnis liefert, welches vor 
allem in der 1 herstellung von Kunstfasern Verwendung findet. 

Genauso wie die Ausfuhr von kalzinierter Soda zeigt die Ausfuhr von 
kaustischer Soda eine steigende Tendenz auf. So stieg z. B. die Ausfuhr dieses 
Artikels im Jahre 1955 gegeniiber deni Jahre 1949 um das 3-fache. Zur Zeit 
zcihlen 12 Lander in den vorschiedenen Erdteilen zu den Abnehmern von polni- 
schi'r Soda. Die Qualitcit der Ware wird vor dem Versand auf das eingehendste 
g opr lift und die Ware selbst sorgfiiltigt verpackt; so werden denn auch aus- 
Icindische Kunden, die einmal von uns Soda gekauft haben, zu unseren standi- 
gen Abnehmern. 


Gereinigte Soda 


NaHCO 


Di('se Soda wird in Polen nach der Solvaymethode d. h. auf ammoniakali- 
sc hem Wege gewonncn. Sie besitzt folgende Zusammensetzung und chemische 
Eigenschaften: 

Gehalt an Hauptbestandteil NallCO.t min. 98 % 

Verunreinigungen: Na 2 CO;j max. 1 % 

NaCl max. 0,03% 

Loslichkeit in destilliertem Wasson schwache Trubung zuliissig. 


Ammoniokkuhler 
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w. 




Verwendung: zur Herstellung von Backpulver, zum Fiillon 
von Feuerloschern rait Trockenloschpulver, zur Herstellung von 
Zahnpasten, in der Papierindustrie, im Heilwesen, in der 
kosmetischen und Seifenindustrie, zur Herstellung von Mine- 
ralwassern, zur Herstellung von Borax und im Htittenwesen. 

Verpackung: 5-fache Papiersacke mit einem Fassungs- 
vermogen von 50 kg. Bei Verschiffung werden diese Sacke 
in Jutesacke gepackt. 

Gereinigte Soda wird seit langem aus Polen exportiert. 
Gegenwartig exportieren wir gereinigte Soda nach 14 Landern, 
und zwar sowohl nach europa ischen als auch nach iiber- 
seeischen Landern. Dank der Sorgfalt in der Ausfiihrung der 
Bestellungen, der eingehenden Kontrolle der Dualitiit der 
Ware hat es im Laufe einer ganzen Reihe von Jahren keinen 
oinzigen Fall von Reklamation seitens unserer Kunden ge- 


Essigsaure 


crcooh 


V 


N 

V 


Synthetische Essigsaure wird in Polen in grossen Mengen 
hergestellt, was auch ein Beweis fur die Entwicklung der che- 
mischen Grossynthese in Polen ist. Essigsaure ist im Laufe 
von ganz kurzer Zeit zu einem der wichtigsten Posten in der 
Ausfuhr der polnischen chemischen Industrie geworden. 


- •'.it*. 


Kristallsoda 
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Sic findet auf zdhlreichen Gebicten der Industrie weit- 
gehende Verwendung, was ein Grund fur die standige Nach- 
frage nach dieseni Artikel ist. 

Essigsaure stellt den hauptsachlichen Rohstoff fur die 
Erzeugung von Azethylzellulose, Essigsaureanhydrid, Natrium- 
azetat, Azeton, Estern und anderen chemischen Produkten 
dar. Sie findet zur Herstellung von pharmazeutischen Prapa- 
raten sowie beim Farben und Appretieren in der Textil- 
industrie Verwendung. Sie wird gleichfalls in der organischen 
Industrie als Losungsmittel benutzt. 

Essigsaure wird in zwei Arten hergestellt: technisch 
und technisch gereinigt. 

Beide Arten zeichnen sich durch vorziigliche Qualitat 
und Reinheit aus. Die nachfolgende Zusammenstellung ihrer 
technischen Eigenschaften ermoglicht einen Uberblick iiber 
die Unterschiede zwischen den beiden Arten. 


technisch 

gereinigt 


Sauregehalt, auf Essigsaure ; ! i 

uragerechnet i min. 98% min. 98% 

Gehalt an Ameisensaure j max. 0,6% max. 0,2% 

f , „ Essigsaurealdehyd max. 0,1% 1 nicht vor- 

handen 

,, ,, nicht fliichtigen 

Bestandteilen max. 0,02% max. 0,005% j 

„ „ Sulfaten max. 0,001% max. 0,0005% j 

„ „ Chioriden max. 0,001% j max. 0,0004% 

,, ,, Schwermetallen max. 0,002% ' max. 0,0005% 

„ „ Eisen max. 0,002% , max. 0,0005%- I 

Probe mit Hypermanganat wird nicht halt 15 Minu- 
genormt j ten aus | 



Essigsaure mit einer Konzentration von mindestens 98% 
fiihrt im Ilandel den Namen: Eisessig. Auf Wunsch konnen 
beide Arten Essigsaure mit einer niedrigeren Konzentration 
z. B. 80% geliefert werden. 


Teilansicht clcr Stickstofiwerke in Chon 


Polnischer Methylalkohol zeichnet sich durch hohe 
Qualitat aus, findet bei den ausltindischen Kunden grossen 
Anklang und ist gegeniiber Methylalkohol, der von anderen 
Landern erzeugt wird, durchaus konkurrenzfuhig. 

Er weist folgende technischen Eicjenschaftcn auf: 
Reinheitsgrad min. 99,5% reiner Mefhyl- 

alkohol 


Essigsaure wird in Aluminium- oder saurefesten Zisternen 
mit einem Fassungsvermogen von 10 bis 18 Tonnen oder in 
Glasballons mit einem Fassungsvermogen von 55 oder 25 kg 
netto in Weidenkorben mit Kappen geliefert. Auf Wunsch 
konnen die Korbe in Holzgattern untergebracht werden, die 
die Ballons vor Beschadigung schiitzen, was besonders bei 
weiten Seetransporten wesentlich ist. 

Die von der polnischen chemischen Industrie gelieferte 
Essigsaure hat sich schon eine ganze Reihe von standigen 
Kunden in Europa und in Ubersee erworben. 


Methylalkohol 

(Metanol) 


CH.0H 


Azotengehall max. 0,05% 

Gehalt an Karbonyleisen max. 0,06 mg 1 

Enthalt weder Kohlenwasserstoffe noch Aldehyde. 

Mit destiliiei tern Wasser in jedem Ve'haltnis ohne Spu- 
ren einer Triibung mischbar. 

Metanol ist eine farblose, durchsichtige Flussigkeit mit 
charakteristischem Geruch. 

Wichte bei 15° C: 0.795—0,799 g/cm-L 

Destination nach Engler: 99% destilliert zwischen 
64- 67° C. 

Methylalkohol findet sehr weitgehende Verwendung. Er 
wild zur Herstellung von Formalin, als Lbsimqsmiltel fur 
Fette, Harze und atherische Ole, zur Reinigung von Fett- 
sauren, als Zusatz fur Kraftstoff usw. verwendet. 

Die Ausfuhr von Metanol weisl deutlich eine sleigende 
Tendenz auf, und das gilt nicht nur rein mengenrnassig, son- 
dern auch was die Ausdehnung des Absatzmurktes anbetrifft. 
Ausser den europaischen Landern findet polnischer Me- 
tanol immer haufiger und in iramer grdsseren Mengtm auch 
in Ubersee Absatz. 


Ein klassisches Beispiel fur die Entwicklung der chemi- 
schen Grossynthese in Polen ist die im grossen Masstabe 
aufgenommene Herstellung von synthetischem Methylalkohol. 
Obwohl dieser Artikel erst seit dem Jahre 1955 von Polen 
ausgefiihrt wird, bildet er heute doch schon eine dauernde 
und wichtige Position der polnischen Ausfuhr. 


Die Ausfuhr von Metanol nach europaischen Landern 
findet in Zisternen mit einem Gehalt von 10 bis 40 Tonnen, 
nach iiberseeischen Landern in verzinkten Eisenfassorn mit 
einem Fassungsvermogen von 200 Litem (160 kg netto) statt. 

Bei weiterem Ausbau der Behalter in den Hafen wird 
die Ausfuhr von Metanol in Tankern stattfinden konnen. 


\PLRP<)IVl\CHt | 
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formalin 40°/o-ig 


Mit der Herstellung von Formalin wurde in Polon im Jahre 1935 begonnen, wobei 
man von synthetischem Methylalkohol als Grundstoff ausging. Wegen der hohen 
Qualitat des Ausgangsstoffes erfreut sich polnisches Formalin auf dem Weltmarkt 
grossen Anklangs. Der gegenwartige Stand der Formalinproduktion iibertrifft die Vor- 
kriegsproduktion um das 9-fache und weist auch weiterhin stark ansteigende 
Tendenz auf. 

Formalin — die wasserige Losung von Ameisensaurealdehyd — ist. eine klare 
farblose Flussigkeit mit seharfem, erstickendem Geruch. Formalin wirkt reduzierend. 

Die technischen Eigcnschaften von Handelsformalin sind im einzeincn folgende: 


Gehalt an Ameisensaurealdehyd OHO 
Gehalt an Methylalkohol CH 3 OH 
Gehalt an Ameisensaure F1COOI1 
Wassergehalt 

Frei von Chloriden, Sulfaten, Schwermetalien und 


36,7 Vi ± 0,5 Vi 
6— 12V 
0,15% 
50,8—57,8 V 
Erdalkalimctallen. 



Formalin findet in vielen Zweigen der chomischen Industrie, in der Technik, in 
der Landwirtschaft und in der Medizin Verwendung. Insbesondere muss auf die grosse 
Bedeutung von Formalin fiir die Erzeugung von Kunststoffen, Farbstoffen, Klebstoffen, 
Gerbstoffen und Arzneimitteln hingewiesen werden. in der Lackindustrie sowie bei der 
Herstellung von Sperrholz dient es als Hauptrohstoff. Weiter findet es weitgehende 
Verwendung zur Schadlingsbekampfung und als Pflanzenschutzmittel sowie zur Ver- 
edelung und zuin Bleichen von Wolle sowie Natur- und Kunstseide. 

Die Ausfuhr von Formalin erfolgt in Zisternen (auf dem Landwege) odor in Glus- 
ballons (auf dem See- und Landwege). Glasballons mit einem inhalt von 60 Litem mit 
geschliffenen Glasstopfen sind in Weidenkorhen mit Kappe untergebracht, die mit 
Holzwolle ausgelegt und dann in Holzgatter gepackt werden, um die Ballons vor 
dem Zerschlagen zu schutzen und ein Verladen iibereinander in mehreren Schichten 
zu ermoglichen. 

Es ist allgemein bekannt, dass schon be i einer Temperatur unterhalb 11 C in 
Formalin ein Polimerisalionsprozess beginnt. Ein Toil des Formalins a ndert seine 
Konsistenz und bildet auf dem Boden der Zisterne oder des Ballons einen dicliten 
weissen Satz. Dies ist eine selir ungiinstige Eigenschal't von Formalin, da das polimeri- 
sierte Formalin fiir gewisse Zwecke ungeeignet ist und ausserdem die Leerung der 
Zisterne oder des Ballons erschwert. Die Ceschwindigkeit des Polimerisationsvorganges 
ist vom Gehalt an Methylalkohol abhangig. Unternehmen, die um die Belange ihrer 
Kunden besorgt sind, stellen im llerbst und im Winter Formalin mit maximalem Gehalt 
an Methylalkohol her, und infolgedessen ist die Ausfuhr von Formalin im Prinzip d is 
ganze Jahr lang moglich. 

Alleinexporteur der oben angefiihrten Artikel sowie einer ganzen Reihe anderer 
Chemikalien ist die Aussenhandelszentrale „CIECH", Warszawa, Jasna 12. 
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KOHLEIVDERIVAT E 


Im Laufe der letzten Jahrzehnte hat sich 
die Industrie der chemischen Verarbeitung der 
Kohle gewaltig entwickelt und ist auch weiter- 
hin in der Entwicklung begriffen. Sie fiihrt 
standig neue Methoden und Herstellungsver- 
fahren ein. Zahlreiche Kohlenderivate finden 
immer weitgehendere Verwendung und tragen 
zur Entstehung neuer Industriezweige bei. 

Auf der Chemie der Kohle beruht die 
moderne Kunststoffindustrie, die Lackindustrie, 
die Farbenindustrie und andere. Es ist dies 
ein Gebiet, das in der zeitgenossischen Wirt- 
schaft und Industrie eine sehr wichtige Rolle 
spielt. 

Polen verfiigt iiber ganz betrachtliche 
Kohlenvorkommen, die die Grundstoffbasis 
fur die Industrie der chemischen Verarbeitung 
bilden. 

Die kohleverarbeitende Industrie hat sich 
in Polen zur gleichen Zeit wie die entspre- 
chende Industrie in Westeuropa entwickelt, 
und infolgedessen entspricht die Qualitat der 
polnischen Erzeugnisse den Anspruchen, die 


an solche Artikel auf dem Weltmarkt gestellt 
werden. So haben denn auch die polnischen 
Kohlenderivate auf dem internationalen Markt 
durchaus Anklang gefunden. Sie werden nach 
zahlreichen Landern exportiert, wobei ihre 
Qualitat den Anforderungen und dem Bedarf 
der Kunden angepasst wird. Dabei zeichnen 
sich die polnischen Kohlenderivate durch 
stets gleichbleibende Giite aus, was dem 
Kunden ermoglicht, in ihren Betrieben ein 
unverandertes Herstellungsverfahren zu ver- 
wenden. 

Nachfolgend werden die wichtigsten fur 
den Export bestimmten Kohlenderivate polni- 
scher Erzeugung besprochen. 

Iiulustiiulieiizol 

Dies Erzeugnis, das auch oft ,,Motor- 
benzol" genannt wird, ist im wesentlichen 
gereinigtes Benzol. Der wichtigste Unterschied 
gegeniiber dem sogenannten Motorbenzol be- 
steht in einem engeren Destillationsbereich 
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und einem hoheren Reinheitsgrad. Die physi- 
kalischen Eigenschaften von polnischem In- 
dustriebenzol sind folgende: Wichte 20° C 
0,875 — 0,885. Destination nacli Kramer-Spilker: 
Destillationsbeginn nicht unter 78°C, 93% max. 
bis 86° C und Schwefelsaure-Waschungszahl 
max. 2,0, aktiver Schwefel max. 0,2 Gewichts- 
prozent, Farbe hellgelb. Durch weitere Bear- 
beitung werden aus dem Industriebenzol reines 
Benzol und Phenole — die wichtigsten Roh- 
stoffe zur Herstellung von Kunststoffen — 
erhalten. 

Benzol findet in der Farbstoffindustrie, 
bei der Herstellung von Zellulose, von organi- 
schen Losungsmitteln, oligen Fetten, Wachsen, 
Farben, Kunstleder, synthetischem Kautschuk 
und anderen Produkten Verwendung. Die 
Lieferung erfolgt lose — grundsatzlich liber 
polnische Hafen, wo die Moglichkeit besteht, 
Tanker mit einem Fassungsvermogen von un- 
gefahr 3.500 Tonnen zu beladen. 

Benzol rein 

Dies Erzeugnis hat folgende Eigenschaften. 
Wichte 20° C. 0,876 — 0,882, Destination: Sie- 
debeginn nicht unter 79,5° C, 95% nicht iiber 
80,6° C; Schwefelsaure-Waschungszahl max. 
0,3, Bromzahl max. 0,4. Ins Auge fallend ist der 
hohe Raffinierungsgrad und die engen Destilla- 
tionsgrenzen. Dank diesen Eigenschaften findet 
Reinbenzol weitgehende Verwendung in der 
chemischen, pharmazeutischen und Farbenin- 
dustrie und eignet sich auch zur Herstellung 
von Kunststoffen. Es wird in der Industrie 
als Losungsmittel verwendet und dient auch 
als Ausgangsstoff bei der Synlhese zahlreicher 
organischer Verbindungen. 

Benzol wird lose zisternenweise oder auf 
Tankern ab polnischer Hafen geliefert. Bei 
Verschiffungen beschrankt sich die Grosse 
einer einmaligen Lieferung auf ungefahr 500 
Tonnen. 

Toluol 

Toluol polnischer Erzeugung hat folgende 
Eigenschaften: Wichte 15° C — 0,869 — 0,872, 
Bromzahl max. 0,4, Destination: Siedebeginn 
nicht unter 109,5 C, 95% max. bis 111° C, 
aktiver Schwefel — halt die Probe auf einer 
Kupferplatte aus, Schwefelsaure-Waschungs- 
zahl 0,3. 

Toluol kann sehr vielseitige Verwendung 
finden, u. a. als Losungsmittel in der chemi- 
schen, in der Lackindustrie, zur Herstellung 
von Sprengstoffen, zur weiteren Verarbeitung 
usw., sowie als Ausgangsprodukt bei der Syn- 
these von organischen Verbindungen (Farb- 
stoffe, Sacharin, Pharmazeutika und andere). 

Toluol wird in Zisternen, Tankern und 
in Fassern geliefert. Bei Lieferung auf dem 
Seewege iiber polnische Hafen betragt die 
Grosse einer einmaligen Lieferung etwa 
500 Tonnen. Lieferung in Zisternen kann 
sukzessiv je nach Ubereinkommen erfolgen, 
wobei die Einhaltung der festgelegten Liefer- 
fristen zugesichert wird. 

Xylol 

Das gelieferte Xylol entspricht folaenden 
technischen Bedingungen: Wichte 20° C 


0,856 — 0,864, Destination: Siedebeginn nicht 
unter 137 C, 95% max. bis 142° C, Schwefel- 
saure-Waschungszahl max. 2 Bromzahl max. 
2,5, aktiver Schwefel — halt die Probe auf 
einer Kupferplatte aus. Xylol findet vor allem 
in der Kautschuk- und in der Lackindustrie 
Verwendung, wo es als Losungsmittel dient. 
Xylol wird als eines der wichtigsten Losungs- 
mittel fiir industrielle Malerlacke und fur 
Druckereifarben benutzt. Es dient gleichfalls 
zur Herstellung von Xylidin. 

Die Lieferung erfolgt in Zisternen oder 
in Fassern. 

Naphthalin gepresst 

Dies Produkt wird grundsatzlich in Quali- 
Lat ADF hergestellt, das heisst, sein Schmelz- 
punkt liegt zwischen 78 und 78, 9 r C, was den 
allgemein iiblichen Anforderungen entspricht. 
Gepresstes Naphthalin ist ein Zwischenpro- 
dukt, das fiir die weitere Verarbeitung von 
grosster Bedeutung ist, und insbesondere als 
Ausgangsstoff fiir die Erzeugung von Phthal- 
saureanhydrid dient. Seine Eigenschaften sind 
im einzelnen folgende: Erstarrungstemperatur 
78 — 78,9° C (Jukow-Methode), Aschegehalt 
max. 0,2%, Wassergehalt 1%, in Benzol un- 
losliche Bestandteile max. 0,25% . 

Gepresstes Naphthalin hat nach beendig- 
tem Herstellungsprozess die Form von run- 
den Scheiben mit einem Durchmesser von 
ungefahr 40 cm. Diese Scheiben werden zer- 
brockelt, und in diesem Zustand wird die 
Ware in Sacke verpackt. 

Die Lieferung erfolgt, je nach Wunsch, in 
Einzel- oder Doppeljutesacken per Bahn oder 
auf dem Seewege. In Hinblick auf die hohe 
Fracht fiir Stiickgut auf Linienschiffen ist es 
bedeutend wirtschaftlicher, solche Partien zu 
beziehen, die die Befrachtung eines ganzen 
Schiffes ermoglichen. 
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Naphthalin in Kugeln und Schuppen 

Beide Arten haben folgende Eigenschaften: Erstarrungstemperatur 
79, 5 C C, Aschegehalt von Naphthalin in Kugeln 0,01%, in Schuppen 
0,02% , Naphthalin in Kugeln und in Schuppen wird hauptsachlich zu 
Konservierungszwecken und vor allem als Schutzmittel gegen Insekten 
bei der Aufbewahrung von trockenen Waren wie Leder, Textilien usw. 
verwendet. 

Naphthalin in Kugeln und in Schuppen wird in Papier- und in 
Jutesacken verpackt, die die Ware wahrend des Transports in geniigen- 
dem Ausmasse schiitzen. 


Naphtalin in Schuppen 


r 




Naphtaiin in KristaiJen 
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Muss 

Der in Polen erzeugte Russ ist ein Verbrennungsprodukt des 
Anthrazenols. Es werden grundsatzlich zwei Arten von Russ hergestellt, 
die sich von einander nur morphologisch unterscheiden. Es sind dies: 
granulierter Russ und verdichteter Russ. Beide Arten haben folgende 
Eigenschaften: Feuchtigkeitsgehalt max. 3 V, Koksstaub weniger als 
0,1 V, Asche unter 0,05 ' r , Wichte max. 1,8. 

Russ dient als Zusatz fur Gummierzeugnisse sowie zur Herstellung 
von Farbstoffen. 

Als Verpackung finden 6-fache Papiersacke mit Bitumeinlage 
Verwendung; diese Verpackung halt sowohl die Verschiffung als auch 
den Bahntransport vorziiglich aus. 


leer 


Pyridin 



Dieses Erzeugnis hat folgende normalisierte Eigenschaften: Erwei- 
chungstemperatur (nach Kramer-Sarnow) 65—75° C, Verkokungsruck- 
stand (nach Rademacher) max. 45 /V , in Benzol unlosliche Bestandteile 
max. 30V , Asche max. 0,5V , fliichtige Bestandteile 55— 65V. 

Teer dient als Bindemittel bei der Herstellung von Briketts. 

Ausser normalem Teer, der lose in Brocken geliefert wird, stellt 
die polnische Industrie auch granulierten Teer her. Granulierter Teer 
ist auf dem Markt weniger bekannt. Er besitzt fast dieselben Eigen- 
schaften wie Teer in Brocken, abgesehen vom Wassergehalt, der 
hochstens 3 V betragt. Ein grosser Vorzug des granulierten Teers ist 
die einfache Handhabung. 

Teer wird lose sowohl auf dem Wasserwege als auch per Bahn 
geliefert. Seine physikalischen Eigenschaften gestatten die Lieferung 
nur in Monaten mit niedriger Ternperatur, also vom September 
Ins April. 

Pyridin 

Pyridin ist ein hochwertiges Erzeugnis, das folgende Eigenschaften 
aufweist: Wichte 20‘ C 0,980 — 0,985, Destination (nach Kramer-Spilker) 
Beginn nicht unter 114° C, 95V nicht fiber 117° C, farblos. 

Pyridin ist ein Ausgangsprodukt, das zur weiteren Verarbeitung 
client, und zwar insbesondere in der pharmazeutischen Industrie, zum 
Vergallen von Alkohol usw. 

Die Lieferung erfolgt in neuen, verzinkten Eisenfassern mit einem 
Fassungsvermdgen von 200 Litern. 


Asphalt strassendecke 


N i ei l r i i ) s i t ■ 1 1 t*ml e Pyridin Risen 

Dieses Erzeugnis hat folgende Eigenschaften: Wichte 
20 C 0,95- — 0,99, Siedebeginn nicht unter 100° C, 90V bis 
160' C, Wassergehalt max. 7,5V, Farbe schwach gelb bis 
schwach braun. 

Pyridinbasen bilden das Ausgangsprodukt zur Herstellung 
von zablreichen hochwertigen pharmazeutischen Spezialitaten 
sowie von anderen in der Industrie verwandten Artikeln. 

Pyridinbasen werden in verzinkten Eisenfassern mit 
einem Fassungsvermdgen von 200 Litern geliefert. 

Lidydiiiiralitumeii 

Dieses Erzeugnis hat folgende Eigenschaften: Siedebeginn 
nicht unter 150° C, 95V bis 170 C, Wassergehalt max. 2V , 
Farbe gelb bis hellbraun. 

Die Lutydinfraktion ist ein Zwischenprodukt, das eine 
Reihe von Bestandteilen enthalt, die infolge einer w'eitge- 
henden Verarbeitung der Kohle erhalten worden sind. Unter 
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anderen enthalt diese Fraktion a-, (L, Y -Pikaline. Es bildet den Aus- 
gangsstoff zur Erzeugung einer ganzen Reihe von pharmazeutischen 
Artikeln. 

Die Lieferung erfolgt in verzinkten Eisenfassern mit einem Fassungs- 
vermogen von 200 Litern. 


Alle angefiihrten, Artikel werden entweder f-co polnische Grenze 
oder fob polnischer Hafen oder auch f-co Bestimmungsort Oder cif 
Bestimmungshaften geliefert. Die Preise verstehen sich grundsatzlich 
f-co polnische Grenze oder fob polnischer Hafen, und die Transport- 
kosten, die Versicherung und andere werden nach ihrer faktischen 
Hohe berechnet, was dem Kunden gunstige Bedingungen bietet. 

Bei Lieferung in Eisenbahnzisternen, die Eigentum des Verkaufers 
sind, wird fiir die Zisternen durchschnittlich 14 Tage kein Mietpreis 
berechnet, danach aber werden je nach der Grosse der Zisternen Markt- 
preise berechnet, was ubrigens mit dem Kunden vereinbart wird. 

Die Priifung der Qualitat und des Gewichts der aus Polen ex- 
portierten Waren wird vom staatlichen Unternehmen ,,POLCARGO", 
Gdynia, Pulaskiego 6, durchgefuhrt.. ,,Polcargo“ iibernimmt unmittelbar 



Stand der Zentrale ,,Ciech" aaf der Internationalen Mes.se in Poznan 


von auslandischen Kaufleuten Auftrage betreffs Mengen und Qualitats- 
kontrolle von Waren wie auch der Sauberkeit von Tankerbehaltern, 
Eisenbahnzisternen oder Fassern an, tritt als Treuhander des auslandi- 
schen Auftraggebers auf und stellt iiber die durchgefiihrte Kontrolle 
entsprechende Atteste aus. Technologische Untersuchungen werden 
gemass allgemein iiblichen Methoden durchgefuhrt. Auf Wunsch kann 
,,Polcargo" zusatzliche technische Bestimmungen, die fiber die in der 
entsprechenden Norm vorgesehenen hinausgehen, durchfiihren. 

Alleinexporteur von Kohlenderivaten ist die Firma „CIECH" r 
G. m. b. H., Warszawa 10, Jasna 12, Postfach 343, Fernruf 69001-9. 

Diese Firma kann samtliche erwiinschten Auskiinfte und Erklarun- 
gen erteilen, dient mit technischen Ratschlagen beziiglich der bespro- 
chenen Erzeugnisse und sendet auf Wunsch Offerten mit entsprechen- 
den Proben zu. 
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Wcrkstoffmosscn aus Knhlv 



Sau ret c s f c K a hlcnzicgelstcin c 


Elektroden zeichnen sich (lurch vorzugliche eleklrische Leilfdhigkeit, 
grosse mechanische Festigkeil, grosse Feuerfestigkcif und vor allem 
durch gleichmassiges und langsames, also wirtschaftliches Abbrennen 
in elektrischen Ofen aus. 

Die Erzeugung umfasst grundsaztlich 10 Standardtypen von Kohlen- 
elektroden in 32 verschiedenen Abmessungen, aber auf Wunsch konnen 
auch andere, nicht genormte Elektroden geliefert worden. 

Die Kohlenelektroden werden nach einer Reihe von Landern Latein- 
amerikas, Asiens und Europas (z. B. Schweden) geliefert. Dieses Land, 
das die in der ganzen Welt durch ihre hohe Qualitat bekannten Eclel- 
stahle erzeugt, deckt seinen gesamlen Bedarf an Elektroden m Polen 
und stellt somit den polnischen Kohlenelektroden das besfe Zeugnis 
fur ihre hohe Qualitat aus. 

Unter den Elektroden nehmen die graphitisierten Elektroden eine 
wichtige Stellung ein, die nicht mit Graphilelektroden aus natiirlichem 
Graphit verwechsell werden diirfen. 

Langjcihrige Erfahrungen haben erwiesen, dass graph itisierfe Elek- 
troden, wie sie bei der Erzeugung von Edelstahlon Verwendung linden, 
besser sind als Graphiteloklroden. Graphitisierte Elektroden werden 
aus hochwertigem Spezialkoks hergestellt, die leichl und qleichniassig 
graphitisieren. Den gebrannten Elektroden wire! eine Graphitst ruktur 
erteilt, indem der Kohlenstoff der Einwirkung einer Temperatur von 
2500 C unterzogen wird. Auf diese Weise erh alt man Graphilelektroden 
von einheitlicher Struktur, wodurch ein gleichmassiges Abbrennen und 
ein sehr sparsamer Verbrauch in den Elektrodfen gewahrleistet wird. 

In Hinblick auf den unablassigen Anstieg der Stahlproduk lion in 
der Welt und die standig sleigencle Nachfrage nach graphitisierten 
Elektroden wird in Polen auf die Entwickluna dieses Produktions- 
zweiges grosser Nachdruck gelegt. Fur die nachlolgenden fCinf Jahre 
ist eine Sleigerung der Erzeugung von graphitisierten Elektroden von 
100G geplant. 

Unter den schweren Erzeugnissen aus Presskohle sind zu erwahnen: 
Ofenverkleidungen, saurefeste Auskleidungen fiir rhemischc Behcillxu' 
sowie Kohlenelektrodenmassen nach Soederberg. 

Kohlen auskleidungen haben beim Ban von Ofen zuin Schmelzen 
von Leichtmetallen und Eisenlegierung aller Art weitgeheiuk; Ver- 
wendung gefunden. Die Kohleauskleidung fiber L ri f f t , was ihre Qualitat 
anbetrifft, die besten Sorten Hochofcmschamotte uni ein vielfaches. 
Sie besitzt eine sehr hohe Abriebfestigkeit, entsprec hcuuk'i mec hanische 
Festigkcit, ein dreimal so grosses Warmeleitvermdgen; die Abnutzung 
beim Abstich des Roheisens ist ganz unbedeulend, und schliesslich ist 
die Auskleidung gegen Temperaturwechsel bei Anwendung von 
Kiihlern bestandiger. 

Standard- Auskleidungsbldcke werdtm je nach ihrt'r Bestimniung in 
5 Arten, sowie in 21 Grossen hergeslellt. Das Sorliment kann auch den 
Wiinscben^ des Kunden angepasst werden. Gleichfalls konnen vollstan- 
dige Konstruktionsentwiirfe fiir die Auslegung von Hochofcn mit diesen 
Auskleideplatten geliefert werden. 

Im Huttenofen kann insbesondere zur Auskleidung des Bodens 
Kohlenmasse benutzt werden, die im Laufe des thermischcn Prozesses 
zu einem Monolithen ausbrennt. 

Kohlenmassen dienen gleichfalls als Werkstolf zur 1 lerslellung 
von selbstsinternden Dauerelektroden fiir elektrische Ofen (Soederberg- 

elektroden). 

Die Erzeugung von Soederbergkohlenmassen in 7 tlauptarlen cu- 
moglicht die Ausfuhr dies(>s Artikcds nach vielen cmropaischen und 
iiberseeischen Landern, und die langjahrige Erfahrung, die man in Polen 
in dei Erzeugung dieser Massen besitzt, ermogliclit dcutm Anpassung 
an die Anforderungen des Abnehmers, selbst wenn es sich urn ganz 
spezifische Bedingungen bei der Stahl-, Aluminium- oder Karbider- 
zeugung handelt. 

Die polnische Industrie erzeugt auch massenweise die' sog. Sciure- 
festen Ziegel zur Auskleidung von chemischen Bc'hallern. Sic' besilzc’n 
eine geradezu aussergewohnlichc' Widerstandsfahigkeil cjc'gc'n die korro- 
dierende Einwirkung von chemiscbc'n Verbinclungen, konnen also zum 
Bau von Verdampfern, Sattigungsanlagen, chemischen Beluilfern, Atzan- 
lagen, Fussboden in Werkhallen u.s.w. verwendet werdc'n. 
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Zu (I or Gruppe der Kohlenerzeugnisse der polnischer Elektroden- 
industrie gehdren auch Kinoelektroden. Sie warden in reichem Sortirnent 
an Typen und Grossen nach verschiedenen europaischen und iiber- 
seeischen Landern exportierl. 

Ausserdem warden die verschiedensten Lampenelektroden lid 
Ret lek Loren, fur Reproduktionszwecke und zum Pausen von Aufnahmen 
und Zeichnungen, frir Mikroskopie und fur die lleliofherapie exportierl. 

Eine wichtige Position ini Export kleiner Elektroden bilden auch 
die Batterieelektroden. Sie warden nach alien Landern Mitteleuropas 
sowie nach Ubersee ausgefiihrt. Infolge der genauen Bearbeitung und 
der weitgehend spezialisierten Produktion aus bestimmten Kohlen- 
misch ungen sind polnische Batterieelektroden zu einem sehr gefragten 
Ailikel 'aid dem internafionalen Mark! geworden. 

Schliesslich stelit die Elektrodenindustrie in 
Polen auch noch Schweisselektroden in zahlreichen 
Arten und Abmessungen aus Kohle oder aus 
G raph i tin i sch u n gen her. 

Samtliche Informational! erteilt die Aussenhan- 
delszentrale ,,Ciech‘\ Warszawa, ul. Jasna 12, 
Fern rut 690-01. 
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Die aus Polen exportierten Farbstoiie konnen in folgende 
Gruppen eingeteilt werden: 

1. Direktfarbstoffe, 

2. Helionfarbstoffe (Direktlichtfarbstoffe), 

3. Direktfarbstoffe zum Diazotieren, 

4. Halbwoll-, Halbwollecht- u. Halb- 
wollechtchromfarbstoffe, 

5. Saurefarbstoffe, 

6. Saure-Chrom-Farbstoffe, 

7. Schwefelfarbstoffe. 

8. Kiipenfarbstoffe, 

9. Eisfarbstoffe (Naphtoelane und Naphto 
elanbasen), 

10. Basische Farbstoffe, 

11. Pelzfarbstoffe 

12. Nigrosinfarbstoffe, 

13. Lederfarbstoffe, 

14. Fettfarbstoffe, 

15. Pigmente und Lacke. 


Don wichtiqsten Poston in dor Farbstoffausfuhr bilden Farbstoffe 
fur die Toxtilindustrio. Dio Direktfarbstoffe, die zum Farben von losen 
Fasern Gain und Stoffon Vorwendung finden, werden in samtlichen 
Tonungen horgestolli. Da das Farben mit diesen Farbstoffen sehr 
oinfach ist bilden sio eine wertvolle Gruppe beim Farben von Pflan- 
zon fasern und gemischten Fasern. Dor Vorzug der Direktfarbstoffe 
bestoht darin, dass man wahrend des ganzen Farbungsvorganges die 
dabei auftretonden Farbtonungen direkt beobachten kann, sowie auf 
der nrossen Affinitat dicsor Farbstoffe zu den Fasern. Nach dem 
Fix ie ten mit Metallsalzon, Formalin, Bleichcblor oder dem Diazotieren 
auf der Faser und nach dem Entwickeln mit diazotiertem Paranitroanilin 
orgebon viele diesor Farbstoffe eine bessere Haltbarkeit. Neuere 
Methodon des Fixierons von Diroktfarbstoffen mit Hilfe von synthe- 
tischen Fixiermitteln ormoglichon die Erzielung von hervorragenden 
Ergebnissen. Synthetischo FixiermilLol konnen fur alle Direktfarbstoffe 
ohne Au sn ah mo ungewandt werden. 


Farbslof l-Stand der Ausscnbandelszentrale „Ciech'' auf der Wiener M esse 



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 


Ausser gewohnlichen Direktfarbstoffen werden auch Farbstoffe, 
die sich dutch besondere Lichtechtheit auszeichnen, ausgefiihrt. Diese 
Gruppe ist untor dom Namen I lelionfarbstoffe (Direktlichtfarbstoffe) 
bekannt. 


Zu dieser Gruppe gehbren: 

— - Heliongclb B — Direktlichtgelb B r 

~ Helionorange G G l — Direktlichtorange G G L, 

— 1 lelionorange GRL - Direktlichtorange G R L, 
Helionorango 3 R — Direktlichtorange 3 R, 

■ I Ielionrot 8 B L -- Direktlichrot 8 B L 
-- Hclionviolett 2 R L — Direktlichtviolett 2 R L, 

-- Hclionviolett 2 B — Direktlichtviolett 2 B, 
Helionblau R L - Direktlichtblau R L, 

— Helionblau B L - - Direktlichtblau B L, 

- Helionblau G L — Direktlichtblau G L, 

— Helionblau 4 G L — Direktlichtblau 4 G L, 

— llelionbraun G - Direktlichtbraun G, 

— llelionbraun B R S — Direktlichtbraun B R S, 

— llelionbraun 8 B R L -• Direktlichtbraun 8 B R L, 
-- llelionbraun B — Direktlichtbraun B, 

— - lleliongrau L -- Direktlichtgrau L, 

Ileliongrau 2 L G - Direktlichtgrau 2 L G, 

— - Helionschwarz G F Direkllichlschwarz G F. 


Aussordem gibt es ein umfangreiches Sortiment von Farbstoffen 
zum Farben von Wolle, die jede erwtinschte Farbtonung sowie genii- 
gend dauerhafte Farbung zu erzielen gestatten. Es sind dies Saure- und 
Sciure-Chrom-Farbstoffe. In der Gruppe der Saurefarbstoffe sind beson- 
ders die Saurewalkecht-Farbstoffe zu erwahnen, die sich durch grosse 
Widerstandsfcihigkeit gegen Verfilzen, Lichtwirkung, Waschen, Schweiss 
und Wasser auszeichnen. 

Saure-Chrom-Farbstoffe finden weitgehende Verwendung zum Far- 
ben von loser Wolle, Kammwolle, Garn und Stoffen. 

Schwefelfarbstoffe linden zum Farben von Baumwolle und Kunst- 
seide Verwendung und sind gegen Waschen, Wasser und Alkalien sehr 
bestandig. 

Kiipenfarbstoffe zeichnen sich neben einer grossen Lebendigkeit 
und Reinheit der Farbtonung durch ausgesprochene Widerstandsfahig- 
keit gegen Licht, Waschen, Kochen in Soda, in Seife usw. aus. Kiipen- 
farbstoffe warden jo nach der Bestandigkeit, die sic aufweisen, in zwei 
Gruppen geteilt. Zur Gruppe 1 gehoren Farbstoffe, die sich durch 
allerhochste Haltbarkeit auszeichnen, zur Gruppe II - Farbstoffe mit 
ausreichender Haltbarkeit, die derjonigen der ersten Gruppe jedoch 
nachsteht. Die erste Gruppe fiihrt die Bezeichnung Helanthrenfarbstoffe. 
Die Gruppe II triigt den Namen Kiipenfarbstoffe. 



Ausgefiihrt warden folgende Farbstoffe: 

— Helanthrengelb G O K - Kiipengelb G O K, 

— I Iclanthrenorange R K — Kiipenbrillantorange R K, 

— I lelanthrenscharlach G G — Kiipenscharlach G G, 

— I lelanthrenrosa R — Kupenbrillantrosa R, 

— Kupenblau 4 B, 

— I Ielanthrenblau R S Kupenblau R S, 

— I Ielanthrenblau B C Kiipenblau B 

— Kiipenoliv C 2 G 
— - Kiipenoliv A T, 

— Helanthrenbraun R D - Kiipenbraun R D. 


Fine besondere Gruppe bilden die Eisfarbstoffe — Naphtoelane 
und die Naphtoelanbasen, die sehr dauerhafte und lebhaft gefarbte 
Baumwollstoffe liefern. 
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Polnische Naphtoolane werden n it lit nur von europaischen Kunden 
gesueht, sonderu auch in liberseeischen Landern wie in lnilien, Pakistan, 

Brasilien, Mexiko, Agypten und anderen. 

Bin bosonders gesehalzft'i Yor/.ug dor polnischen Naphtoolane 
ist ihro Roinhoit. 

Polon oxporliert oino sowohl mencjenmassig als auch ihrer Aus- 
Wdhl iidt’h stoigondo Zahl dor nach iolgendon Naphtoelano: 

OLexzJo 


Naphtoelan A, 
Naphloolan D, 
Naphtoelan () L, 
Naphtoelan B L, 
Naphtoelan P. S, 
Naphtoelan T R, 
Naphtoelan B O, 
Naphtoelan S W, 
Naphtoelan (1. 


Aussordom werden iolgendo Naphloelanbasen und 

get'iihrt: 

— Naphtoelanechtgelb G C Base, 

— Naphtoelarech [.orange G C Base, 

Naphtoelanechtorange R Base, 

Naphtoelanechtscharlach G G Base-, 
Naphtoelanechtscharlach G Base, 
Naphtoelanechtscharlach R C Bast', 

Naphtoelanechtrot K B Base, 

Naphtoelanechtrot 3 G L Bast', 

Naphtoelanechtrot G L Bast', 

Naphtoelanechtrot B L Base, 

-- Naphtoelanechtrot B Base, 

- Naphtoelanechthordeaux G P Base, 
Naphtoelanechtschwarz D Base, 

- Naphtoelanblausalz B T, 

Naphtoelanmarineblausalz 1? T. 


Salzt' tins- 

CLe-oh 




Die polnischen basischen Farbstoffe zeiehnen sich durch hohe 
Konzent ration aus und geben eine reine und lebhafte Farbung, Sie 
werden haufig zuni Verschonern von Farbungen mit Schwefel- und 
Direkll'arbst often verwendet. 

In dor Gruppe der basischen Farbstoffe werden in Form von 
grossen, schdnen Kristallen folgende Farbstoffe in grossen Mengen 
exportiort: 

- Chrysoidin G kristallisiert, 

Brillnntgnin kristallisiert, 

Malat hitgriin kristallisiert. 

Die Ausfuhr von Farbstoffen umfasst gleichfalls Pigmente und 
Lacke, wie sie als Zusatz zu folgenden Stoffen verwendet werden: 
Bakelit, Celluloid, Kautschukmasse, Linoleum, Siegellack und anderc 
oder als Emulsion in fliissigen Medien fur die poligraphische Industrie. 

Die neu hei ausgegebenen Musterkarten der Farbstoffe enthalten 
t'ingt'hende I laltbarkeitstabellen sowie Farbungsmuster in verschiedo- 
ni'ii Ttinungen mit Angabc derjenigen Gebiete des Farbereiwesens, a:f 
denen sie die beste Verwendung fintlen konnen. Diese Karten konnen 
a uf Wunseh zugesandt werden. 

Farbstoffe werden in Blechtrommeln mit einem Gehalt von 25 oder 
50 kg notto sowie auf besonderen Wunseh auch in Blechbiichsen mit 
einem Inhalt von 1, 2 und 5 kg exportiort. 


Samtliche Auskiinfte erteilt die Aussenhandelszentrah' ,,C1ECI 1“ 
Warszawa, Jasna 10, Fernruf 690-01. 


CL&oh 


Due^h 
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Arzneimittel 


Die Ausiuhr vim pha rinazoutisohen A r- 
likoln aus Polen woist cine standig stei- 


icnt von elwa 4!) 
('in u nd war naeh 


gende Tendon/ aui. Ini dah.ro 1950 umlassle 
H i ('sc 1 Ausiuhr oin Soriiine.nl von elwa 49 
verse hiedenen Arzneiinil !el n and war nark 
einer ganzen Reiho von l.anderti in Europa 
mid in Dherseo qorichiol. 

thiter den export iorlen Arzneimil lelu 
nehmen lolgende Gruppen die withliqsien 
Poston ein: Salizylato, Snlfonam ide r Pyra- 
zolone, Alkaloidc aus Mohn sow it' Phenu- 
et'tin. Enter don iibrigen 1 leiltuilleln biidot 
wort m ass ig die w it lit igsle Position das I'o- 
1 ok a i n ( proca i n u m li yd rt h h lo ricutn ) . 

Die* pharmazeutisc ho Industrie ist ini 
Beg rill, das Sortiment tier lleilmittel in den 
obigen Gruppen weitor zu tad wiokeln. 
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In dor Gruppe tier Salizylate exportiert 
die pharmazeutisrhe Industrie vor allem 
Polopiryn (aeidum acothylosalic ylicum). Die 
y\ u sfu hr an Polopiryn belrug im Jahre 
195(> iiber 100 Tonnon. Polopiryn wire! 
so won 1 als Subslanz wit' auth in Tabletlen 
export iert. Die Qualitat ties Polopiryns ent- 
spriehl tlen Anforderunqen tier VIII. Sowje- 
lisehen Phannakopoe otler tier Britischen 
Phannakopbe 1959. Die polnische pharma- 
■/.eu list lie Intlustrie sieht eine Steigerung 
tier Polopirynausluhr im Jahre 1957 au! 
elwa 150 Tonnon vor. Die Polopirynherstel- 
lung sliitzl sic h ant heimische Rohstoffe und 
hat tlarum ganz vorziiglithe Entwicklungs- 
aussit h ten . Schon heule wil'd Polopiryn 
nath zahlrt'iehen uuropaischen und iiber- 
seeischen Lcindern exportiert. 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-I 




Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 


Aussor Polopnyn wiki in der Clruppe der Salizylate auch 
Met.hylsaliz.ylat ('\j)orl tierf . Tvlelh vlsalizylat geht nach nicht- 
europaischon Ltinderu. Dio Austuhr von MethylsalizylaL 
belaid I sioh aul iiber 10 Tonnen. Die Qualitat des Methyl- 
salizylals enlspricht den Anfordorungon dor Britischen Phar- 
ma kopde von 1953. 

In derselben (huppe werden auch oxportiert: sublimierte 
Salizylsaure, ein sc hmorzlindorndos und otwas das Fieber 
horabsel/ondos Millol, Salol (phony bum salieylicum), das zur 
Fntkoimung dc'r Fingeweido und dor Harnwege boiuitzt wird, 
sowic' salicylsauros Natrium cun Arzneimittel. das in Fallon 
von akutem ( ielenk rheumat ismus Verwendung tindot. 

Die pha nna/oid isc lit* Industrie' hat i in Jahre 195(3 fast 
hunderl Tonncm sublimiorlor Salizylsaure', Salol und salizyl- 
sauron Natriums ausgoluhrt. 

Die' Qiialilal dic'sor Art i k ul ontsprichl don Anfordorungon 
dor VIII. Sow jo! isclu’ii I'harmakopdo odc'f dor Britischen 
Pharmakopbo von 1955. 

In dor Clruppo dor Sullonamidt' umlasst die' Ausfuhr Sul- 
fanilamid und Sulfathiasol, aussordom wc'rdon in allernachstor 
Zoit n ('u (' Arlikel zur Austuhr ersloill wordon. Sulfanilamid — - 
(“in bak lerionldlcndes Millol wurclo im Jahre 1956 in einer 
Mon (jo von iasl Irundert Tonnon ausget lihrt. Dieses • Arznei- 
millc'I ontsprichl in seinen Figenschatton den Anfordorungon 
dor Bril is( hen i’hurmakopue von 1955. Fs wird nach zahl- 
roichon Landom Furnpas und nach Uborseo oxportiert. 

Sultathidsol in Ihilver odoi in Kugoln - ist das unter 
dt'ii Su 1 1 ona m i ( S('n am sltirkston bakterizid wirkonde Mittel. 

Sc'iiit' Figenst lial Ic'ii onlsprechen den Anfordorungon der 
Brilisehen Pharmakopde von 1955. Dio Austuhr belrug im 
Jahre 195(3 dent orslon Fxporljahr - - iiber 10 Tonnen. Fur 
die 1 rhichslen Jahre is! ('im' sohr bet rachll iche Entwicklung 
di('ser Austuhr vorgesoliOB* 

Im Jahre 1957 wil'd die* pha i mazeul isehe Industrie die 
Z 1 1 h ! der export ierlon Sullonamidt' mu none Al ien bereichern: 
Sulfametazyn und Sidtaguanidyii - Millol. die zur Bekampfung 
dt'r Dvst'iiU'i it' Vt'rvv tilling lincltm. Boido Arlikel entsprechen 
dt'ii Aniordei diKjt'ii r U' r Bril ist lien Pharmakopde von 1953. 
I ; iir tins Jahr 1957 ist t'int' Sloigerung dor Austuhr von Sul- 
lonamidon aul iiht'r hundort Tonnt'n vorgosohen. 

In dor (huppe dt'r Py razoh >nt' wird Amidopyrin aus- 
goluhrl. Im Jail re 195(3 botrug (lit' Austuhr iibor zehn Tonnen, 

I lergoslelll wird es (fomiiss dt'ii A ntorderungen der Britischen 
Pharmakopde von 1953. Im Jahre 1957 beabsichtigt. die pol- 
nisebo pharmazeul ischo induslrio last hundt'r! Tonnen Amido- 
p y rin ins Auslaud z.n lielt'rii. Din vorziigliche Qualitat this 
poliiischon Amidop\ rins, seine wt'il gehende Vorwendung in 
schmer/.liiidornden M isa hungen a 9 Of Ail macht das Amitlo- 
pyrin /u eiiK'in I Seiliiiillcl, nach tlt'm im Auslando grosse 
Nachl rage besU Tl 

An Mohiialkaloiden exporlierl dit' pbarmazeutischo In- 
dustrie Kodein, das als 1 1 < * 1 i in i U t'l Idr liuslon, als Beruhigungs-, 
St hlal- und st hmer/.linderntlos Miltol Vorwontlung tindet. 
Im Jahre* 195(3 wurden mehrero Tonnen j)hosphorsauren Ko- 
dt'ins t'xporlieri. Da dit' QualiUil ties poliiischon phospor- 
sci u i ('ii Kodt'ins den Anlordt'rungen Iasi alter westeuro- 
paischor Pharmakopdon ontsprichl, Ft os aul den Auslands- 
nhirkh'ii s('hr gelragi. 
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Phosphorsaures Kodein wnd nac h vielen Lan- 
dern in Europa und in Ubersee exportiert. Ini Jahre 
1957 wild die Ausfuhr von phosphorsaurem Kodein 
cine weilere Steigerung um el wa 20 ( < eriahren. 

Phenazetin ist ein Mi tt el mit. schmerzlindern- 
der, beruhigender sowie das Fieber herabsetzender 
Wirkung. Phenacetin entspricht den Anforclerungen 
der BriLischen Pharmakopoe von 1953. Die Ausluhr 
von Phenacetin belauft sich aul fast 100 Tonnen 
jahrlich. Es win! nach zahlreichen Landern expor- 
liert, und der Export weist. dabei eine deutlich 
steigende Tendenz auf. 

Fur das Jahr 1957 und die nachlolgenden Jahre 
ist. eine betrachtliche Steigerung d(U' Phenacetin- 
ausfuhr vorgesehen 

Einen beach LI ichen Posten in der Ausfuhr bil- 
den gleichfalls: Polocain, acidum diaHylbarbiluricum 
und acidum diaethylbarbituricum. 

Polocain tarblose und geruchlose Krist.alle 
ist ein Mittel, das zur drtlichen Betaubung dicud. 
Die Ausfuhr von Polokain belragl cunige Tonnen 
jahrlich. Seine Qualilat enlsprichl den Anforderun- 
gen der Britischen Pharmakopoe von 1953. 

Fiir das Jahr 1957 ist. ein weilerer Anslieg der 
Austuhr von Polocain vorgesehen. 

Die Abkdmmlinge der Barbitursaure sind Beru- 
higungs- und Schlafrnittel. Sie enlsprechen den 
Anforderungen der Britischen Pharmakopoe von 
1953 und werden in einer Menge von einigen 
Tonnen jahrlich exportiert. 

Alle Pharmazeutika werden ent.weder in cjros- 
sen Verpackungen zu ungelahr 50 kg ocler in 
kleinen zu 1 — 5 kg exportiert. 

Die Ausluhr erfolgl in Pulverlorm oder auch 
konfektioniert. 

Auch Heilsera und Impfstoffe in reichem Sorli- 
ment und von vorziiglicher Qualilat gehoren zum 
A usf till rprogramm . 

Ausser den oben augetuhrtem Ileilmitteln ex- 
portiert die Ausfuhrzentrale „CIECH" ein vollstan- 
diges Sortiment von Heil- und Klebpflastern; es sind 
dies Polopflaster, Prestopllaster, schiiHuzIindcundc' 
Pec hpflaster, Kapsipllaster, I luhneraugenpflastc'r 
und andere. 

Auch andere polnische Kurmittel wic> z. B. 
Schlamm und Lauge aus C’iechocinek, Salz aus 
Zablocie, vorzugliclie Naturheihnillel gegem Rheu- 
matismus, sind Gegenstand dc>r Ausluhr. 

Die Ausfuhr umfasst weiter Mineral-Heilwasser 
von hervorragender Zusammensetzung, die aus den 
natiirlichen Quellen dcu bekannten polnischen Kur- 
orte st am men. 

Schliesslich exportiert , F C1EC1P‘ auch noeh 
zahnarztliche Bedarlsartikel wie z. B.: dcmlistische 
Zemente und Porzellane, Gebissmasscm, Model 1- 
wachse usw. Auch die Ausluhr dieser Artikel weist 
eine standige mengenmassige Steigerung aul. 

Mit der Ausfuhr von pharmazeutisc hen Arti- 
keln bcschaftigt sich die Ein- und Ausluhrzen train 
fur Chemikalien ( ,ClECH" r Warszawa, Jasna 12, 
die auf Wunsch mit samtlichcm weiteren Auskiinl- 
1cm aufwartet. 
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und Sprengstolfe 

Die Ausfuhr von Jagdmunition und Sprengstoffen fur den 
Bergbau war in Polen bis zum Jahre 1939 sehr rege, und 
diese Waren fanden im Aulande grossen Anklang. Nach 
der durch den Krieg verursachten Unterbrechung kommen 
polnische Jagdmunition und SprengsLoffe fur den Bergbau 
wieder auf auslandische Markte und finden insbesondere ini 
mittleren Osten und in Europa (in Skandinavien) und in letzter 
Zeit auch in Sudafrika zahlreiche Abnehmei. 

In Polen werden drei Kaliber Jagdpatronen hergestellt: 
Kaliber 12 — mit dunkelroten Hulsen, 

16 — m it orangefarbenen Hulsen t 
n 20 — mit gelben Hulsen. 

Was die Lange anbetrifft, so werden 3 Arten von Schrot- 
patronen unterschieden; 

kurze — 60 mm lang 
mittlere — 65 mm lang 
lange — 70 mm lang. 

Die Qualitat des Geschosses hangt vom Material und 
der richtigen Wahl von Pulver und Schrot ab; darum miissen 
die wichtigsten Bestandteile des Geschosses wie Hulse, Z/ind- 
hutchen, Pulver und Schrot besprochen werden. 

Die Grundplatte der Hiilse ist aus Messingband gefcrtigt, 
was dem ganzen Geschoss eine kraftige und dauerhafte Kon- 
struktion verleiht. Die durchschnittliche Hohe der Metallhulse 
betragt 14 mm. 
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Deis ( iesehoss isl. mil. einem nichlrostenden Ziindhiitchen 
Tvp ,,Gevolof" ausgoslatlel, die 0,04 — 0,05 g Ziindmasse ent- 
hull, was ei in' gule Zfmdimg des Pulvers gewahrleistet. 

Zur l lei sU'liimg von Jagdmunition wire! rauchloses Pulver 
Marke , ,S< )k (> D ‘ verwandt, das zahlroichen auslandischen Jagern 
no( li vor dt'iii Kriege bekannt war. Das Schiesspulver ,, Sokol" 
lies! t'h t tins flachen grauen Lamellen und brennt gleichmassig 
a b. Die durchschn il lliche Austrillsgeschwindigkeit des Schrots 
Ix'im Abschiessen fines mi t ,,Sok6l“-Pulver geladenen Ge- 
s( bosses bet Dig! 300 * H) m sec, wiihrend der Hochstdruck 

(>30 kg cm- erreichon kann. 

Dit' polnisclit' Jagdmunilion PAM wild in einem sehr 
umfangreichen Sorliment von 3/o bis 10 hergestellt, wobei 
das Sorliment. noch shindig erweilert wird. 

Dit' Abmessungen des Schrots sind folgende: 


Nr o 2 u 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ; 10 


1 i.sn 1.2.1 i.on 2.7:. 2.:>n 2.2s 3. no 

in m 


2.50 2.25 2.00 1.75 


1.50 


Sell rot wird a us mil Anlimon verhartetem Blei hergestellt, 
seine chemisehe Zusammensetzung ist folgende: 

Blei 05 A 

Anlimon 3,5 A 

Arsen 0,4 A 

andere 1 , 1 A 

Die FAM-Gosehosse sind aussen lackiert, wodurch sie 
gegen Pencht igkoit geschiitzt worden. 

liber die beim Schiessen erzielten Effekte gibt die Probe 
aid Durchsi hlagskralt und Streuung Auskunft. Bei dieser 
Probe werden 1 mm stark e Pappbdgen in Abstcinden von 1 cm 
von einander aulgestellt, und beim Abschiessen von 10 Schrot- 
gesehossen mi! Schrol Nr 7 zum Beispiel, d. h. mil einem 
Durchmesser von 2,25 mm, erhall man als mittleres Hrgebnis 
5 dun hschlagene Pappbogen. Die Zahl der durchschlagenen 
Bdgen weichst mil der Starke des verwendeten Schrots, und 
so belragt. sit' zum Boispiel fur Geschosse mit Schrot von 
' 3,5 mm mindeslens 20 Stuck, und bei einem Schrotdurch- 
messer von 4,25 111 m mindestims 20 Stuck. 

Zur Prii lung der Streuung bring! man eine Scheibe mit 
eint'in Durrhnu’sst'r von 75 cm in tuner Entl’ernung von 35 m 
vom Unde des Gewehrlautes an. Beim Abschiessen von 
It) Geschossen muss die Streupmhe mindestens 50 A Trefter 
ergt'ben. 

Die Prage der Verpackur.g der Jagdmunilion ist sowohl 
aus praklischen als aucii aus i landt'lsgrunden von Wichtigkeit. 

Die vollen EAM-Schi olgeschosse werden zu je 25 Stiick 
in Kartons verpackl, dcren Parbe der Farbe der Hiilse ent- 
spricht. Dit* fur den Export verwandle Aussenverpackung 
hesield aus 1 Icl/.k isten, die je 40 Kartells, d. h. also 1 000 
Geschosse aufuelimen. 

j ) i t' Karl ons werden, bevor sie in die Kiste gepackt 
werden, zum Schulz vor Feuc htigkeit in paraffiniertes Papier 
eingewickel t. 

Gegensland des Exports kdnnen ausser fertigen Ge- 
s< hossiui a iit'ii nur Ziindkapseln odor Pulver und Schrot sein. 

Die Einzel verpac kung tiir Zundhiitchen ist eine Papp- 
schacldel, die 100 Stiick Zundhiitchen enthalt. Zum Ver- 
saud werdt'ii die Pappschat htelu in Rotten zu je 10 Stiick 
gelegl und dann in paraffiniertes Papier gewickelt und je 
(> Rollon in Standardkisten verpackt. 

t iir Jagdschiesspulver sind 2 Arten von Verpackung 
voi gesohen: Blechdosen mit einem Passungsvermogen von 
100 g, dit' in Kislen verpackt werden, otter 25-kg-Kisten mit 
ht'rmetisc hem Verse diluss. 

t iir Schrot werden it) kg enthallende Leinwandsackchen 
als Verpackung henutzt, die zum Versanti zu je 10 Stiick in 
eine llol/.kisle verpackt werden. 

Samliiche Bestellungen werden auf das piinktlichste 
ausgeluh rgj und die zur Ausfuhr gelangende Munition wird 
t'iner dauerndmi Kontrolle unlerzogen. 
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Grosser Wort wire! anch daraut gelegt, die FAM-Ge- 
schosse den tropischon Klimabedingungen anzupassen. Dies 
Bestreben ist von Erfolg gekront, wovon die sich standig 
entwic kelnden Beziehungen mit den Landern Afrikas einen 
Beweis ablegen. 

Ausser Jagdmunition sind auch — wie schon bemerkt 
wurde - Sprongstoffo fur den Bergban ein Gegenstand dor 
standigen Ausfuhr aus Polen. 

Nachfolgend werden einige Eigenschaften dieser Spreng- 
slolTe angefiihrt. 

llviiiimil 

Sorle 

Gehalt an Nilroglyzerin und 
Nil roglykol 

Do tonal ionsgesehwindigkeit 
in ni see 
Sprengkraft *) 

LJberiragung dor De to nation s- 
welle von Geschoss zu Gesehoss 
Grosso (it's Geschosses 


Dynamit 1G Dynamit 5G 

63 G 22 G 

5980 30u0 

84 G 55 G 

auf eine Entfernung 
von 20 cm 10 cm 

Lange 112 mm 0 32 mm 

Gewicht 125 g 


*) Als Ki’nii/dbl liir du' Sp it*ncj k ra ft wird die in Kalorien gomessene 
Ltu'rg in (ji'iionimnn, din bnim Znrlall im Vnrhaltnis /u ninor Spronggtdatinn 
mil I'innr Dichtn von l,l> nut vvicknlt wird. 

Dir' in tier Tabelle aufgefiihrten Dynamitsorten konnen 
bei niodrigen Temperaluren Verwendung finden, da sie bei 
einer Tomperatur von --- 20 C mindestens 10 Tage nicht 
einfrieren, bei hoheren Temperaturen dagegen empfiehlt es 
sich, Dynamit 1 D zu benutzen, das in seiner Zusammen- 
st'lzung dem Dynamit 1 G ahnlich ist, aber schon bei einer 
Temperatur von - 10* C einfriert. Auf Grund eines Ver- 
gk'iehs dor Nitroester und der Kennziffern fur die Sprengkraft 
kann man (lit 1 angefiihrten Sorten folgenden englischen Stan- 
dards gleichsetzon: Dynamit 1 G — Gelignit 62 r r N/G oder 
Glasgow Dynamit 60 G N/G, Dynamit 5 G — Gelignit 34G N/G. 

Dynamit wird zu je 20 Stuck in Pappschachteln gepackt. 
Die Pappschachteln sind durch paraffiniertes Papier geschiitzt 
und werden in biluminoses Papier zu je 10 Stuck gewickelt 



Ziirulsch nine 



Dynamit liir Fclscnsprcnyunyt'n 
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m /(indschniiic 



'/.imdiiclmiirv mil Ziindcrn 


und in eine Risk' verpackt. Dio Abmessungen dor Aussen- 
verpackung betragen 720 A 130 ■ 120, das Not Logo wichl 
25 kg, das Brutlogewicht 32 kg. 

Elektrische Ziuulor 

Dio von Polon oxportiorton Ziindor kann man in 2 Uaupl- 
gruppen eintoilen: 

a) mit sofortiger Ziindung, 

b) mit Zeitz un dung. 

Bei Ztindern mit solorligor Ziindung sind dio Hiilson dos 
Ziinders aus Zink gefertigt. Die Eisenleitungen sind vorzinkt, 
haben einen Durchmessor von 0,0 mm und konnon oino Lange 
von 1,5, 2,0, 2,5 odor 3 Metorn habon. Dioso Ziindor konnon 
zum Abschiessen an fouchton Stellen bonutzl wordon, woilor 
ist ih re Verwendung auch in Schlagwoller- und Staubgrubon 
zulassig. 

Zeitziinder habon oino Aussenhiilse aus Aluminium. Boi 
den ,,Eschbach“-Ziindern Nr 0 bis Nr 5 bet raid dio Vorzogo- 
rung 1 Sekunde. Die Leitungen sind diosolbon vvio bid Zimdorn 
mit sofortigter Explosion. Dioso Ziindor konnon mit Erfolg 
auch an sehr feuchten Stollon Verwendung findon. 

Dio Ziinder wordon zum Versand in Biindel rjobundon, 
in Pappschachteln verpackt, und dieso wiodorum enlsprechend 
vor Fouchtigkoit geschiilzt in Riston, dio mit 1 lolzwollo aus- 
gologt sind, verpackt. 

Zumlkiipseln ZMii 

Die Ziindkapseln habon oine Zinkhiilso. 

Eigenschaften: 

1) Durchschlagsk rail - 0 mm starko Bloiplatto, 

2) die Ziindkraft. andort sic h sugar nach 28 tagigmu Lagorn 

enter Wasser boi oinor Tomporatur von 15 25 C nidit. 

Verpackung ahnlich wio boi Zimdorn. 

Lunten 

Gegenstand dor Ausfuhr sind obonfalls wassmiliohli' Lun- 
ten und doppolt gepochto Lunten. 

Wasserdichte Lunten konnon zu Unlerwassorarboilen in 
nassen Grubon Verwendung findon, doppolt. gepochto Lunten 
dagegen in feuchten Grubon. 

1 m Lunte brennt an dor freion Eufl 120 - + - 10 si'k, woboi 
das Brennen gleichmassig und ohne Durchschlagon dor Obor- 
flache und ohne Funkenabgabe nach aussen vor sich goht. 

Lunten wordon in Abschnitten zu 8 Metorn, in Rollon 
gewickelt, verkauft. Die Aussen verpackung bilden Kiston, die 
200 Lunterollen enthalton. Brutlogewicht dor Risto 34 kg. 

Samtliche Auskiinfte ribor die Ausfuhr von Jagdmunition 
und Sprengstoffe ertoilt die Firma ,,Ciech", Warszawa, Jasna 12. 

\ DVR IHMMU IIl i 
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Chronik 


• Im ersten llalbjahr 1956 waren die Umsatze des polni- 
schen Aussenhandels uin 3 9r holier als in demselben Zeitraum 
des Vorjahres. In der Ausfuhr stieg der Anteil der Maschi- 
nen, Einriehtungen und der Transportgerate, wahrend in der 
Einfuhr der Anteil der Rohstoffe und der Verbrauchsgiite" 
a listing. 

• Lebhafte llandelsbeziehungen verbinden Polen mit Finn- 
land. Neben Kohlen und Textilien exportiert Polen naeh 
Finnland immer grossere Mengen Maschinen und Kraftwagen. 

• Im August 1956 besuchte Polen eine Abordnung der 
Wirtschafts- und Regierungskreise Indonesiens. Die Abordnung 
fuhrte Verhandlungen mit den Vertretern des polnischen Aus- 
senhandels iiber tlie Ontwicklung der Wirtschaftsbeziehungen 
und insbesondere iiber die Ausweitung des Warenaustausches 
zwischen Polen und Indonesien. 

• Am 31. August 1956 wurde in Wien zwischen Polen 
und Osterreich ein Protokoll iiber den Warenaustausch und 
den Zuhlungsverkehr zu dem Handelsvertrage vom Mai 1954 
unterzeichnet. Das Protokoll legt die Warenlisten fur flit* Zeit 
vom 1. VIII. 1956 bis zum 31.VI1.1957 fest. Es sieht die Ausfuhr 
folgender Artikel aus Polen nach Osterreich vor: Kohle, Che- 
mikalien, Eisenlegierungen, Maschinen und Ausriistungen, 
lanil wilt sc haft liche Artikel und Nahrungsmittel sowie andere 
Waren. Osterreich wil d da fur an Polen Erdol, Erdolerzeug- 
nisse, Zellulose, Walzwerkerzeugnisse, Maschinen usw. liefern. 

• W'ahrend der Zeit der Herbstmessen hat Polen an 
10 Veranstaltungen u. a. an den internationalen Messen in 
Wien, Stockholm, London und in Tunis teilgenommen sowie 
Informationsstande auf den Messen in Sydney, Utrecht, Frank- 
furt a. M. und Saloniki errichtet. 

• Im September 1956 warden nach Indien 5 000 Tonnen 
Eisen und Rleche, 7 100 Tonnen Zement sowie 500 Giiter- 
wagen exportiert. 

• Polnische chirurgische Instrumente Marke ,,Chifa” aus 
der Fabrik in Nowy Tomysl erobern immer neue auslandische 
Mcirkte. Zur Zeit werden diese Instrumente nach mehr als zehn 
Landern ausgefuhrt, u. a. nach China, Portugal, Rumanien und 
der Tiirkei. 

• Dieselmotoren Typ ,,Wola" mit Leistungen von 100, 
150 und 300 PS, die von den Maschinenbauwerken ,,Nowotko" 
in Warszawa gebaut. werden, werden nach Bulgarien, Ch : na, 
Rumanien, Ungarn aund anderen Landern exportiert. 

• Das Exportbiiro fiir Komplette Industrieobiekte dor Le- 
ninhiitte in Krakow liess nach Agypten 600 Tonnen Blech 
sowie 15 Tonnen anderer Einriehtungen zum Ban von grossen 
Erddlbehciltern sowie zahlreiche Baumaschinen und Bauaus- 
t iist ungen abgohen. Ausser der Bestellung von Olbehaltern 
fiihrt das Biiro auch Bestellungen von Konstruktionen von 
Stahlbrucken fiir Agypten, Behaltern fiir Schweden, Reisele- 
vatoren fiir Burma aus. 

• In den Maschinenbauwerken ,,Nowotko‘ in Warszawa 
wurde die Erzeugung kleiner Elektrogeneratoren fiir Kranken- 


h a user aufgenommen. Fin diese ueiieii F.i zeiign isse lieslehl 
betriichtliches lnteresse im Auslandc. Einigc uuslemlische 
Kunden haben sehon Bestellungen mil 50 Aggregate mil einer 
Leistung von 11 kVA und auf 25 mit einer Leistung von 
80 kVA aufgegeben. 

• Die „ZISPO’'-W r erkezeugmaschinen sind sclion in zahl- 
reichen Landern Europas wie auch in underen Erdteilen be- 
kannt und werden gegenwartig am h nach Indien exportiert. 
Vor kurzem wurde die Montage von weih*reti 30 Werkzeug- 
maschinen alter Art fiir indien beendel 

0 Walzwerkerzeugnisse und Gusseisenrnhre werden von 
der Nowotko-l liitte in Ostrowiee sc lion naeh 21 Landern ex- 
portiert. Insbesondere sind die Bestellungen aus England, Brasi- 
lien, Indien, Indonesien und Noi'wegen in standigein Ansteigen 
begriffen. 

• Die Fabrik liir edektronisi ho Anlagcm in Warszawa 
stellte auf den diesjahrigen Messen im Auslaiule Mochh eqiien/.- 
ofen (Induktionsdfen) mit. einer Leistung von 50 kVV aus, 
die u. a. zum Marten von Mutation, Selnveissen und Schmel- 
zen von Motallen im Vakuum diencm. 

• Immer grosserer Volkstiimlichkei I erfreuen sieli im Aus- 
lando die Krempel der Kiempelfabrik in Ziedona (.ora (Lu- 
buska Fabryka Zgrzeblarek). Auf dor Internationalen Mosso 
zu Poznan erhielt die Fabrik eine Bestellung mil 120 Krempel 
fiir die Deutsche Domokratisehe Reptiblik und aut 300 liir 
Indien. Ein grosser Vorzug dieser Einriehtungen is f die mn- 
derne Schmieranlage, das verbesserte Sc hnockongef riobe sowie- 
die leichte Zuganglichkeit alter TcuL' usw. 

• Im Jahre 1957 wild die' Lokomol iventabrik ,,FABLOK" 
in Chorzow Indien Lokomolivt'n c'inc'r nmum, von cliesom 
Lande bestellten Sc>ric’ liefern. Der ersle Lubei ungsn bselim h 
umfasst insgesamt 30 Lokomol iven aHermuie : 1 1 * !’ Bauml. Dies-- 
Lokomotiven werden c'inc' Goxchwindigke:l Ids zu 1 i0 km 
entwirkeln und sind fiir den Persnm* l 'erko’u bc>sLimnil. 

• Ein iieuer Exportart iked sind \ o hoschc Rmipensclilepper 
Typ ,, MAZUR D-35". Die ersten Sc Id 
Brasilien, Bulgaric'n und J ugoslawien ( ego 
hielt cine Par tie von 50 Stuck. 

0 Die Erntemasc hinentabrik hi Floek ii 
Erntekombinen ,,S-4M” mit ,,Stai "-Moioien 
Indien a u f g o n o in m e n . 

• Nach Nord-Vielnam wurde eine P< 

Anhancjer ,,C-00" aut *,Star"-Fahrq<*slcU 

• Im August und Septembei 
bauwerke in Lahedy naeh China 


sind sclion nach 
•qanqen, China er- 


ai die 

n.u h 


, uslulir 
asi lien 


<'l>pe 


lie* Sch 
ersandt. 

liahen die Maschincm- 
d Ncmlkorc'd eine von 

Schrappem mit einer Leistung von 1 m :l ausgef iihrt. 

• Die ,, Silesia"-! liitte exportiert Zinnwarm nach dem 
Sudan, Tanger und nach Mauritius. Dio gleicho I irn 
Windschutzlaternen nach Burma, clc*m Irak, lordar 
Italien. 


liedert 
i und 


• In der Wertt von Szczecin wuicle im IN. Viertei jahr 
das 21. Erz-Kohle-Sc hi!f vom Stapel gedassen. D<is Sch i 1 1 isl 
sclion fast vdllig qeschweissl. Das nachstr Schsfl dic'sc's 1 ypes 
wild schon ganzgeschweisste Spanien babc'ii. 

# Die Firm a ,,LAS" tint im Lauie der letztc*n Mnii.ilc* 
10 Waggons Pilze sowie* emigo lausencl Tonnen Bee re n nac h 
dc*r Deutschen Bimdesrepuldik ausgc'lcihi I . Die* gesamle Be *« * rc*n- 
ausfuhr betruq im laufenden Jahre ungefahr 8,5 tausend 
Tonnen. Polen fiihrt gleichlalls robe Preisscdbeeren, frische 
Weissdornbeeren, I lagebul ten , Sch wa rze-FliecIojMie<* i on und 
Wachholderbeeren aus. Aust ralien, Kanad.i, die USA sowie 
auch europaische Lander fiihren aus Poh*n Mosle, marin ic*rte 
Pilze und andere ein. 


• Die Iinkerhandelsgesc llsehatt. in Lublin exporlierte im 
ersten Halbjahr 1956 ungefahr 200 Tonnen 1 Ion icj nach der 
Deutschen Bundesi opublik, [ 7 rankreicli und der Schweiz. Die* 
Imkervereinigung in Poznan c*x pori iorle 330 Tonnen 1 louig 
nach verschiedenen europci ischen Lumlern. 

• Die* Gruben in Czaplinek und in Wielniidw in VVest- 
pommorn versandten 13 000 Ballots Gartc'ntorf nach den USA. 
Es ist dies die orste Trans. iktion diesc'f Art. 


£ Die* Aussenhanilcdszontrale ,,ClECir hat. C'inc'ii Veiling 


iiber 

die 

Lieterung der erslen Partie 

> alheriseher 

Ulc* 

den 

USA 

abgeschlossen. 



• 

Die 

Aussenhamlelzc'iHrale ,,C! E 

CM" hegann 

mil 


Lieferung von chemisohon Artikcdn naci: Svrien, das unler 
anderem DDT, Farbsloffc*, Pharmazeul ika sowie .1 ngdmuni! ion 
in Polen angekauft hat. 

• Polnische Koblenoloklroden erltvuen sich finer stand if| 
wachsenden Nachfragc* aid dem Wed I murk I. I:i der leizlen 
Zeit wurde* ein Vertraq iiber die Lielenmg einer grossen 
Partie Kohlenelektrodc*n naeh Italien ubgeschiossen. 
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P O L N I S C II 0 AUSSENHANDELSUNTERNEHMIJNGEN 


< i KOI 1 ' 

St <i fit lie he>s Aussenhandelsunternehmen 
Exportiert komplette Eabrikseinrichtungen, liefert Entwurfe 
inclnst rit'l Irr Anl.iqen und Einrichtungen sowie technische 
Dokumenf ierung 

hi ill Postanschrift 

< I- k O P „Cckop" 

W.n s/a w.i Waiszawa, Mnkotowskd 49 


( . iiakiwk; s. a. 


..METALEXPORT" 

Staatsunternehmen. 

Ausfuhr von Werkzougmaschinen, Maschinen und Einrichtun- 
gen fiir die Textil-, Papier- und Bauindust rie, Ein- und Aus- 
fuhr von Schienenfahrzougen, Stahl- und Gusseisenerzeug- 
nissen und vorschiedene Eisenwaren 
Drahtansi hi it! Postanse hrift 

M E T A L I. A , , M p t a 1 r x p o r t " 

Warszawa Waiszawa,- Mokotowska 49 


Internationale Sped i ten re 

1 > l hi <ms< I: i 1 1 1 Postanschrift 

< I \ I H Oil A K I W ( c. < • H a r t w i y 

W a i sz.tt wi Wars/a w<i. Przemvstowa 26 


..CENIROMOR 

P.inluhr und Ausluhr von I landelssr hifiert, Fischereieinheiten, 
S( h iftsiiusstattung sowie Ausriistung 

hi <i !' t <i n a hi ,11 Postanse hnft 

ri NTRDMOK ..Crntnunor" 

Wais/.iw.i Wars/awa, Mokotowska 49 


,,MOTOIMPORT" 

Aussenhandelszentrale der Kraftfahrzeugindustrie. 

Ein- und Ausfuhr von Kraftwagen, Kraftradern Iandwirl- 
schaft lichen Maschinen und Einrichtungen, und deren Ersatz- 
teilen 

Diahtanse hi ill Postansi hi P 

M UTOKIM M o I a i ill p o tl 

Warszawa Warszawa, Przomyslnwa 26 


,,CEN TRO/AP 


..POLIMEX" 


Verniogensiec ht hch «ihgc*sondertes Nat icmalunternehme'n. 
Em- und Ausluhi von: Maschinen und Anlagen fiir den Berg* 
ban. Ausruslurnj von Brikettiei ungs<inlacjen, Betriehseinrich- 
Umcjen und Masehine’n fiir Huttenbetriebe, Giessc'reien und 
Wcilzwc'rkiv Kian- und Fdrderanlagen, Me'tallorzen, Walz- 
werkerzeiiqnissen, EisemhahnobcTbaumaterial, Rohren, Blechen, 
Zink und rjewal/ten Zmkerzc'ugnissen 

I >i ah I .him hull Postanschrift 

< !•: K 1 K () / A P .. c v n t r o z a p " 

^alawa !■ Katowice. Plehiscy Iowa 36 


,,( IEC 1 1“ C j.m.h.i I. 

tin* und Ausfuhr von Ghemikalien und Erzeugnissen der 


c hemischen Industrie 


Postanschrift 
,, C i c c h " 
10, Jasna 12 


,,ELEKTRIM 

Polnische Aussemhcmdelsgesellschaft fiir Elektrotechnik 
G.m.b.ll. 

Em und Austuhi von Elekt rizitats- und eluktrotechnischen 
Maschinen sowie Anlaqen, radio- und fernmeldctechnischen 
A n I agc'n, elektrischen Messgeraten, elektrotechnischer Aus- 
rustung und Kabedn 

1 >i ahumsf hi ill Postanschrift 

' UiKTRIM ,, E 1 e k t r i m " 

W. i is, 'aw. i Waiszawa, Czackiogo 15 17 


JMPEXMETAL/' 

Ver inogensrec htlich abgesondertes Nationalunternehmen. 
Ein- und Ausfuhrzentrale. 

Em- und Ausfuhr von Nichteisemnetallen und -legierungen 
sowie' Walzlagorn 

19 a h l <i use hi i(t Postanschrift 

I M P If X M E T A I ..Impexmeta! - ' 

Waiszawa Warszawa, Wilcza 50/52 


Polnische Iniportqesellsc haft fur Masc hinen G.m.b.ll. 


Iliahtansrhnlt 
P O L I M F. X 
W a i s i a w a 


Postanschrift 
,, Pnli m c x ” 
Waiszawa, (. zat k ie’<|o 7 9 11 


„POLCARGO 


Ven mogensrec htlie h abgesondertes National unternehmen. 

Sachverstandige und Warenkontrolle. 
Sachverstandigengutachten und Warenkontrolle heziiglich 
Mass, Gewicht, Menge und Qualitat 


Diahta rise hnft Postanschrift 

POLCAR ('. O ,, P o 1 c a r g o 1 


C 1 tl y n i a 


Gdynia, Peilaskicijo 6 


„ WEGLOKOKS', 

Staatliches Aussenhandelsunternehmen, 

Ausfuhr von Kohle und Koks 

Drahtansc hrifi Postansrhi iff 

WI;(jLOKOKS , , We;(|lokoks 

Katowice I® Kalowirr-Wefnowicc 

Annii C ze-iwonoj 119 


m VAR1MEX'‘ 

Polnische Aussenhandelsgesellsehaft m.b.M. 

Ein- und Ausfuhr von Apparaten fiir wissenschaftliche 
Forschung und Laboratorien, Messinstruinenten, Maschinen 
und Betriebsanlagen fur das Druckereigewerhe, die Leder- 
industrie, Werkzeugen von Sportgeraten , Spielsachen und 
Erzeugnissen des Kunst- und Volkskunstgewerbes 

Drahtanschrift Postanschrift 

V A R I M E X „ V a r i m r x 

Warszawa Warszawa, Wilcza 50'52 


AUSLANDISCHE HANDELSUNTERNEUMEN 
errtuche'n alle Importeure in Polen durch eine Anzeige in der Monatsschrift 

II A IV D E L ZAGRANICZNY 

(DER AUSSENHANDEL) 

die von der Polnischen Aussenhandelskammer fur Wirtschaftskreise in Polen herausgegeben wird 
Anzeigenannahme : ,,Agencja Reklamowa', Warszawa, Trgbacka 4, Drahtanschrift: AGPOL-Warszawa 
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WHAT TO SEE IN PRAGUE 

The ages have created all of Prague’s celebrated beauty. Every 
historical epoch has played its part in shaping Prague, even though 
today it is not always apparent. In the. following lines we re- 
commend some Prague reflections of memorable architectural styles: 

Romanesque Buildings: tilth— 13th centuries): Rotunda of lloly 
Cross (ulice K. Sverie), St. Martin’s (VySehrad), Longinus (na, 
RybniJku), St. Geoge’s Basilica in the; Prague Castle; (the best 
preserved of Romanesque; relics),; remains of the Prince’s Palace- 
in the Prague Castle. - 

Gothic ('.3th— 15th centuries): Convent of the Blessed Agnes (ha 
FrantiSku), Old-New; Synagogue (Maislova ul.), Church of Our 
Lady of the Bnows (lungmannovo namSstO, Emmaus; St. Vitus 
Cathed-al (Prague Castle), Tyn Cathedral (Old Town Square — Sta- 
roinCstskd ham.), part of the Old Town Hall, (Sta"pm8stsk6 ndm.) , 
Charles; Bridge with, the Old Town Bridgetower, the Powder Tower, 
Vladislav Hall (Prague, Castle)-, tower, of the: Town Hall of the 
New Town; the restored Bethlehem Chapel (BellemskS nain.)j and 
others. 

Renaissance (16th century): the Belvedere. (Marianske hradby), Star 
Summer Palace (Liboc); the Squash Court in the Royal; Gardens, 
HradCany Town Hall, (Loretanskd ul.) t Ungelt (TynskS ul.), Thun 
Palace (Mali Strana), and others. 1 

Baroque (17th. 18th centuries): Wallenstein Palace, (Mali Strana), 
Xcstitz Palace; (MaltSzskS ndm.), Tuscan and Cemin Palaces (Hrad- 
fany), Buqiioy Palace (Velkopfevo-skd ndm.), Troja Mansion, Church 
of our Lady of Victory (Karmelitskd ul.), Klementinuri) (Prague 1), 
Lo eto, (LorentdnsKe ndm.); Church of S(. Nicholas (StaromSstskfi 
ndm.), Chu-ch of St. Nicholas (Malostranskd ndm.h Clam-Galtas 
Palace (Husova tffda), Morzini Palace: (Ne-udova ill.), Lobkpvitz 
Palace (Vlaiskd ul.), Furstenberg Palace (VaidStejnskd ul.); Inva- 


The Castle 
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lidovna (Karlin), Kinsky Palace (StaromSstskS ndm.), Archbishop’s 
Palace,’ (Prague Castle Square), Faust’s House (Karlovo nim.), 
Strahov (Na pohofelci), and many others. ; ■ 

Empire: Exhibition Hall and Information Services (Hybe-nskd ul.), 
Platyz’ (NSrodnt tf.), Church of the Holy Cross (Na pfikopf), and 
others. ’ * • 

19th Century, Buildings: Summer Palace in the Royal Gatne-Pa'k, 
National Theat-e, National Museum, Grobs’s Villa- (Vinobrady), 
St-aka Academy (the P-eir.ier's offices), Wiehl. House (Wenceslas 
Square — VdclavskS ndm.), Community House (N 5m, republiky), 
Main Station (T5. vitSzndho hnora), Army Theatre (Vlnohrady). 
House of A'tists (n5m. , k r asnoarmSlcfl):, Industrial: Arts Museum 
(Ul. 17. ffjna), Karlin Viaduct; and others. ■ 

Modern Prague: Julius FuCik Pa r k of Culture and Rest (St-omovka), 
16-stories-high Druzba Hotel (Dei vice), Jan Svtrma Bridge; Embank- 
ment,' and Letni Tunnel, Letnd Plain, modern housing estates ill 
VrSovice and Pank-dc, building of the Central Council pf Trade 
Unions (?l2kov), :r Strahov Stadium, National Monument (2izkov), 
Smfchov Station, and others. 

We would have had to make a still longer list' of places for in- 
struction, recreation, entertainment, and. relaxation, in order to 
include- our many theatres, cultural houses, new schools, and 
child en’s nurseries: and to review everything the past and the, 
present offer’. But for that, of course, the modest scope of these pages 
is inadequate; We are sure that visitors to Prague will judge; for 
themselves, • , 

A niap of the city, showing places most worthy of attention, is 
attached for quicker and., easier- orientation from the centre of 
Prague. 

Come with iis to 1 see the' beauty of the city on the Vltava "whose 
glory reaches to the" stars.’’ Discover "hundred-spired* Prague' in 
stone, and the living breath of history. 


The National Monument 
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OBSERVATION POINTS THEATRES 


There are many spots in the city from which you may have a broad 
view of “hundred-spired” Prague. The best known are: 

Smetana Embankment: between the National Theatre and Kfiilovnickd 
ndmSstf. Here is' the classic view of Prague Castle, Strahov, Mala 
Strana, Charles Bridge, Petfin Hill, and part of the Snjichov disi-ict, 
Kfiiovnickd ndmisti: view of tiie Cha'les Bridge, the Old Town mills, 
Mala Strana,. Petfin, Strahov, and Prague Castle. . _ 

Old Town Bridgetower on Charles Bridge: a view over the centre 
of the city, Prague Castle. Petffn Hill, and Strahov. 

Terraces of the Philosophical Faculty and the House of Artists, on 
NimSstf K r asnoa-mSicfl: a view of the Straka Academy (the Pre- 
mier’s offices), Letna, Prague Castle, the Vltava, and Mala Strana. 
The Letni Park: a beautiful view of Prague’s bridges, and of the city 
illuminated at night. - 

Chotek Road: the classic view over part of Maid Strana, the Vltava 
and the centre of the city. 

Prague Castle: a matchless view over the whole of Prague from the 
t, e-race in front of the castle, from the battlement at the top of the 
Old Castle Stairs, and from the steeple of St. Vitus Cathedral, 
Petfin Hill (the Observation Tower, and the Nebozizek Garden 
Restaurant) is an important orientation point for Prague. In clear 
. weather tbe;e is a view from the' Observation Tower as far as the 
frontier mountains. 

Kinsky Gardens in Petffn Park. From the. Smfchov side there is 
a view of west Prague, Barrandov, the Vltava, and VySehrad. 
VySehrad: a beautiful view of the Vltava, Petfin Hill, Maid Strana, 
Prague Castle, and part of the city. 

Barrandov:, a view of VySehrad, and down the Vltava valley as far 
■ as Zbraslav. - ■ . 

National Monument on Vitkov Heights: a view over the centre of 
the city, and of Prague Castle, 

Well-known spots for panoramic views of Prague are also; Rieger 
park, Hanspaulka, the Golden Well in Maid Strana; and others. 


Of Prague’s many theatres, the best known are: National Theatre, 
NSrodni tf. 3; Zdenek Nejedi^ Realistic Theatre, Kirovova ul. Prague- 
Smfchov; Smetana Theatre, Tf. Vitezneho uno-a, Prague 3; State 
Theatre in Karlin, Kfitikova 10; Tyi Theatre ( r orme-!y Estates 
Thea‘.-e), 2eieznd 11: Hurvtnek and Spejbl Puppet Theatre, Rimskd 
45, Praue 12; Comedy Theatre, Jungmannovo !'; Chamber Theatre, 
Hybe-nski 10; Central Puppet Theatre, Gorkdho ndm. 28; D 34, Na 
pofi£t 24; Theatre of Music (Theatre of the G-amophone Industry), 
Opietalova 3; Prague People's Variety Theatre, Vodiikova ut. 20. 


EXHIBITION HALLS AND ART GALLERIES 


Interesting exhibitions a-e to be seen in these haiIs:Alei Exhibition 
Hal!, Besednf 3; SVU Mdnes, Gottwaldovo nabfeff 250; SCUG Hollar, 
Smetanovo nibfetl 6; Creative Arts Fund, Ndrodnt 30; Ars Melan- 
trich , Wencesiaus squ. 38; Slav Island (Slovansk^ ostrov), near the 
National Theatre; Czechoslovak Writer’s Hail (Csi. Spisovatel), Na- 
rodnf 9; Community House (Obecnt d£im), Nam. repubiiky 5; SV 
Purkynd, Na pfikopd 16; Exhibition Hall and Information Services 
(u HybermS), Ndm. repubiiky 4. 


SIGHTSEEING BUSTOURS 

are operated by 

CEDOK, Czechoslovak Travel Bureau, 
Prague], Na PfikopS 18, 
phone 22 34 40 


The Mdnes Cafd with Old To\ 


The Community House 


MUSEUMS 

The history of the city of Prague, and of the whole republic, can 
be followed in museums, most of which are open every day except 
on Monday. ' : 

National Museum: (geological, historical, and theatre collections, the 
humanities, library, and Pantheon) is in Wencesiaus Square. The 
Ethnbg-aphio Department is in the Petffn Gardens in Smfchov. The 
collection of statues is in the Julius Fucik: Park of Culture 1 and 
Rest in Holefovice. The Music Department is at Veikopfevorskd 
ndm. 14, in .Maid Strana, 

National Technical Museum is at Kostelnt 42, Prague 7, 

Museum of Vladimir Ilyich Lenin (showing Lenin's life and work) is 
at Hybemskt 7 . Prague 3. The Kiement Gottwald Museum is at Ry- 
tifskd 29, Prague 1. The Museum of the Beginning of the Working 
Class Movement is at Bdloho-skd 201. Prague-Bfevnov. fn the Na- 
tional Monument on Vitkov Heights (ZiSkov) are the Kiement Gott- 
wald mausoleunj the Hall of. the Soviet Army, the monument ot Jan 
Zifka/of T-ocnov. . ; - 

Ndprstek Ethnographic Museum (closed on Thursdays) is at Betldm- 
skd namSstf 1'. not far from the Bethlehem Chaoel. 

Praguo City Museum (showing the histo-y of the city and the wo r k 
of its people) is open on Saturday and Sunday. Prana 3, Na pofi£f, 
Prague 3. 

Industrial Arts Museum is opposite the House of A-tists, ul. 17. fijna. 
State Jewish Museum: (closed on Saturday) is in Prague 1, U sta- 
reho hfbitova 243. 

Museum of Czech Literature (valuable literary collections) Is at 


The National Gallery 

Ancient art: Sternberg Palace at Prague Castle Square. No, 15; 
Contemporary art: N5ffl. Dr. Vacka, Prague 1; Drawings: Kinsk# 
Palace at No. 12, Sta om£siskd ndm.: Czech sculpture: Zbrasiav 
Castle; Panorama of the Battle at Lipany:; Julius Fu£fk Park of 
Cultu-e and Rest; Panorama of the Battle with the Swedes, by th’q 
Liebscher brothers, on Petfin Hill. , ,v : 

Concert Halls: the House of Artists, (nam?stf Krasnoarmejcfi); Sme- 
tana Hall in the Community House (ndm. Repubiiky), and others. 
Concerts: are also often given in the Wallenstein, Ledeburg, Maltese, 
and other gardens. 

Central Libraries meeting public inte-ests a-e: Academy Library, 
U studdnky 18, Prague 7; National and Unive'sity Library in the 
Klementinum (the largest): City Public Lib"e"y, Nam. Dr. Vacka, 
' Prague !;. State Library of Social Sciences Horskd 2; Library of the 
Czechoslovak Academy of Sciences, Ndrodnf 5. 

Baths (all year-round) are; Charles Baths (Karlovy ldznS) near 
Cha-Ies Bridge; Crown (Ko-una) on Wence$lau3 Square; Na SIupl, 
in P-ague 2; Prague-Libefl, at tf. Rudd armddy 2; Prague-HoleSovice, 
at Stvanice IT 25, 

Swimming Pools and Beaches: During the summer months mapy 
Vltava bathing beaches a~e open: Cfsafskd louka, Mlynek, Podoli, 
Slovansk#' ostrov, Zlfchov, etc. There is a swimming pool stadium 
below the Barrandov Te-races. There is an indoor swimming pool 
at Prague 3, Na poff£f (AXA), 




Museum of Alois Jirdsek: (in honour of the famous 
velisM, is in the Star S"mme' Palace (Hvezda) in Pi 
the White Mountain battlefield. Take tram number 20, 
Museum of Bedftch Smetana: Prague 1. Novotndho Idvl 
Mozart Museum, the Be-t-amka, Prague-Smichov. 
Museum of Antonin Dvofdk: p-ague 2, U Ka-Iova 20. 
Museum of the Czechoslovak Army: Prague 11, Husitsk 


ZOOLOGICAL GARDENS 


in Troja, on the Vltai 
all year round. (T-a 
by bus J to the zoo.) 


Rtver. The Zoo is open every day till sundown 
no. 3 or 17 to the end of Troja Bridge, then 


Hurvlrick and; Spejt 


nilar Characters of 


' Two F 
Puppet- 


Sightseers Watching the Horologe at Old Town Square 
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Nachstehend geben wir eine Liste von chemischen Artikeln an, welche 
Gegenstand des polnischen Exportes sind. 


1. Anorganische Chemikalien 

Aluminiumsulfat 

Ammoniumbicarbonat 

Ammoniumchlorid 

Antichlor 

Arsen metalL 

Arsenik 

Atzkali 

Borax 

Borsaure 

Calciumchlorid 

Calciumkarbid 

Chromoxyd 

Kalialaun 

Kaliumchlorat 

Kaliumnitrat 

Kalzinierte Soda 

Kaustische Soda 

Natriumbicarbonat 

Natriumbichromat 

Natriummetall 

Natriumnitrat 

Natriumnitrit 

Natriumsulfid 

Phosphoroxyd 

2. Organische Chemikalien 

Aktivkohle 

Amylacetat 

Anilinol 

Athylalkohol 

Athylanilin 

Athylacetat 

Athy lather 

Beta-Naphthol 

Butylacetat 

Calciumacetat 

Chloroform 

Dichlorathan 

Dinitrotoluol 

Diphenylamin 

Essigsdure 

Formaldehyd 40% 

Gelatine 

Glycerin 

Hexamethylentetramin 

Kolophonium 

Methanol 

Olein 

Orthotoluidin 

Oxalsdure 


Paradichlorbenzol 

Pentaerythritol 

Phenylbetanaphthylamin 

Ph talsdureanhydrid 

Salicylsaure 

Salz-R 

Stearin 

Styrol 

Synthetische Wachse 
T erpentin 
Thiokole 
T richlorathylen 

3. Kohlenprodukte 

Graphi telek troden 

Kohlenelektroden 

Kohlenauskleidungen fur Ofen 

Lauge- u. saurefeste Kohlenplatten 

Kohlenstifte fiir Bogenlampen 

Batteriekohlen 

Elektrodenkitte 

Elektrodenmasse 

Anodenmasse 

4. Erdol- u. Kokereiprodukte 

Benzol 

Toluol 

Xylol 

Fliissiggas 

Anthrazen 

Kresol 

Lutidine-Frak ti onen 

Pyridin 

Pyridinbasen 

Naphthalin 

Phenol 

Pech 

Kumaronharz 

Aktivruss 

Zylinderol 

Dieselol 

Heiz- u. Bunkerol 
T ransformatorenol 
Asphalte 

5. Farbstoffe, Pigmente, Farben 

Farbstoffe: 

Direktfarbstoffe 

Halbwollfarbstoffe 


Helioniarbstofte 
Kupenfarbstoffe 
Lederfarbstoffe 
Saurechromfarbstoffe 
Saurefarbstoffe 
S chwefelfarbs t offe 
Nigrosine 
Pigmente 
Zinkweiss 
Lithopon 
Ultramar in 

Pigmentschwarz fiir Lack 
Farben, Emaillen, Lacke 

6. Verschiedene Erzeugnisse 

Pharmazeutische Erzeugnisse 
Anasthetika 
Antibiotika 
Barbiturate 
Bismutsalze 
Desinfizientia 
Impfstoffe, Sera 
Pyrazolone 
Salizylate 
Sulfonamide 
Vitamine und andere 
Labor chemikalien 
Atherische Ole 

Oleum Abietis — Edeltannennadefol 
Oleum Anethi fructi — Dillol aus Saat 
Oleum Calami — Kalamusol 
Oleum Carvi — Kiimmelol 
Oleum Coriandri — Korianderof 
Oleum Juniperi — Wacholderol 
Oleum Menthae piper itae — Pfeffer- 
minzol 

Oleum Piceae excelsae — Fichteruia- 
delol 

Oleum Pini silvestris — Kieiernadelol 
Sprengstoffe fiir den Bergbau 
Dynamit 
Sprengkapseln 
Ziinder 
Jagdmunition 
Kapseln 
Ladungen 
Schiesspulver 
Schrot 

S chddlingsbekdmpfungsmi t tel 
Paraffinkerzen 


Wir geben unsern Lesern zur gefl. Kenntnisnahme , dass die Firma 

C I E C H, G. m. b. H., 

Ein- u. Ausfuhr von Chemikalien , Warszawa 10, Postfach 343, Jasna 12 
Drahtanschrift: Ciech- Warszawa Fernruf : 690-01 
der Alleinimporteur und Exporteur von chemischen Artikeln in Polen ist. 
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Die Kulturwelt gedenkt in diesem Jalir des 365. Geburtstages von Jan Amos Komensky 
(Comenius), des genialen tschechischen Gelehrten und Padagogen. Die UNESCO hat 
beschlossen, in alien Landern Feiern aus diesem Anlafi zu veranstalten. 
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TIROLER BAROCK- 
KUNST IN BOHMEN 


Bild oben: Vorderfronf der Barockkirche in Kukus. Im Vordergrund die 
Plastiken des Tirolers M. B. Braun. — Bild links: „Mutterliebe", eine der 
allegorischen Statuen Brauns (Zyklus: „Tugend") aul der Terrasse vor 
dem Hospital. Bild rechts: Das Standbild „Faulheit". Bild Mitte 
unten: Blick auf Kukus (Hospital mit Kirche]. Bild links unten: „Zorn’ r r 
allegorische Statue (Zyklus „Laster"). Bild rechts unten: „ Verzweifiung", 
allegorische Statue (Zyklus „Laster"). 
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Zahlen sprechen 


Zahlen konnen mitunter recht langweilig 
sein. Es gibt aber auch Zahlen, die eine 
lebendige, ja fast bilcHhafte Sprache reden 
und erst die richtige Vorstellung von Dingen 
und Verhaltnissen geben, die man sonst nicht 
im entsprechenden Zusammenhang sieht. Ge- 
rade das ist bei einem 134 Seiten starken 
Buchlein der Fall, das soeben in Praq er- 
schienen isf — der Bericht des Statisfischen 
Staafsamtes uber „Zehn Jahre Entwicklung der 
Volkswirtschaff und Kultur in der Tsdiecho- 
slowakischen Republik 1945— 1955". Fur uns 
sind dabei die Vergleiche mit anderen Lan- 
dern, die dieser Bericht dem Handbuch der 
Vereinfen Nationen fur 1955 entnimmt, von 
besonderem Interesse. Nehmen wir einmal die 

Industrie 

und ihren Aufbau. Das Mafj ihrer Konzentra- 
tion zeigt die Tatsache, dafj in rund der Halfte 
aller Betriebe mehr als 500 Arbeiter beschaf- 
tigt sind und dafj in diesen Grofjbetrieben 
drei Viertel der gesamten industriellen Pro- 
dukfion hergestellt wird. Von den insgesamt 
2626 Betrieben des Landes sind 1656 Staats- 
unternehmungen, 607 Genossenschaftsbetriebe 
und 363 Kommunalunternehmungen. 92,8 Pro- 
zent der Gesamtproduktion entfallen auf die 
staatlichen Betriebe. 

Wie hat sich nun das Prinzip der sozialisti- 
schen' Verstaatlichung bewahrt? Dies zeigt 
sehr anschaulich ein Vergleich der industriel- 
len Entfaltung vor und nach dem Kriege. Von 
1925 — 1929, im Laufe von 5 Jahren, wuchs 
das Produktionsvolumen urn 32 Prozent, ist 
aber in den nachfolgenden 4 Jahren - — von 
1929 bis 1933 — wieder um 40 Prozent ge- 
sunken. Dann stieg sie wieder an, ohne aller- 
dings den Stand von 1929 wieder zu erreichen. 
Der jahe und ununterbrochene Auf- 
stieg erfolgte erst nach 1945, nach der Ein- 
fiihrung der Planwirtschaft und Verstaatlichung. 
Das Produktionsvolumen betrug 1955 gegen- 
uber dem Vorkriegsstand das 2,4fache. Einen 
so grofjen Sprung machte in dieser Zeit nur 
das Produktionsvolumen der Vereinigten 
Staaten von Amerika, namlich auf das 2,3fache; 
es folgt Dsterreich mit dem 2,1fachen 
Stand, Italien mit dem 2fachen, Westdeutsch- 
land mit dem 1,9fachen und England und 
Frankreich mit dem je 1,5fachen Stand. (Das 
durchschnittliche Wachsfum der industriellen 
Erzeugung betrug in den Jahren 1951 bis 1955 
in den sozialistischen Landern 15 Prozent, in 
den kapitalistischen Landern durchschnittiich 
5,6 Prozent.) 

Wie sieht es aber nun aus, wenn man die 
industrielle Erzeugung pro K o p f der Be- 
volkerung berechnet? Hier ergeben sich inter- 
essante Vergleiche. Dieses Wachstum betrug 
im Vergleich zu 1937 in der CSR 165 Prozent, 
in Dsterreich 109 Prozent, in Kanada 81 Pro- 
zenf, in Italien 75 Prozent, in Schweden 
60 Prozent usw. Trotz des schnellen Wachs- 
tumstempo bleibt die CSR hinsichtlich der 
Produkfion pro Kopf der Bevolkerung hinter 
Amerika, England und Westdeutschland zu- 
riick; sie hat jedoch Lander wie Frankreich 
uberholt, das vor dem Krieg ein grofjeres 
Potential pro Einwohner hatte als die 
Tschechoslowakei. 

Im Rahmen dieses allgemeinen Wachstums 
der CSR-Indusfrie mufj man die Industrialisie- 
tung der bis 1945 uberwiegend agrarischen 
und ruckstandigen S I o w a k e i betrachten. 
Hier betrug die industrielle Erzeugung im 
Jahre 1955 mehr als das Funffache 
gegenuber 1937. 

Uns Dsterreicher als Bewohner eines von 
der Natur gesegneten Landes des weifjen 
Goldes, der Sfromgewinnung, wird es inter- 
essjeren, wie es damit beim Nachbar steht. 
Man hat dort bis 1955 die Stromerzeugung 
pro Kopf der Bevolkerung gegenuber 1937 
mehr als v e r v i e r f a c h t. Die CSR ist in 
der Stromerzeugung an 12. Stelle in Europa, 
dicht hinter Dsterreich. 


Eine der verbreitetsten Legenden, die 
wir bis in die jungste Zeit horten, war 
die Legende vom angeblichen Versagen der 
tschechoslowakischen Planwirtschaft in der 
Kohlenforderung. Sie stiitzt sich darauf, dafj 
infolge des kolossalen Wachstums der 
Industrie in der Kohlenbelieferung Engpasse 
entstehen. Wird aber deshalb efwa weniger 
Kohle gefordert? Oder ist das Tempo des 
Wachstums der Kohlenforderung geringer als 
bei uns oder in anderen Staaten? Lassen wir 
die Zahlen sprechen: An Steinkohle 
wurde pro Kopf der Bevolkerung im Jahre 
1955 um 46 Prozent mehr gefordert als 1937; 
die entsprechenden Prozentzahlen fur andere 
Lander sind laut den Angaben der UNO: 
fur Frankreich 19 Prozent, Dsterreich 27 Pro- 
zent, Japan 26 Prozent, Kanada 43 Prozent 
und USA 22 Prozent. In der Steinkohlen- 
forderung steht die CSR heute an 9. Stelle 
im Weltmafjstab. In der Forderung aller drei 
Kohlengattungen zusammengenommen iiber- 
traf die CSR im Jahre 1955 Grofjbritannien 
um 5 Prozent, Westdeutschland um 8 Prozent, 
Frankreich um 72 Prozent. 

Wie rangiert nun die CSR in der Welt- 
stufenleiter mit den Produkten seiner Hutten- 
industrie? In Roheisen stand sie 1955 an 
8. Stelle, in Rohstahl an 7. Stelle. Man 
kann sich so einen besseren Begriff von der 
industriellen Bedeutung der Tschechoslowakei 
machen. 

Eine vieldiskutierte Frage ist die 

Entfalfung der Konsumgutererzeugung 

Lange Zeit leugnete man bekanntlich, dafj 
sich der Lebensstandard in der CSR erhoht 
und behauptete, dies sei eine Folge des Vor- 
rangs der Schwerindustrie. Vor kurzem hat 
nun „Die Presse", also ein Blatt, das man 
gewifj nicht ubertriebener Freundlichkeit 
gegenuber sozialistischen Landern bezichtigen 
kann, die Bewohner der Tschechoslowakei als 
„die Bourgeoisie" dieser Lander tituliert. Wie 
ist es nun konkret mit den Konsumgijtern? 
1948 betrug der Ausstofj von Baumwollstoffen 
280 Millionen Meter, 1955 bereits 356 Millio- 
nen Meter. Die bohmische Konfektion lieferte 
1948 8 Millionen und 1955 bereits 20 Millionen 
Herrenanzuge, also fast drei Anzuge pro 
mannlichen Einwohner. 1948 wurden 2100 
elektrische Waschmaschinen erzeugt, 1955 be- 
reits 205.000 (im Vorjahr ist diese Zahl auf 
270.000 gesfiegen). Wahrend die Lebensmiftel- 
industrie 1948 erst 163.000 t Fleisch und 
77.000t Fleischprodukte lieferte, waren es 1955 
bereits 345.000 t Fleisch und 142.000 t Fleisch- 
produkte. 

Gleichfalls heifj umstritten war stets die 
Frage der 

ArbeitsprodukHvitdt 

in der sozialistischen Planwirtschaft. Wir er- 
fahren nun Globalziffern, die ein anschauliches 
Bi Id geben. Bei einem Wachsfum der indu- 
striellen Erzeugung um 123,5 Prozent (von 
1948 bis 1955) und bei einer Vermehrung der 
Zahl der Arbeitskrafte um 16,4 Prozent ist 
die Ergiebigkeit der Arbeit um 91 Prozent 
gesfiegen. Dieses verhalfnismafjig hohe Wachs- 
tum der Produktivitat wird aufjer auf Einfuh- 
rung neuer Maschinen und besserer Arbeits- 
organisation haupfsachlich auf die Initiative 
der Arbeiter und Beamten zuruckgefuhrt. Sie 
ware auch anders uberhaupt nicht zu erklaren. 
Es steht in schroffem Widerspruch zur Be- 
hauptung, dafj in den Betrieben ein „An- 
treibersystem" herrsche, wenn wir erfahren, 
dafj die Zahl der von den Betriebsangehorigen 
eingebrachfen Verbesserungsantragen fur die 
Produktion von Jahr zu Jahr sprunghaft ge- 
stiegen ist. Wahrend 1952 noch 75.910 solcher 
Antrage uberreicht wurden, von denen man 
47.013 verwerten konnte, lagen 1955 bereits 

(Schlufj auf Seite 12) 
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Aus dem Inhall: 

Als Weekendfahrer in Prag 

Interview mit dem neuen Kultur-Attach6 der 
CSR in Wien, Herrn Jiff Kopenec 

Prager Friihling 1957 

Sportberichte 

Bildbericht: Neusfadt an der Metfau 


Jan Amos Komensky 

Der Lehrer der Volker 

Jan Amos Komensky (Comenius) 
wurde am 28. Marz 1592, aller Wahr- 
scheinlichkeit nach in Uhersky Brod, in 
Mahren, geboren. Von seinem zwolf- 
ten Lebensjahre an wurde er von Ver- 
wandten erzogen. Er absolvierte die 
funfklassige Laieinschule in Prerov 
(Prerau), in Mahren, worauf er in Heil- 
bronn Philosophie und Theologie stu- 
dierfe. Das Theologiestudium sefzte er 
dann in Heidelberg fort. Im Jahre 1614 
kehrte er in seine Heimat zuri/ck und 
wurde Lehrer an der Lafeinschule in 
Prerov. Im Jahre 1616 wurde er zum 
Priester der Bohmischen Bruderkirche 
geweiht, die auf den Traditionen der 
Reformatoren Jan Hus und Petr Chel- 
cicky fufjt; zwei Jahre spater wurde er 
Vorstand der Kirche und Leiter der 
Schule in Fulnek an der schlesischen 
Grenze. Hier verlebte er in fruchtbarer 
Arbeit und in seiner jungen Ehe die 
schonsten Jahre seines Lebens. 

Da brachen die Kriegssturme uber 
Bohmen herein. Nach der Niederlage 
des tschechischen Adels im Kampfe 
gegen die Habsburger im Jahre 1620, 
kam es zur grausamen Verfolgung 
aller Nichtkatholiken. Komensky mufjte 
fluchten. 

Er ging zunachst nach P o I e n, dann 
in das England Cromwells, hier- 
auf nach den Niederlanden, 
Schweden und Siebenbur- 
gen. Von dort kehrte er, einem Rufe 
seiner Kirche folgend, nach Polen zu- 
ruck und spater ging er wieder nach 
den Niederlanden, wo er am 15. No- 
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vember 1670 starb. Seine letzte Ruhe- 
statte ist N a a r d e n. 

Das Werk J. A. Komenskys ist um- 
fassend und vielseifig. Zu den bekann- 
tesfen und bemerkenswertesien Wer- 
ken Komenskys gehort das Buch „D a s 
Labyrint der Welt und das 
Parodies des Herzens", das 
eine unbarmherzige Kritik der damali- 
gen Gesellschaftsordnung darstellt. 
Das fortschrittliche und neuzeitliche 
Denken Komenskys kam vor allem in 
seinen padagogischen und didakti- 
schen Werken zum Ausdruck. Beson- 
ders verbreitet und in viele Sprachen 
ubersetzt wurden zwei Bucher: „D i e 
Sprachenpforte" (Janua lingua- 
rum), ein Elementarlehrbuch der latei- 
nischen Sprache, das spater noch er- 
weitert wurde, und „D i e Welt i m 
B i I d" (Orbis pictus), eine Art illustrier- 
ten Konversationslexikon. Seine pad- 
agogischen Ansichten gab er am aus- 
fuhrlichsten in seinen Schriften 
* G r o fj e Unterrichtslehre" 
(Didactica magna), „Schuledurch 
Spiel" (Schola ludus) und sein be- 
deutendstes Werk „D a s Werk der 
allgemeinenDidaktik" (Ope- 
ra didactica omnia). In diesen Werken 
offenbarte sich Komensky als grower 
Humanist und Demokrat, der an die 
umwandelnde Kraft der Erziehung 
glaubt. 

Der dreihundertste Jahrestag der 
Amsterdamer Ausgabe des Werkes 
Opera didactica omnia, dieses in der 
Kulturgeschichte der Menschheit so be- 
deutenden Werkes, ist ein Anlafj zur 
Ehrung dieses Humanisten und Pad- 
agogen. Auf Initiative der Tschecho- 
slowakischen Akademie der Wissen- 
schaffen wurde von der Regierung 
der Tschechoslowakischen Republik 
ein reiches Programm dieser Feierlich- 
keiten im Rahmen der Republik und 
auch im internationalen Mafjstab an- 
genommen. Im Ausland haben bereits 
die Deutsche Akademie der Wissen- 
schaften und die Bulgarische Aka- 
demie Sonderausschusse gebildet und 
die Konferenz der UNESCO, 
die in Delhi tagte, nahm einen Vor- 
schlag an, dafj die Komensky-Feier- 
lichkeiten in alien Mitgliedsstaaten, 
also auf der ganzen Welt, abgehalten 
werden sollen. Dies ist gewifj eine 
Anerkennung der Grofje und des 
Lebenswerkes des Lehrers der Volker, 
wie Komensky genannt wird, und auch 
zugleich eine Ehrung der tschechischen 
nationalen Kultur. 


Jeden Sonntag urn 18.30 Ufir 

RADIO PRAG: 

„So febt die Tschechoslowakei" 


Wir ersuchten den sfellverfretenden Direktar 
des Tschechoslowakischen Ver- 
kehrsburos Cedok Antonin Jera- 
b e k, uns vor Beginn der Touristensaison 
etwas liber die Vorbereitungen des Cedoks 
fur die diesjahrigen Auslandsbesucher und 
auch daruber zu berichten, wie das Tschecho- 
slowakische Reiseburo in dieser Hinsicht im 
Vorjahr tafig war. 

„Die vorjahrige Saison war sehr erfolgreich", 
sagte Direktor Jerabek. „Der Cedok hat Hun- 
derten Gesellschaftsreisenden und auch zahl- 
reichen einzelnen Touristen aus dem Ausland 
seine Dienste zur Verfiigung gestellt. Man 
kann sagen, dafj das Interesse fur die 
Tschechoslowakei standig steigt. Die Natur- 
schonheiten, die historischen Denkmaler, die 
giinstigen Skiterraine und der Wildreichtum 
der Jagdreviere der Tschechoslowakei wirken 
auf die auslandischen Gaste ungemein an- 
ziehend, im Laufe der Saison wurde die Er- 
teiiung von Touristensichtvermerken bedeutend 
vereinfacht und die sogenannte Tourislen- 
bonifikation eingefiihrt, die den Touristen er- 
moglicht, die eingefiihrten Devisen in der 
dreifachen Hohe des normalen Kurses zu 
wechseln. 

Die Vertreter des Cedoks nahmen im Vor- 
jahr an zahlreichen Kongressen internationaler 
Touristenorganisationen tetl. Der Cedok wurde 
zum Mitglied der International Union of Offi- 
cial Travel Organisation (IUOTO), der Fede- 
ration Internationale des Agences de Voyage 
(FLAV) und der Federation Internationale du 
Thermalisme et du Climatisme (FITEC). Er hat 
auch eine Reihe von Vertragen mit Reisebiiros 
fast alter Staaten der Welt abgeschlossen. 
Nach Ende der Saison 1956 veranstaltete er 
eine Studienreise fur die Vertreter der west- 
lichen Reisebiiros und anderer Touristen- 
organisationen. 


Dies alles half ausreichende Erfahrungen 
fur eine weitere Ausdehnung der Dienste des 
Cedoks zu gewinnen. 

Es wurde bereits eine weitere Vereln- 
fachung der Siditsvermerksagenda und eine 
Herabsetzung der Aufenthaltspreise ver- 
wirklicht. 

Der Cedok hat sein Hotelnetz betrachtlich 
erweitert und besitzt nun 18 eigene Hotels 
in Prag, in den weltbekannten ischechoslowa- 
kischen Badern, in der Hohen Tatra, im 
Riesengebirge usw. Er vermittelt selbslver- 
standlich auch Unterkunft in den librigen 
tschechoslowakischen Hotels. 

Fur die diesjahrige Saison hat der Cedok 
fur die auslandischen Gaste eine Reihe von 
Autobus-Gesellschaftsreisen durch die Tsche- 
choslowakei, Winter- und Sommerreisen ins 
Gebirge fur Sportier, Kuraufenthalte in den 
weltbekannten tschechoslowakischen Bade- 
orten, Besuche von Ausstellungen, sowie von 
Kultur- und Sportveranstaltungen, wie z. B. 
der Maschinenbauausstellung in Brno, der 
Internationalen Filmfestspiele in Karlsbad, des 
Festivals der Volkslieder und Tanze in Str6- 
znice, der Friedensfahrt, der Internationalen 
Musikfesfspiele „Prager Fruhling", der Europa- 
meisterschaft im Boxen, der Gedenkfeiern in 
Lidice usw. vorbereitet. Aufjerdem sind spe- 
zielle thematische einwochige Gesellschafts- 
reisen fur Arzte, Architekfen, Kunstler, Journa- 
listen, Volkskundler usw. vorgesehen. Man 
kann sagen, dafj alfe Mitarbeiter des Cedoks 
auf die diesjahrige Saison gut vorbereitet 
sind. Die Besucher, die in diesem Jahr noch 
bedeutend zahlreicher sein werden als im 
Vorjahr, konnen uberzeugt sein, dafj die von 
ihnen in der Tschechoslowakei verbrachten 
Tage wirklich angenehm sein werden." 


Gesellschaftsreisen nach Prag v 
Briinn und Bratislava 


Das Friihjahr kommt, der Wandertrieb er- 
wacht, daher wenden wir wieder unsere Auf- 
merksamkeit den Reisen in die CSR zu. Es 
sind schon lange nicht mehr nur Verwandten- 
besudier, die da als Teilnehmer von Gruppen- 
fahrten oder als Einzelreisende mit Autobus, 
Bahn oder eigenem Fahrzeug in die CSR fah- 
ren. Aus dem Nachstehenden suche sich also 
jeder das heraus, was ihm pafit, es ist fur jeden 
etwas drin. 

Zu Ostern und zu Pfingsten gibt es wieder 
Dreitagefahrten nach Prag und Briinn, die 
S 530. — nach Prag, resp. S 450. — nach 
Briinn kosten. Da ist aufier der Fahrt und dem 
Visum nodi zwei Tage Vollpension mit ent- 
halten. Normal-Wochenendfahrten kosten nach 
Prag jetzt S 380. — , nach Briinn S 300. — . 

Termine fur Prag und fur Briinn, (Auto- 
bus mit den Prag-Fahrern fahrt ofters auch 
iiber Briinn): 20. bis 22. April (Ostern), 11. 
bis 12. Mai (Muttertag), 8. bis 10. Juni 
(Pfingsten), 13. u. 14. Juli, 10. u. 11. August, 
7. u. 8. September. 

Nach Bratislava kostet die Wochenendfahrt 
S 345. — (Hotel Katergorie A) und gefahren 
wird am 6. und 7. April, 21. u. 22. April 
(Ostern), 11. u. 12. Mai (Muttertag), 9. u. 10. 
Juni (Pfingsten), 29. u. 30. Juni, 20. u. 21. Juli, 
3. u. 4. August, 14. u. 15. September. 

Zur Anmeldung nicht vergessen: 2 Lichtbil- 
der und den Reisepaft mitzunehmen. Dies gilt 
auch fiir Einzelreisende, die 14 Tage vor der 
beabsichtigten Reise — falls sie die Erledigung 
durch das Oesterreichische Verkehrsbiiro wiin- 
schen — einreichen miissen. Fiir ein Viertel 
des beabsichtigten Aufenthaltes — aber min- 
destens 3 Tage — . miissen von Einzelreisenden 
Hotelgutscheine gekauft werden, deren Preis 
sich in der Luxusklasse auf S 291.20, in 
Klasse A auf S 189.80 und Klasse B auf 
S 130. — stellt. In diesem Preis sind Unter- 


bringung, drei Mahlzeiten taglich und Trink- 
geldablose inbegriffen. Dazu kommen dann 
noch die Visaspesen, welche S 150. — betragen, 
und die Fahrtspesen. Will man die Reise mit 
den Autobussen des Oesterreichischen Ver- 
kehrsburos zuriicklegen, so kostet dies nach 
Prag S 130. — , nach Briinn S 80. — und nach 
Bratislava S 50. — , was als Preis fiir die Tour- 
retour-Fahrt angcsehen werden kann, falls 
man mit demselben Autobus (also nur, wenn 
man ebenfalls nur iibers Wochenende fahrt) 
wieder zuriickfahrt, sonst gilt der Preis fur 
die Hinfahrt. Wer ein eigenes Fahrzeug fiir 
die Reise verwenden will, benotigt — falls 
er einen grauen Fuhrerschein besitzt — zu- 
satzlich einen internationalen Fuhrerschein. 
Bei Beniitzern von Rosa-Fiihrerscheinen ent- 
fallt er, da in der CSR anerkannt; ferner ein 
Triptique. An der tschechoslowakischen Grenze 
muB auch eine zusatzliche Versicherung von 
K2s 20. — fiir PKW und Kcs 10. — fiir Mo- 
torrad mit oder ohne Beiwagen abgeschlossen 
werden, das sind ca. S 72. — resp. S 36. — . 

Alle Teilnehmer an Wochenendfahrten, resp. 
Einzelreisende, die ein Hotelarrangement ge- 
kauft haben, haben die Moglichkeit, einen 
bestimmten Schilling-Betrag zum bevorzugten 
Kurs umzuwechseln, und zwar 

in Prag und Briinn S 260. — (ca K£$ 220. — ), 
in Bratislava S 380.— (ca. KZs 318.—). 

Die Einzelreisenden konnen diesen bevor- 
zugten Kurs bis zur doppelten Hohe des fiir 
die Hotelgutscheine aufgewendeten Betrages 
beanspruchen, d. h. falls jemand fiir S 390. — 
Hotelgutscheine gekauft hat, kann er S 780. — 
zum bevorzugten Kurs umwechseln. Daruber 
hinaus kann selbstverstandlich jeder Besucher 
der CSR einen beliebigen Betrag zum Nor- 
malkurs umgewechselt bekommen. 

Herta Soswinski 
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Kulturbeziehungen zur CSR 

„Tschechoslowakei in Wort und Bild“ interviewt den neuen Kultur-Attach6 der CSR 


Die Tschechoslowakei hat in Wien einen 
neuen Kulturattach6e bestellt. Da die kulturel- 
len Beziehungen mit der CSR, die eine 
wesentlidie Komponente der Freundschaft 
und des gegenseifigen Verstehens darstellen, 
eine der vordringlichsten Aufgaben der 
Usterreichisch-Tschechoslowakischen Gesell- 
sohaft und damit auch unserer Zeitschrift sind, 
haben wir uns an den Herrn Kulturattachee 
Jin Kopenec gewandt, um von ihm zu er- 
fahren, wie er sich die Arbeit auf seinem 
Gebiet in Zukunft vorstellf. 

Wir fragen: Auf welchem Gebiet kann 
e$ nach Ihrer Meinung zur weiteren Ent- 
wicklung des Kulturaustausches kommen? 

Antwort: Wir miissen von der lang- 
jahrigen Tradition, von unseren gemeinsamen 
Erfahrungen und von unseren guten Verbin- 
dungen ausgehen. 

Ein Gebiet, auf welchem sich in Zukunft vor 
allem unsere Zusammenarbeit entwickeln wird, 
ist zweifellos die M u s i k. Unsere beiden 
Volker konnen sich mit Recht einer ganzen 
Reihe hervorragender Komponisten und aus- 
ubender Musiker riihmen, die weit uber die 
Grenzen des eigenen Landes hinaus Bedeu- 
tung erlangt haben. 

Es ist unmoglich, alle Namen jener oster- 
reichischen Komponisten aufzuzahien, deren 
Werke zum dauernden Bestand des Reper- 
toires unserer Theater, Orchester und Solisten 
gehoren. Aber doch mussen einige erwahnt 
werden, wie Haydn, Giuck, Mozart, dessen 
Name unlosbar mit Prag verbunden ist, und 
Schubert; dann die jiingeren, wie Mahler, 
Bruckner oder Marx. Man darf dabei 
auch nicht die Reprasentanten der Wiener 
Operette vergessen wie Straufj Vater und 
Sohn, Suppe, Millocker u. a. m. Ebenso aber 
erfreuen sich die Werke unserer Komponisten 
Smetana, Dvorak, Janacek, Suk, Novak u. a. 
der Achtung und Liebe osterreichischer Musi- 
ker und Musikliebhaber. 

Audi Werke der jiingeren Komponisten- 
generafion sollfen die tschechoslowakischen 
und die osterreichischen Dirigenten und Soli- 
sten in ihr Repertoire aufnehmen. 

Diese Frage hangt in sehr bedeutendem 
Mafje mit den Kiinstlertournees, sowohl von 
Dirigenten und Solisten, als auch von ganzen 
Klangkorpern zusammen. Berechtigterweise 
nennt man in der CSR mit grower Hoch- 
achfung den Namen: Wiener Philhar- 
moniker. Wir wiirden sie aufjerordentlich 
gern bei uns begriifjen, z. B. im Rahmen der 
alijahrlichen Musikfestwochen , Prager 
F r u h I i n g Gerne erinnern wir uns an die 
Teilnehmer des Prager Fruhlings 1956, die 
Wiener Symphoniker, die wir unbedingt wie- 
der in Prag horen mochfen. Dirigenten von 
Weltruf wie Herbert von Karajan und 
andere hervorragende Musiker und Musik- 
kenner erfreuen sich bei uns grofjer Werf- 


Tschechische und slowakische Bucher 

in deufscher Sprache 

beziehen Sie am gunstigsfen durch die 

ZENTRALBUCHHANDLUNG, WIEN I, 

Rotenturmstrafje 20 — Te!.: 52 16 91 


in Wien, Herrn JiPf Kopenec 

schatzung; wenn ich noch einige Namen her- 
ausgreifen darf: Rudolf Gamsjager, Dok- 
tor H. S i 1 1 n e r, President der Akademie fur 
Musik und darstellende Kunst, dann Prof. 
B. Seidelhofer, Hofrat Prof. Josef Marx 
und viele, viele andere. 

Osterreich ist demgegenuber wieder die 
Tschechische Philharmonie oder das Smetana- 
Quartett wohlbekannt, auch eine Reihe von 
Solisten des Nationaltheaters in Prag — vor 
allem Ivo Z f d e k — und eine Reihe anderer 
Kunstler, die all jahrlich nach Wien, Salzburg 
und anderswohin kommen, um mit ihrer Kunst 
zur Festigung alter kulfureller Bande beizu- 
tragen. 

Ein breites Betatigungsfeld offnet sich auf 
dem Gebiet des Theaters, der Literatur, der 
bildenden Kiinste, aber auch beim Kunsthand- 
werk und der Architektur. 

Ein sehr willkommenes und gewichtiges 
kulturelles Ereiqnis ware z. B. eine Tournee 
eines osterreichischen Theaters durch die 
Tschechoslowakei und umgekehrt. Dem tsche- 
choslowakischen Leser und Theaterbesucher 
sind die bedeutendsten osterreichischen 
Schriftsteller und Dichter, wie Grillparzer, 
Stifter, Marie v. Ebner-Eschenbach, Hermann 
Bahr, Rainer Maria Rilke, Stephan Zweig u. a. 
gut bekannt und Raimunds und Nestroys 
Werke ghoren zum standigen Repertoire der 
tschechoslowakischen Theater. Aber auch hier 
ware eine umfangreiche Kenntnis der jiingeren 
Meister der Feder wiinschenswert. Die Oster- 
reicher kennen zweifellos aus unserer Literatur 
Jaroslav Hasek und seinen unsterblichen 
„Braven Soldaten Schwejk", Karel Capek und 
noch einige andere. So bietet sich auch hier 
ein dlankbares, bisher wenig beachtetes Feld 
der kulturellen Zusammenarbeit. 

Auch auf dem Gebiet der bildenden Kiinste 
und der Architektur bestehen enge kulturelle 
Beziehungen. Es geniigt, an einen so hervor- 
ragenden Architekten zu erinnern, wie es 
Fischer von Erlach war, dessen kunstlerisches 
Reifen unlosbar mit seinem schopferischen 
Aufenthalt in Prag verbunden ist. Von seiner 
Grofje zeugen heute noch Bauten wie das 
Clam-Gallas-Palai$ in Prag oder das Schlofj 
in Frain a. d. Thaya, der Herkulesbrunnen in 
Briinn und der Altar des Domes in Winterburg. 

Gegenseitige Ausstellungen der osterreichi- 
schen und der tschechoslowakischen Galerien 
und Museen, Ausstellungen von jungen leben- 
den Malern, Bildhauern und Graphikern wiir- 
den beiderseits sicher viele neue Erkennfnisse 
bringen und zum gegenseifigen Verstehen als 
auch zum gesunden schopferischen Meinungs- 
austausch unfer den Kiinstlern fiihren. 

Eine ganz besondere Rolle konnte sicher 
der Filmaustausch spielen. Der oster- 
reich ische Film erfreute sich schon vor dem 
zweifen Weltkrieg grofjer Beliebtheit in der 
CSR. Die Besucherzahl der Vorfuhrungen oster- 
reichischer Filme bei uns am besten das Inter- 
esse des Kinopublikums fur die osferreichische 
Filmproduktion beweist. Unsere Filme werden 
dagegen sicher auch in Oesterreich ein dank- 
bares Publikum — grofj und klein — finden, 
das neben unseren Spielfilmen auch unsere 
Zeichentrick- und Puppenfilme, geschaffen 
von Kiinstlern wie Jiri Trnka, Karel Zeman 
u. a. zu schafzen wissen wird. 

Fur den Austausch von Kulturgutern wird 
neben dem Radio der Fernsehfunk 
immer mehr an Bedeutung gewinnen. Dieser 
wird in Zukunft durch Direktiibertragungen 
dem tschechoslowakischen Zuschauer ermog- 
lichen, Spifzenvorstellungen der Wiener Staats- 
oper, des Burgtheaters und anderer Biihnen 


beizuwohnen, wahrend der osterreichische 
Teilnehmer wieder in das Nationaltheater in 
Prag oder Bratislava usw. mittels seines Bild- 
schirms gefuhrt wird. 

Im Rahmen der kulturellen Zusammenarbeit 
gibt es neben dem Gebiet der Kunst noch 
ein unbegrenztes Betatigungsfeld, und zwar 
die w i s s e n s c h a f 1 1 i c h e Zusammen- 
arbeit, der Austausch von wissenschaftlichen 
Erkenntnissen. Wenn wir hier die Entwicklung 
der letzten Jahre verfolgen, sehen wir eine 
steil ansteigende Kurve in alien Zweigen der 
Forschung, in der Medizin wie in der Ge- 
schichte, in der Physik we in den verschiede- 
nen Sparten der Technik. 

Die Zusammenarbeit auf diesem Gebiet 
verlauft in einer ungemein herzlichen, von 
gegenseitigem wissenschaftlichem Versfandnis 
erfiillfen Atmosphare. Die tschechoslowakischen 
und die osterreichischen Wissenschaftler 
tauschen wissenschaftliches Material aus, tref- 
fen einander bei wissenschaftlichen Konferen- 
zen und Symposien, besuchen einander, 
machen sich gegenseitig mit ihren neuesten 
wissenschaftlichen Erkenntnissen bekannt und 
helfen einander so bei der Losung der wich- 
figsten wissenschaftlichen Probleme. 

Es ist sicher der aufrichtige Wunsch aller 
ehrlichen Kultur- und wissenschaftlichen Ar- 
beifer, auf welchem Abschnitt des kiinstleri- 
schen oder wissenschaftlichen Lebens in der 
Tschechoslowakei ode r in Osterreich sie auch 
tatig sein mogen, dafj sich die kunsflerische 
und wissenschaftliche Zusammenarbeit und der 
Austausch zwischen unseren zwei so eng be- 
nachbarten Landern, immer mehr verstarken 
und vergrofjert wird. Dies wiirde weiter 
auch zum gegenseifigen Versfehen, zur 
Achtung und Freundschaft unserer beiden 
Volker beitragen." 

Zweite Frage: 

Welche Erfahrungen haben Sie in der 
kulturellen Zusammenarbeit mit anderen 
Staaten gemacht? 

Antwort: Die Tschechoslowakei hat sehr 
enge Kulturbeziehungen und einen regen Aus- 
tausch von Kulturgutern mit dem Ausland. Fast 
aus der ganzen Welt kommen Kiinstler, — 
hauptsachlich Musiker — , Solisten, aber auch 
Chore und Orchester, Schriftsteller, bildende 
Kiinstler, Filmkunstler und wissenschaftliche 
Arbeiter in die CSR. Besonders anlafjlich be- 
deufender internationaler Festwochen, wie 
z. B. des fraditionellen „Prager Fruhlings" und 
der internationalen Filmfestwochen in Karls- 
bad, als auch aus Anlafj internationaler wis- 
senschaftlicher Konferenzen ist die CSR Treff- 
punkf von Kiinstlern und Wissenschaftlern aus 
Osf und West, ja aus alien 5 Erdteilen. 

Aber auch die tschechoslowakischen Kiinst- 
ler und Wissenschaftler sind in der ganzen 
Welt bekannt und die Erfolge, welche sie im 
Ausland erzieien, zeugen von ihren hervor- 
ragenden Gualitaten. 

Vor kurzer Zeit z. B. unternahm die Tsche- 
chische Philharmonie eine Tournee durch Eng- 
land und die Deutsche Bundesrepublik. Das 
slowakische Volkskunstensemble hat nach 
einer erfolgrejchen Tournee durch Siidamerika 
nunmehr eine Reise in die Lander des Nahen 
Ostens angetreten. Vereinjgungen wie das 
Smetana-, Jan6cek- oder Vlach-Quartett und 
auch das Prager Nonetf konnen nicht einmal 
alien auslandischen Angeboten nachkommen. 

Die tschechoslowakische Literatur wird in 
viele Sprachen iibersetzt. Die auslandi- 

(Schlu5 auf Seite 13) 
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Als „Wochenendfahrer“ in Prag 

Dies ist die F ortsetzung der Reportage unseres E. E.-Sonderberichterstatters, der fiir 
die „T schecboslowakei in Wort und Bild“ mit dem Oesterreichischen Verkehrsbiiro 
iiber ein Wochenende in Prag war. In der Nummer 3 schilderte er seine Erlebnisse 
am Samstagnachmittag und in der Nacht auf Sonntag, im „Prager Fasching* . 



„In diescr Atmos ph'dre konnten , mufiten sie 
gedeihen, die Erz'dhlungen des Egon Erwin 
KischA Rechts das Geburtshaus des „rasen- 
den Reporters* , im H inter grund der Turm 
des Alton Ratbauses auf dcm Altstadter Ring 

Sonntaq friih : Die Sonne brichi durch den 
Nebel, blinzelt durch das Fenster in mein 
Zimmer, weckt mich aus tiefem Schlaf. Sekun- 
den vergehen, bis ich mich zurechtfinde; 
kein Wunder, eine zur Halfte durchbummelte 
Nacht im Prager Fasching, der in der „Est- 
Bar" reichlich genossene „Pommard”, liegt 
mir noch in den Knochen. Rasch aufstehen! 
Ich muh ausprobieren, was man an einem 
Vormittag und drei Stunden daruber hinaus 
in Prag sehen und erleben kann. Urn 15 Uhr 
•wird der rote Autobus des Verkehrsburos ab- 
tahren ... 

Der Preis fur das Zimmer im Hotel „Palace” 
ist in der 380 Schilling-Pauschale „drin". Den- 


noch inferessiert es mich, zum Vergleich, wie 
hoch er ist. An der Tiir kann ich lesen: 20 Kro- 
nen. Das ist wahrlich nicht viel: In Wien wiirde 
ich in einem ahnlichen Hotel das dreifache 
zahlen. Einerseits. Anderseits — kame in 
einem Wiener erstklassigen Hotel wirklich 
warmes Wasser aus dem Hahn, auf dem — 
hier — „teplo" steht (warm). Leider, leider: 
„Mein" Wasser ist nur lau. Diese ganze„Ab- 
wasch", protzig-pompos mit Marmor verklei- 
det — der letzte Schrei der Jahrhundertwende 
— , kann mich nicht begeistern. Die Hand- 
tiicher hingegen sind gut und sauber . . . 

Mifjtrauisch betrachte ich das Telephon, das 
auf dem Nachtkastchen steht (ich hatte um ein 
„Zimmer mit Telephon" gebeten, um mich mit 
meinen Freunden verabreden zu konnen). Im 
Wiener technischen Museum habe ich einmal 
seinesgleichen gesehen. Die schwarze Kiste hat 
keine Wahlscheibe; ich hebe ab, ein schweres 
Ding liegt in meiner Hand. „Kra, kra", macht 
es drin. Plotzlich ein Laut, als wiirde ein Hund 
bellen, Ich nenne eine Telephonnummer, mufj 
sie dreimal wiederholen. Und wieder: „Kra, 
kra". Nach einigen Minuten ungeduldigen 
Wartens ist die „Verbindung" da. Breiten wir 
den Mantel des Vergessens iiber dieses Ge- 
sprach; beide wurden wir heiser, ich und mein 
Partner am anderen Ende des Drahtes. Sollte 
halt so etwas nicht sein, in einem erstklassi- 
gen Hotel, auch wenn es billig ist. Die Frem- 
den reden dann driiber . . . 

Der dicke Teppich im Stiegenhaus schiuckt 
die Schritte. Der Speisesaal ist nicht weniger 
grofjstadfisch-vornehm (das versohnt wieder). 
Fur meinen Friihstiickbon a sieben Kronen ser- 
viert man mir, in einer Silberkanne, Kaffee; 
ich habe schon besseren getrunken. Dazu zwei 
frische Semmeln, reichlich Butter und Marme- 
lade. 8.45 zeigt die Uhr. Hochste Zeit, um 
auszugehen. Jede Minute ist kostbar. 

Kommst du r Weekendfahrer, 

mit dem Verkehrsbiiro nach Prag, so hangt 
es von deiner Gabe ab, mit den Stunden haus- 
zuhalten, was und wieviel du siehst. Mache 


dir einen Plan! Du kannst zum Bei^oiel am 
Sonntagvormittag beim „ObecnT dum' in 
einen Strafjenbahnzug der Linie 1 einsteigen 
und den Hradschin „mitnehmen". Habe keine 
Angst, die Strafjenbahn kostet noch immer 
nur 60 Heller (mif Umsteigen). 

Du kannst also, ich wiirde es dir so vor- 
schlagen, auf den Hradschin fahren. Oben hast 
du einen herrlichen Rundblick auf Prag. Breit 
liegt die Stadt unter dir, viel deutlicher mit 
alien Details sichtbar, als etwa Wien vom 
Kahlenberg aus. Zahle die Tiirme, ob es wirk- 
lich tausend sind! Dann spazierst du durch die 
weiten Hofe der Burg, besuchst den Veifs- 
dom — und vergifjt die ff goldene Kapelle' 
nicht. Ein Stuck Welt- und Kulturgeschichte, 
die grofje Vergangenheit des bdhmischen 
Konigieiches, wird sich dir erschliefjen. Du 
kommst dann an einer Glastiire vorbei, auf der 
schlicht und einfach „Prasidentschaftskanzlei* 
steht und du wirst didi vielleicht wundern, 
dafj du vor dem Amtssitz des fschechoslo- 
wakischen Sfaatsoberhauptes keinen Polizisfen 
findest. 

Du wirfst einen Blick in die „2lata ulicka", 
das uralte Alchimistengafjchen; die mystisch- 
romiantische Statte wird dich faszinieren. Zu- 
riick in die Stadt gehe zu Fufj! Uber eine 
breite Sfiege gelangst du zu Tale. Unter dir 
hast du ein Meer von Schindeldachern; alte 
Kamine, lauschige Hofe, prachtige Garten. 
Der „Kdnigsweg" fiihrt dich in die Stadt: 
Vertraumte Gasserln, Hauser mit malerischen 
Giebeln, iiber den Tiiren die Symbole friiherer 
Handwerkerkunst. Kirchen, Palaste, renoviert, 
staff I ich und sauber. Auf der Karlsbriicke 
nimmst du Abschied von der „Kleinseite", 
blickst um dich. Hast du Schoneres je ge- 
sehen? Vor dir, hoch oben, der Hradschin, 
unter dir — die Moldau ... Du horst ihr 
Wasser rauschen, eine unsterbliche Melodie 
fliegt aus den Wellen auf dich zu. Smetanas 
Tongemalde von Bohmens Strom. Steinerne 
Heiligenfiguren stehen dir Schritt auf Schritf 
Spalier, hochaufragende Kreuze dazwischen. 
Sagen und Marchen raunen dir Halbvergesse- 




■ /.Ml^ f* 


Stolz fiihren die Lehrlinge ibre Erzeugnisse vor. „Das wiirde 
mich interessieren " , sagt der Bub , der noch in die Schule geht 


Diesen Kleinvolkswagen haben die Lehrlinge der Fabrik 
„Karosa“ entworfen und gebaut. Ein Besucher der Ausstellung 
hat ihn bei der Verlosung gewonnen. Wer der Gluckliche war, 
weifi ich nicht 
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nes ins Ohr. Hier, diese Tafel auf dem 
Bruckengelander; Die Geschichte vom Heili- 
gen Nepomuk, dem unglucklichen Beichtvater 
der schonen Prinzessin. Der ihr Geheimnis be- 
wahrfe und — hier soli es gewesen seinl — 
nach Verlust seiner Zunge ins Wasser ge- 
worfen wurde . . . 

Ich selber bin diesmal diesen Weg nicht 
gegangen; ich kenne ihn ja .wie meine 
Westentasche", von einem Aufenthalt in Prag 
im vorigen Jahr und von vielen, vielen Prag- 
besuchen in den vergangenen 30 Jahren. 
Trotzdem hatte ich es mir auch heuer nicht 
nehmen lessen, wenn die Ausstellung 
nicht gewesen ware. Sie lockte mich: Die 
Ausstellung im Palais .Bei den Hybemern" 
gegeniiber dem Pulverturm. Dort war ich mit 
meinen Freunden verabredet. 

Ich biege zum Graben ein; in der Kirche, 
an der ich vorbeigehe, verklingen die letzten 
Orgelakkorde. Die Sonntagsmesse ist aus, 
viele Leute strdmen auf die Strafje. Vor, dem 
Hyberner-Palais warten die Freunde. Wir be- 
treten den riesigen Ausstellungsraum. Cfm 
budu?' heifjt die grofje Schau, die Jugend- 
liche fur Jugendliche eingerichtet haben, 
.Was soil ich werden?". An der Kassa 
kaufe ich einen reichbebilderten Katalog. Er 
beginnt mit den Worten: .Diese Frage (Was 
soil ich werden?) ist immer ein wichtiger 
Augenblick im Leben des Kindes". 

Und nun konnen die Buben und die Madel, 
die noch in die Schule gehen, in aller Ruhe 
scKauen und prufen: wofur interessiere ich 
mich, was mochfe ich gerne lernen? Denn die 
Schuler der staatlichen Fachschulen und Lehr- 
lingsschulen haben hier die Ergebnisse des 
vierten Wettbewerbsjahres im technischen 
Schaffen ausgestellt. Auch ihre Vorschlage 
fur die Produktionsverbesserung. 15, 16 Jahre 
sind die kleinen .Meister" alt. Sie haben 
Prazisionsarbeif geleistet wie Grofje. 

Ich hatte erwartet, nur Schuljugend mit den 
Eltern unter den Besuchern zu finden. Es 
waren aber auch viele hundert Erwachsene 
allein gekommen; Manner, Frauen, Soldaten. 
Man spiirte, dafj sie sfolz waren auf das 
Konnen der jungen Generation. Und mit wel- 
chem Eifer die .Lehrlinge vom Dienst" vor- 
fuhren und erklaren! Wie sie die kleine 
Dlesellok, ein Modell, umherfahren, die 
Bagger und die Krane arbeiten, die Schiffe 
uber das Wasser gleiten lassen! Eine Zauber- 
stadt, mit dem Schalthebel dirigiert: .Voll- 
autcxmatisierung" in Reinkultur. Und rund- 
herum staunend, bewundernd, tausend Fragen 
stellend, die grofjen und die kleinen Gaste. 



„Wir dienen der arbeitenden Bevolkerung“ , 
steht auf der Tiire des Warenhauses „Perla“ } 
das auch Sonntag of fen ist 


Ein richtiger Volkskleinwagen (kein Mo- 
dell!). .Den habt ihr selber konstruiert?" 
fraqe ich einen Buben daneben. Selbstbewufjt 
nickt er: „Ja, bei uns in der Fabrik ,Karosa’. 
Es ist unser Vorschlag — eine solche Type 
gibt es noch nicht/ Hinter dem Auto steht 
ein schnittiger Motorroller, ebenfalls Eigen- 
bau. Drehbanke, Frasmaschinen, Hochofen- 
modelle, Fernsehanlagen — in jeder Koje 
ein Meisterwerk der Technik. Porzellan und 
Keramik: Sie konnen nicht nur etwas, sie 
haben auch Geschmack, die Lehrlinge. Im 
ersten Stock sieht man es, im zweiten. Elektro- 
technik, Buchdruck, Bergbau und Hutten- 
wesen, mechanisierte Landwirtschaft, Bau- 
wesen, sogar Gastgewerbe (wie deckt man 
einen Tisch? Was ist .moderne Ernahrung"?). 

Den Katalog habe ich mir zum Andenken 
behalten und ich blattere jetzt noch gerne 
darin. Man freut sich, dafj in unserem Nach- 
barland etwas fur die Jugend geschieht, dafj 
man sie aneifert, einen Beruf zu erlernen, 
dafj genug Berufsauswahl da ist. Leider fehlt 
an meinem Katalog die letzte Seite. Sie ent- 
hielt eine Nummer. Nach Beendigung der 
Ausstellung soil es namlich eine Verlosung 
geben. .Vater, vielleicht gewinnen wir den 
ersten Preis — das Auto", hatte ich einen 
kleinen Buben sagen gehort. Da rifj ich den 
Umschlagdeckel ab und schenkte ihn dem 
Buben. Er war gliicklich. 

Autos-Traum und Wirklichkeif 

Ja, die .Sache mit der Motorisierung" ! Das 
ist noch immer ein Problem in der Tschecho- 
slowakei. .Schau", sage ich, wieder auf der 


Strafje, zu einem meiner Freunde, .das ver- 
stehe ich nicht. In der Ausstellung haben wir 
qesehen, wie technisch entwickelt euer Land 
ist, was alles produziert wird — wir in Oster- 
reich schatzen eure Industrieprodukte — und 
hier, im Zentrum der Stadf, sieht man so' 
weniqe Autos und Motorrader, wie, sagen 
wir, in einer grofjeren osterreichischen Pro- 
vinzstadt. Fehlt euch das Geld, urn Autos 
zu kaufen, oder geht noch immer alles in den 
Export?" 

Es gabe jetzt schon mehr Autos, meint mein 
Freund. Ob ich das noch nicht bemerkt habe? 
„Nun ja, es leppert sich zusammen", sage ich 
friedfertig (es gibt tatsachlich schon mehr), 
.fur eine moderne Grofjstadt aber noch immer 
zu wenig!" Mein Freund seufzt; er ist selber 
.Anwarter" auf ein Auto. .Das mit dem Export 
stimmt", erklart er. .Man mufj sich noch immer 
anmelden und lange warten..., dabei- ist 
ubrigens viel geschwindelt worden." — .Ge- 
schwindelt?" 

Mein Freund erzahlt mir etwas Neues. Weil 
die Leute ungeduldig waren, haben sie nicht 
nur sich selbst, sondern auch die Gattin, den 
Neffen, den Nachbarn, oft sogar den alten 
Grofjvater, .angemeldet". Damit die Chance 
dranzukommen, grofjer werde. Dadurch ent- 
standen falsche Zahlen. In den Ministerien, 
bei den Firmen und beim Betriebsrat wufjte 
niemand mehr, wie grofj wirklich der Bedarf 
sei . . . 

Da wurde im Dezember vorigen Jahres eine 
neue Verordnung herausgegeben. Alle bis- 
herigen Gesuche wurdefn ungultig erklart; 
jedermann mufjte sich neu anmelden und 
dabei den Beweis erbringen, dafj er 

20.000 Kronen in der Bank liegen habe. Bis 
Jahresende, innerhalb von zwei Wochen, hat- 
ten sich in Prag 5000 ernstliche Bewerber 
eingestellt, in Mahrisch-Ostrau 3000. Anfang 
1957 ist die Zahl sprunghaft angestiegen. 

18.000 Autos sollen heuer in der Tschecho- 
slowakei verkauft werden. Und damit weiter 
exportiert werden kann, werden Autos — im- 
portiert! Aus Frankreich (Renault), aus Italien 
(Fiat), aus der DDR (IFA,Wartburg), aus der 
Sowjetunion (Pobjeda). Ein Renault 4 CV 
kostet in Prag 22.000 Kronen, ein Skoda- 
Luxus 28.500 Kronen. .Und wie teuer ist bei 
euch die Fahrschule?" frage ich. .Alles in 
allem, Kurs und Prufungstaxen, an die 
1000 Kronen." 

Genug der .Technik"! Wir schlendern iiber 
den Graben, biegen zum Wenzelsplatz ein. 
Meine Freunde wollen mir .etwas zeigen". 


Bild links : Bevor es finster wurde , erwischte meine Kamera noch die 
Samstagnachmittag-Promenade auf dem Prager Wenzelsplatz 

Bild rechts: Modell der Fassade des neuen Hotel ,Jalta“ auf dem 
Wenzelsplatz 
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Ein neues Hotel. Da ist es. Mein Gott, man 
sieht noch nichf viel, wegen der Geriiste, die 
bis zum Dach reichen. Friiher stand eine hafj- 
liche Ruine da, bose Erinnerung an die Bom- 
bardierungen Prags, 

Jalta" wird das Hotel heifjen. Es soil ein 
Nobelhofel werden, versichert man mir. Das 
staatliche Reisebiiro „Cedok" wird es ver- 
walten („Cedok" ubernimmt, so scheint es, 
schon langsam alle grofjen Hotels). Ich er- 
fahre, dafj Jalta" 64 Fremdenzimmer und 
12 Gemacher mit je zwei Zimmern haben 
wird. Eine moderne Grillkuche wird es gebe.n, 
ein Kaffeehaus, ein Restaurant, eine Tagesbar-, 
alles mit unsichtbarer Klimaanlage. Und viel 
Marmor. Bildhauer bemiihen sich um die Aus- 
gestaltung (vier Skulpturengruppen uber dem 
Eingang, zum Beispiel). Na, nachstes Jahr 
mochte ich gerne im Jalta" wohnen. Da wird 
es bestimmt auch modernere Telephone 
geben, als in meinem lieben, alten „Palace" . . . 

Spezialittiten . . . 

In Wien haben die „Automatenbuffets n 
schon langst keine Automaten mehr und man 
nennt sie deswegen einfach ff Buffets". Die 
Prager sind konservativer; man wirft in den 
dortigen Massenausspeisungen auch keine 
Munzen ein, dennoch heifjen sie noch immer 
(.Automat*. Auf Schritt und Tritt findet man 
sie, wie die Schwammerln wachsen sie aus 
dem Boden, Ich erzahle gerade jetzt daruber, 
wei! dies die Zeit war, am spaten Vormiftag, 
da ich hungrig wurde. Naturlich gingen wir, 
weil wir noch auf dem Wenzelsplatz waren, 
in die B Korona". 

Ich kenne und liebe die „Korona" seif Jahr- 
zehnten. Aber, wie hat sie sich verandert! Sie 
ist, nach dem Umbau im vorigen Jahr, drei- 
mal so grofj geworden; unser O. K. wurde 
daneben wie der kleine Bruder aussehen. Das 
wesentliche an den Prager „Automats" ist die 
oDezentralisierung". Da bekommst du Suppen, 
dort Fleischgerichte; da Mehlspeisen, dort 
heifje Getranke. An einigen Stellen wird Bier 
ausgeschenkt, da bruzzeln Erdapfelpuffer- 
,placky’ im Fett, dort wieder hast du eine 
Riesenauswahl von Sandwiches, und so weiter. 
Vor jedem „Standerl": Eine Menschen- 
schlange. Im Lokal: ein beklemmendes Ge- 
drange. Wieder finde ich bestatigt, dafj die 
Prager gerne viel und gut essen. Die mannig- 
faltigen Geruche animieren formlich dazu. 

Fur Sie, lieber Leser, habe ich einige Preise 
notiert, Mocca 1.70 Kronen. Sodawasser 
20 Heller, Frankfurter „mit" 2.70, Schnitzel 
mit Salat 6. -, Knodel mit Fleischsauce 2. — , 
Nudelsuppe 0,40 Sandwiches (gut belegt) 
zwischen 1.40 und 1.60, „einfache" 0.85. Tor- 
ten ab 1.60. Die Preise fur Bier schwanken, 
je nach dem Alkoholgehalt, zwischen 0.70 und 
1.70. Ich fand das alles verhaltnismafjig billig 
und liefj es mir schmecken. 

Gesattigt wandten wir uns zur „Narodni* 
und fanden das Warenhaus „Perla" offen. 
„Wir dienen der arbeitenden Bevolkerung", 
liest man an der Eingangsfiire. Dies, weil die 
Leute auch Sonntag bis 18 Uhr einkaufen 
konnen, (Viele Prager Geschafte sind bis in 
die Nacht und an Sonntagen often; die Ange- 
stellten arbeiten in Schichten.) Darin sieht es 
ungefahr so aus, wie beim „Gerngross". In 
alien Abteilungen finde ich viele Kaufer. 

In friiheren Reportagen habe ich offer kriti- 
siert, dafj die Prager Verkauferinnen nicht 
sehr auf „Dienst am Kunden" sehen. Das ist 
inzwischen etwas besser geworden, nach unse- 
rem Geschmack aber noch immer nichf ge- 
niigend. Wenn auch das Personal am Rein- 
gewinn beteiligt ist (in Form von Pramien), 
spurt man doch, dafj der bei uns ubliche 
..Konkurrenzkampf" fehlt. Wo immer du ein- 
kaufst: du bezahlst die Ware mit der gleichen 
Munze; das hat seine Vorteile, aber, wie ge- 
sagt, auch seine Nachteile. Wer der „arbei- 
tenden Bevolkerung dient", indem er seinen 
Sonntag opfert, darf nicht zeigen, dafj es ihm 
leid tut . . . 

Abschied von allem, was schon ist . . . 

Nur allzu gern verliere ich mich nun in den 
idyllischen, vertrauten Gasserln der Altstadt. 
Das kleine Reich des „rasenden Reporters" 
Egon Erwin Kisch — hier ist es. Ich stehe 


in der „Kozna ulicka" vor der Gedenktafel 
fur den begnadeten Kollegen und Meister. 
Das „Barenhaus", seine Geburtsstatte. So war 
es, so ist es noch heute. Die Gewolbe, die 
Bogen der alten Hauser, im Hintergrund der 
Turm des historischen Rathauses auf dem Alt- 
stadter Ring. Ich schame mich nicht der Ehr- 
furcht, mit der ich die dunkle Toreinfahrt be- 
trete, wo einst der blinde Scherenschleifer 
Methodius seine Baladen sang („Was sich 
sfets und immer wird begeben, das allein 
veraltet nie", charakterisierte sie Kisch). Hier 
sind sie, die geheimnisvollen Eisenturen, das 
nSpalier edler Saulen aus dem sechzehnten 
Jahrhundert", die Ballustrad'e, uber die ge- 
lehnt, „Frauen und Jungfrauen dem Sang 
lauschten" und aufkreischten, wenn der 
blinde, doch gut informierte Verkunder 
bohmischer Geschichte ein gepfeffertes Wort 
einfliefjen liefj ... In dieser Atmosphare 
konnten, mufjfen sie gedeihen, die Erzahlun- 
gen eines Kisch, und zum „Marktplatz der 
Sensationen" werden. Und stunde, Wanderer, 
plotzlich der leibhaftige „Golem" vor dir — 
du wiirdest dich nicht wundern. 

So mische ich Neu mit Alt an diesem 
Sonnfagvormittag in Prag. Doch unbarmherzig 
riickt der Uhrzeiger vor; zwolf Uhr will es 
werden. Auf dem Altstadter Ring stehen, wie 
seif eh und je, hunderte vor dem Alten Rat- 
haus, blicken empor zu der weltberuhmten, 


Kukus ist eine sfille Ortschaft, die sich auf 
zwei gegeniiberliegenden Anhohen in der 
schonen Landschaft des Elbtals in der Nahe 
von Dvur Kralove (Koiniginhof a. d. Elbe) in 
Nordostbohmen ausbreitet. Einst befand sich 
hier das Spork-Bad, das in der ersten Halfte 
des 18. Jahrhunderts an Beruhmtheit sogar mit 
Karlsbad wetteiferte. Das Bad existiert zwar 
nicht mehr, geblieben sind aber die Kunst- 
denkmaler, die wegen ihren hervorragenden 
Barockplastiken von Kunstliebhabern gerne 
aufgesucht werden. 

Die kiinstlerische Gestaltung von Kukus 
ist mit dem Namen von Matthias Bernhard 
Braun aus Tirol verbunden, der einer 
der grdfjten Bildhauer war, die je in Bohmen 
tatig waren. 

Die Entsfehung und Entwicklung von Kukus 
fallt in das Ende des 17. Jahrhunderts und 
hauptsachlich in das erste Drittel des 18. Jahr- 
hundert. Der Graf Frantisek Antonin Spork 
errichtete hier in der malerischen Elbgegend 
nach dem Muster der Edelleute seiner Zeit 
seine Residenz. Diese iiberragte jedoch in 
ihrem Umfang und mit ihrem kunstlerischen 
Niveau gemeinsam mit den anderen Sporki- 
schen Bauten, wie zum Beispiel in Lysa an der 
Elbe, weit den Durchschnitt ahnlicher Barock- 
bauten. Frantisek Antonin Spork tritt in der 
Geschichte Bohmens am Ende des 17. und 
Anfanq des 18. Jahrhunderts als eine sehr 
interessanfe Personlichkeit auf, die sich durch 
ihre grofjziigige kulturelle Tatigkeit von den 
zeitgema^en Gewohnheiten markant abhob. 

Von dem grofjarfigen Bad am linken Elb- 
ufer, das vom Schlofj Spork uberragt wurde, 
hat sich leider nur sehr wenig erhalten. Von 
dem Schlofj, das im Jahre 1901 abgerissen 
wurde, ist nur das Portal und einige Bruch- 
stiicke der Ausschmuckung erhalten geblieben. 
Es verblieb die Kaskadentreppe zum Flufj, 
die mit Nepfunstatuen verziert ist. Ein bleiben- 
deres Denkmal hat sich Spork auf dem ande- 
ren Elbufer mit dem Hospitalgebaude errichtet, 
das er fur arbeitsunfahige Fronarbeiter seiner 
Herrschaft erbauen liefj. Die der Heiligen 
Dreifaltigkeit geweihte Kirche in Kukus ist 
nach dem Plan des italienischen Baumeisters 
Giovanni Battista Alliprandi als Zentrai- 
gebilde errichtet worden, das mit seiner 
machtigen Vorderfronf und den Simsver- 
kropfungen, die in mit Statuen verzierte Volu- 
fen auslaufen, einen starken Eindruck hervor- 
ruft. In der Kirche befinden sich mehrere 
Bilder, die der beriihmte tschechische Barock- 
maler Petr Brandi gemalt hat. 


sagenumwitterten Uhr mit den qeheimnis- 
vollen Zeichen, mit den vier allegorischen 
Figuren, den zwei Fenstern, an denen sich — 
jetzt ist es soweit — die zwolf Apostel, vor- 
uberziehend, zeigen. Schlag Zwolf sind sie 
vorbeimarschiert, nicht mehr wiirdig — starr 
wie einst; die Figuren mufjfen wegen Kriegs- 
beschadigung erneuert werden. Dann lautet 
der Tod die Sterbeglocke, der Hahn kommt 
aus seinem Kammerlein, kraht laut und deut- 
lich, mahnt auch mich zur Eile. 

Kleine Andenken kaufen, noch da und dort 
ein Bild einfangen, Abschied nehmen von 
Prag. Im Hotel die Siebensachen packen — 
und schon heifjf es: Einsteigen! Jetzt sind sie 
alle wieder da, die Weekendfahrer aus Wien. 
Ein Kufj fur die Tante, ein Handedruck dem 
Freund, allgemeines Winken. Es ist 15 Uhr. 
Ade, Prag, das wir 24 Stunden gesehen, 
studied und genossen haben. Und auf Wieder- 
sehen! 

Wir fahren dem Abend entgegen. Dicker 
Nebel erwarfet den roten Autobus in Briinn. 
Die Brunnfahrer steigen zu, erzahlen, was sie 
erlebt haben. Mikulov — die Grenze. Um- 
standliche, zeifraubende Formalitaten dies- 
seits, scharfe Gepackskonfrolle jenseifs. Um 
22 Uhr sind wir zu Hause, in Wien. Endstation: 
Verkehrsburo. Es war ein schones, lehrreiches 
Wochenende. 

Erich E g e r e r 


Vor der Kirche auf der Terrasse und vor 
den beiden Fliigeln des Hospitals sind einige 
Plastiken von Braun zu sehen — Allegorien 
der Tugend und des Lasters. Schon seif Beginn 
der Erbauunq von Kukus sind wohl Bildhauer 
zum Zwecke seiner plastischen Ausschmuckung 
berufen worden, aber erst Matthias Braun gab 
dem Ort sein charakteristisches Geprage. Nur 
eine wirklich sehr leistungsfahige Werkstatte 
konnte in kurzer Zeit eine so umfangreiche 
Bestellung von Steinstatuen in ubermensdi- 
licher Grofje ausfuhren. Dem Meister selbsf 
blieb dabei nichts anderes ubrig, als sich 
auf den Entwurf kleiner Ton- oder Holzmodelle 
zu beschranken, die durch ihre Unmittelbar- 
keit und Starke des plastischen Ausdrucks eine 
starke Wirkung hervorriefen. Nach diesen 
Modellen vollfuhrfen Brauns Mitarbeiter kunst- 
ferfig die Werke und erfafjten meisterhaft das 
kiinstlerische Ausdrucksvermogen des Meisters. 
Unter den Mitarbeitern ragten besonders 
die tschechischen Bildhauer, die Bruder Pa- 
cak aus dem unweiten Z f r e k hervor. 

Mit den Allegorien der Tugend und des 
Lasters hielt Braun der damals herrschenden 
Gesellschaft den Spiegel entgegen. Bei den 
Statuen des Lasters hat Brauns Kunst in der 
Komposition der Figuren und besonders im 
Ausdruck ihrer ins Innere gerichfeten Gesicn- 
ter ihren Hohepunkt erreichf. 

In der Zeit, als sich Kukus dem Ende seiner 
Erbauunq und Ausschmuckung naherte, wurde 
Spork von einem neuen Gedanken einge- 
nommen, der fur den heufigen Beschauer 
wohl etwas kurioses, fur die damalige Zeit 
aber bezeichnend ist: er widmete sein Haupt- 
interesse der kunstlerischen Umgestaltung des 
Waldwinkels Neuer Wald bei Stanovice, west- 
lich von Kukus, in ein einziges Theater bibli- 
scher Szenen, das dann Beth I e h e m be- 
nannt wurde. Zu Sporks Zeiten befanden sich 
im Walde auch- zwei Klausen, wo zahlreiche 
Springbrunnen und architektonisch hervor- 
ragend eingerichtete Garten zu sehen waren. 
Dies alles ist verschwunden. Es verblieb jedoch 
Brauns Bethlehem, das bis heute, wenn auch 
nur in Bruchstiicken, die Macht des Barock- 
bildhauers zeigt, der das Herz des Steins 
entblofjte und Felsblocken Leben einhauchte. 
Kukus mit dem Bethlehem ist ein Museum 
des grofjen Tiroler Kiinstlers, wo dieser seine 
Werke in der architektonischen und natur- 
lichen Umgebung selbst aufgestellt hat und 
so eine einzigartige Insel der Barockplastik 
in Bohmen schuf. 


Tiroler Barockkunst in Bohmen 

(Zu unseren Bildern auf der 2. Umschlagseife) 
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PRAGER THEATER DER ZEIT TSCHE ^' S ,? C H M E FILME 

IN WIEN 


Was spielen die Prager Theater? Das ist 
eine Frage, die nicht nur jene angeht, die die 
Moglichkeit haben, die Prager Buhnen zu be- 
suchen. Ist doch das Theater auch der Spiegel 
einer Zeit. Oft gibt er mehr Aufschlufj als 
mancher Zeitungsartikel und manches dicke 
Buch. 

Verglichen mit der Theatersaison des vori- 
gen Jahres ist die diesjahrige armer an Pre- 
mieren tschechischer Autoren. Das Vorjahr 
brachte eine Reihe von Theaterstucken mit 
ernster Gesellschaftskritik. Zur Zielscheibe 
hatfen $ie die Kalte des Herzens, das Nicht- 
beachten des Menschen (Jariss Intelligenzler), 
den Karrierismus (Die Kunst zu gehen von 
O. Danek), den Burokratismus (September- 
nachte von P. Kohout), die Raffgier des Grofj- 
agrariers und den Mangel an Wachsamkeif 
(Bauernliebe von M. Stehlik). An beachtens- 
werten einheimischen Premieren brachte die- 
ses Jahr die Komodie 

„lch bin nicht er" von J. Pasek 
und L. Spacil im Realistischen Theater. 
Zwei Haupthelden treten in diesem Stuck auf: 
das Ich und das Er des Beamten Frantisek. 
Das Ich ist ehrlich, bescheiden und freund- 
schaftlich, das Er verlogen, karrieristisch, mit 
spitzen Ellbogen behaftet. Die Biihne wird 
fur zweieinhalb Stunden zum Schauplatz des 
Kampfes zwischen dem Ich und dem Er. Der 
Kampf geht mit dem Sieg des Bosen uber 
das Gute aus. Allerdings zum Gluck nur im 
Traum, aus dem der Beamte Frantisek befreit 
erwacht. 


E. F. Burian bringt in seinem Theater D 34 
in einer Neueinstudierung ein Stuck aus sei- 
nem Vorkriegsrepertoire: ,Vera L u k a - 
sova" der im Jahre 1956 verstorbenen 
Schriftsfellerin B ozena Benesova. Die 
Hauptheldin ist ein kaum zwolfjahriges Mad- 
chen. Sie lebt bei ihrer Grofjmutter, ihre El- 
tern sind tot. Zwei Weften hausen in einer 
Wohnung. Eine erstarrte Welt der Vergangen- 
heit und der Konvention der Grofjmutter. Und 
eine Welt der Traume und Erlebnisse ihrer 
Enkelin. Zwei Welten, die sich nie beriihren. 
In der Traumwelt der kleinen Vera spuken 
die Don Pablos und Don Pedros eines spani- 
schen Kolportageromans. Vera gerat jedoch 
in Abenteuer des wirklichen Lebens, in un- 
romantische und ekelerregende, wie es die 
senilen Geliiste eines Greises sind — bis 
dann ihre Traume in das naturliche Fahrwasser 
miinden, in die Vorahnung einer Liebe zum 
fiinfzehnjahrigen Jarka. 

Die Zwischenaktmusik von E. F. Burian ist 
keine Bereicherung der dramatischen Hand- 
lung. Grofj ist die schauspielerische Leisfung 
von Alena Kreuzmannova, die die zwdifjahrige 
Vera spielt. Und iiberhaupt: die beste Auf- 
fuhrung dieser Saison. 

Vier Premieren, die alle fiber die Menschen 
unserer Zeit und der nahen Vergangenheit 
aussagen, die alle in der Sprache der Kunst 
zu uns reden. 

Theodor Balk 


IM URTEIL DER PRESSE 


Mlcner I&3 titling 

3. MSrz 1957 

Widerstand gegen Tyrannei und Ausbeutung 
fiihrte im 15. Jahrhundert den tschechischen 
Ritter „Dal ibor" an die Spitze aufstandi- 
scher Bauern, die sich gegen ihre grausamen 
Fronherren erhoben. Friedrich Smetana stellte 
in seiner romantischen Oper mehr die Liebe 
der schonen Milada zu dem in einem „Schau- 
prozefj" Verurteilten in den Vordergrund. Die 
Farbverfilmung des Werkes mit Mitgliedern 
des Prager Nationaltheaters zeigt, dafj auch 
die Herzen der tschechischen Kunstler fur ihren 
kfihnen Dalibor gliihen. Besonders die zwei 
Hauptdarsteller, Karel Fiala und Vera Herol- 
dova, beide auch bildhaft in der Erscheinung, 
sind in ihrem Spiel von mitreifjender Intensitat, 
auch die Sanger ihrer Gesangspartien, Benno 
Blahut und Milada Subrtova, auf grofjter Hohe. 
Samtliche Solisten und der Chor lassen d«e 
Melodienffille des unsterblichen Werks aufs 
schonste erblfihen, die Inszenierung durch 
Vaclav Krska ist eine gluckliche Mischung von 
Realismus und Romantik. Im Vorprogramm der 
Matinee im Kiinstlerhaus gefiel auch ein 
farbiger Kulturfilm iiber das Oeuvre des 
Malers Antonin Slavicek. 


Es ist das gute Recht der Komodie, zu 
karikieren. Und ist den beiden Autoren die 
Karikatur des Theaterdirektors und des Schau- 
spielmilieus im zweiten Akt gelungen, so ist 
die Karikatur des zum Direktor gewordenen 
Frantisek doch zu oberflachlich gezeichnet. 

Eine mit viel Geist und Witz geschriebene 
Komodie. In Anbetracht der nicht zahlreichen 
Personen es sind ihrer zwolf — kame das 
Stuck auch fur unsere Laienspielgruppen in 
Betracht. 

G o r k i s .Barbaren", die im Zentralen 
Armeetheater zur tschechischen Urauffiihrung 
gelangten, gehoren zu den weniger bekann- 
ten Sfiicken des grofjen russischen Schrift- 
stellers. Zu Unrecht: welch Reichtum von 
Charakteren, welch tiefe Menschenkenntnis. 
Der Inhalt: Eine Gruppe von Ingenieuren und 
Technikern kommt — es ist zur Zeit 
des Zarismus — in einen russischen Krah- 
winkel, urn eine Eisenbahn zu bauen. 
Die Herren Inteliektuellen, iiberheblich und 
nihilistisch, geraten mit dieser abgestandenen 
Kleinstadtwelt in Beruhrung. Dramatische Kon- 
flikte ergeben sich daraus, Verzweiflung und 
Tod. Es zeigt sich, dafj diese zynischen Intel- 
iektuellen eigentlich Barbaren sind, und nicht 
die kleinstadtischen Frauen und Madchen, die 
in ihnen Helden sehen und von einem besse- 
ren und menschlicheren Leben traumen. 

Fur den exilierten turkischen Dichter Na- 
zim H i k m e t ist Prag zu einer Stadt seiner 
Premieren geworderv. So auch fur seinen 
„Son derling” im Nationaltheater. Hikmet 
ist ein Schriftsteller mit stets neuen, neuarti- 
gen, mutigen Entdeckungen. Hier wird ein 
junger Advokat aus der turkischen Gegen- 
wart auf die Biihne gestellt. Er fiihlt und han- 
delt menschlich, wird deswegen von der un- 
menschlichen bfirgerlichen Gesellschaft fur 
einen Sonderling gehalten. Als ihn seine Frau 
dieses Sonderlingtums wegen, das ihnen nur 
Not und Schulden eintragt, verlassen will, 
beschliefjf er: Schlufj damit, ich will kein 
Sonderling mehr sein! Und da er ein sehr 
begabter Advokat ist, wird er auch schnell 
reich — aber ungliickiich. Schliefjlich findet er 
zum Sonderlingtum doch zuriick — zu einem 
hoheren, wirksameren: er schliefjt sich der 
revolutionaren Bewegung an. Leider zerflat- 
tert das Stuck im letzten Akt durch Einfiihrung 
neuer Personen und Situationen, und fallt am 
Ende deswegen ab. 


THEATERPREMIEREN 

Das Jin Wolker-Theater hat im Marz die 
Premiere des Stiicks ,Der Morgen- 
stern" mit dem Untertitel „Die Jugend Bo- 
zena Nemcovas" von Milena N o v a - 
kova herausgebracht, das Begebenheiten in 
der Umgebung der damals 17jahrigen Nem- 
cova schildert. 

* 

Das uralte Motiv von der Liebe einer 
Wassernixe zum Menschen bildet das Thema 
der Komodie Ota Safraneks .Marchen 
von der Campa", die kiirzlidi vom 
Zentralfheater der tschechoslowakischen Armee 
in Regie Stepaneks mit Musikbegleitung von 
Podesf uraufgefuhrf wurde. 

* 

Die Schauspielbiihne des Erzgebirger Ge- 
bietstheaters in Teplitz, die auch regelmafjig 
in Ustf nad Labem (Aussig a. E.) und Most 
(Brfix) spielt, hat Friedrich von Schillers 
„K a b a I e und L i e b e" in sein Repertoire 
aufgenommen und erntete mit dieser Inszenie- 
rung grofjen Erfolg. 


ORGAN DER 

DEMOKRATISCHEN ElNlCtJNG 


3. MSrz 195/ 

Aus der CSR erreicht uns ein Farbfilm urn 
den „Stra konitzer Dudelsackpfei- 
fer", nach dem Stuck des tschechischen 
Volksdichters J. K. T y I. Mit grofjer Liebe 
zum Detail wird die marchenhafte Handlung 
entwickelt, im Mittelpunkt steht ein Musikant, 
dessed Mutter eine Fee war. Schiitzend legt 
diese ihre Hand fiber sein wechselvolles 
Geschick. Uber allem liegf ein Ton herbst- 
licher Trauer, die Volksiiberlieferung wird stil- 
bestimmend, I rrl ichter flackern auf, die wilde 
Jagd geistert durch die Nacht, gute Feen und 
bose Geister iiben ihre Macht. Filmisch ist 
der Streifen recht bemiiht, die Farben sind 
gefallig, die Darsfellumg ansprechend, sehr 
gut die musikalische Bearbeitung durch Jan 
Seidel. 


PRAGER FILMPREMIERE 


„Dos Zerwurfnis" 

Manches Neue und manches zu Unrecht 
Vergessene bringt der neue tschechische Spiel- 
film „Z,'erwurf n is" (Roztrzka). Menschen des 
Alltags in den Strafjen des Alltags und in den 
Behausungen des Allfags — also, beeinflufjt 
vom italienischen Neorealismus, Abkehr von 
der unechfen Atmosphare der Ateliers. Dazu 
Vertiefung in die Psychologie junger Men- 
schen, deren Ehe fast an der beruflichen 
Clberlastung des Mannes und dem engen, 
gualenden Zusammenleben mit den Schwieger- 
eltern (der Frau) zerschellt. Der italienische 
Neorealismus halt jedoch nicht nur die Men- 
schen, und Statten des Alltags fest, er gibt 
auch einen Ausschnift aus der italienischen 
gesellschaftlichen Gegenwart. Mit der blofjen 
Aneignung einer guten Form ist noch nichts 
getan. Und hier liegt die Schwache des „Zer- 


wurfnisses". Warum, fragen wir, hat der junge 
Mann keine Zeit fur seine Frau? Und darauf 
gibt der Film eine nur unvollkommene und 
deswegen irrefuhrende Antwort. Man hat 
namlich den Eindruck, dafj der junge Mann, 
die junge Frau und auch ihr Jugendfreupd 
Opfer des Molochs Arbeit und Plan seien, und 
nicht selbst Schopfer neuer Werte und einer 
neuen, menschenwiirdigen Gesellschaftsord- 
nung. So kann der Film auch keine Losung 
bringen. Denn damit allein, dafj das junge 
Ehepaar der Kuratel der Schwiegermutter ent- 
rinnt, kann das Zerwurfnis nicht beigelegt 
werden. Dieser Film (Regie Miroslav Hub6cek, 
Drehbuch Jiri Mucha) hebt sich von alien bis- 
herigen tschechischen Filmen durch die Foto- 
graphie Vaclav Hunkas ab, die, bar aller billi- 
ger Atelierseffekte, in dem magischen Grau 
der Grofjstadt gehalten ist. Th. 
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Prager Friihling 1956 — Antonio Pecirotti dirigiert die Tscbechische Pbilharmonie. 
Das Bild wurde bei der Aufnahme fiir die Gramatonwerke gemacht. 



Prager Friihling 1956 — Ein Kammermusikkonzert des symphonischen Orchesters des 
Armee-Kunstensembles Vit Nejedly, unter den alten Baumen des Malteser gar tens. 


PRAGER 

Die Prager Musikfestspiele der Vorkriegs- 
zeit und der Nachkriegsjahre erfreuten und 
erfreuen sich in der Musikwelt einer besonde- 
ren und wohlverdienfen Aufmerksamkeif, vor 
allem darum, weil sie vorwiegend zeifgenossi- 
sche Musikwerke bringen, von denen viele 
ihre Welterstauffiihrung gerade auf diesen 
Musikfesfspielen hatfen. An diese Tradition 
kniipfen auch die zwolften Internationalen 
Musikfestspiele .Prager Friihling 1 957' 
an, deren Programm nicht nur nach Vor- 
schlagen tschechoslowakischer Kiinsfler, son- 
dern auch nach den Wiinschen auslandischer 
Gaste zusammengestellt wurde. Nach der 
feierlichen Eroffnung der Musikfestspiele mit 
dem symphonischen Gedichtzyklus „Mein 
Vaterland" von Bedrich Smetana, werden in 
Prag drei Wochen lang hervorragende Werke 
zeitgenossischer Musik erklingen. Schon eine 
fliichtige Aufzahlung der auf dem Programm 
sfehenden Komponisten — Barber, Bart6k, 
Berg, Britten, Creston, Honegger, Hindemith, 
Kabalevski, Martinu, Orf, Prokofjew, Strawin- 
ski, Schonberg, Schostakowifsch — verspricht 
einen wirklich ungewohnlichen Kunstgenufj. 
Die zeitgenossische tschechoslowakische Musik 
wird auf den Festspielen durch die Komposi- 
tionen von Janadek, Forster, Novak, Ostrcii, 
Suchon, Kardos, Slavicky, Picha, Kabel^i und 
Feld vertreten sein. 

Der , Prager Friihling 1957' wird aber nicht 
nur zu einer Manifestation der zeitgenossi- 
schen Musik, sondern auch zu einer bedeuten- 
den Dbersicht des gegenwartigen Standes der 
Reproduktionskunst der Musiker aus der gan- 
zen Welt werden. So werden wir auf den 
Musikfesfspielen auch das amerikanische 
Cleveland Orchestru mit dem Dirigenten 
Georg Szell und die Z^greber Oper horen. 
An dem Dirigentenpult werden wir auf^er den 
in Prag schon bekannfen und beliebfen Mei- 
stern, Jewgenij Mrawinskij, aus der Sowjet- 
union, Charles Munch aus Frankreich und 
Franz Konwifschny aus der DDR, auch junge 
Dirigenten, vor allem den Sieger des Rom- 
Wettbewerbes, den Polen Skrowaczewski, 
weiters Igor Markewitsch und den rumanischen 
Dirigenten und Komponisten Silvesfri sehen. 

Ihre Teilnahme an den Musikfesfspielen ver- 
sprachen auch hervorragende Solisten; so der 
Pianist Gilels, der Violinkunstler David Oistrach 
und Zora Doluchanowa aus der Sowjetunion, 
die beiden bulgarischen Sanger, Sieger im 
Pariser Wettbewerb, Uzunov und Giaurov. 
Die Prager Musikliebhaber werden auch die 
bedeufende englische Violinvirtuosin Gio- 
conda de Vito, die beruhmte hollandische 
Sangerin Susana Danco und den franzosischen 
Flofenspieler Pierre Rampale horen. Weitere 
Gaste des „Prager Friihling 1957", die er- 
wartet werden, sind Michelangeli Benedefti 
(Pianist) aus Italien, der Violinspieler Henrik 
Szeryng aus Mexiko, der Sanger D. Fischer- 
Diskau aus der Deutschen Bundesrepublik, der 
Violoncellist J. Starker und das Klavierduo 
Vronski-Babin aus den Vereinigten Staaten 
von Amerika. Eine angenehme Bereicherung 
des Festspielprogrammes wird bestimmt das 
Auftreten einer indonesischen Tanzgruppe 
bilden. 

Die tschechoslowakische Tonkunst wird aufjer 
durch die besten Solisten auch noch durch 
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FRUHLING 

fuhrende Orchester vertreten sein; es sind dies 
die Tschechische Philharmonie, die Staatliche 
Philharmonie Brunn, das Symphonieorchester 
der Hauptstadt Prag und das Prager Rund- 
funkorchester, weiters grofje Gesangs- 
ensembles wie das Gesangsensemble der 
mahrischen Lehrer, der Chor Moravan, der 
Bohmische Sangerchor und Kuhns Kinderchor, 
der Sieger des vorjahrigen Wettbewerbes in 
Paris und schliefjlich das beruhmte Kammer- 
musikorchester, wie das Bohmische Nonett, 
das Prager Kammermusikorchester ohne Diri- 
genten und die Vlach-, Smetana- und Janacek- 
Quartetfs. 

Die Konzerte des „Prager Fruhling 1957', 
der am 12. Mai eroffnet wird und bis zum 
3. Juni dauerf, warden wie in den vergange- 
nen Jahren nicht nur im Kunstlerhaus und im 
Smetanasaal, in historischen Palasten und 
Garten, sondern auch in altertumlichen Kirchen, 
in Gemaldegalerien und in malerischen 
Schlossern in der Nahe von Prag stattfinden. 
Eine Neuheit der Musikfestspiele werden die 
Orgelkonzerte und Konzerte auf dem Moldau- 
flufj (Water music) zwischen der Karlsbriicke 
und der Manesbrucke sein, auf denen die 
Erstauffiihrung von Kompositionen stattfinden 
wird, die speziell fur diesen Anlafj komponiert 
wurden. 

Dem , Prager Fruhling 1957’ gehen Wett- 
bewerbe junger Kunstler, in jedem Jahre in 
anderen Disziplinen, voraus, die zum Sprung- 
brett junger Talente aus der ganzen Welt 
geworden sind. In diesem Jahre kommen in 
Prag Klaviervirtuosen auf dem ,3. Internatio- 
nal Klavierweftbewerb” urn den Preis 
Bedrich Smetanas zusammen. Bisher trafen 
sechzehn Anmeldungen aus Frankreich, Bri- 
fannien, Argentinien, Griechenland, der 
Deutschen Bundesrepublik, Belgien, Holland, 
Israel, Syrien und Jugoslawien ein. Anmeldun- 
gen aus den volksdemokratischen Staaten 
wurden bisher noch nicht uberreicht, da in 
den einzelnen Landern noch die Auswahl- 
Wettbewerbe im Gang sind. Die Jury wird 
von folgenden Kunstlern gebildet: Margareffe 
Long (Frankreich), Henri Gagnefin (Schweiz), 
Valentin Georgio (Rumanien), Prof. Hofman 
(Polen), Prof. Emil Hdjek (Jugoslawien); urn 
Teilnahme an dieser Jury wurde auch Valentin 
Benedetfi und hervorragende deutsche und 
tschechoslowakische Klavierpadagogen ge- 
beten. 

Der zwolffe Prager Fruhling, dessen Vor- 
bereitungen im Ausland grofjes Interesse her- 
vorgerufen haben, wird sich gewifj unfer die 
bedeufenden Ereignisse des internafionalen 
Musiklebens in diesem Jahre einreihen. 


Prager Fruhling 1956 — Die von Musik- 
liebhabern Uberfullte St. Veit-Kathedrale 
auf der Prager Burg , , durch deren Raum 
das Mozart-Requiem tont. 
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Akadcmiker Karol $ is k a 


Akademiker Si ska mit seinem Kollektiv bei einer Herzoperation. 


NEUE WEGE IN DER CHIRURGIE 


Die grofje Entwicklung der medizinischen 
Wissenschaft wahrend der letzfen zehn Jahre 
vermag nicht gebiihrend gewiirdigt zu wer- 
den, ohne die Erfolge auf dem Gebiet der 
Herzchirurgie zu beachten. Kurz nachdem die 
ersfen, an einem lebenden und arbeitenden 
Herzen vorgenommenen chirurgischen Ein- 
griffe die Weltoffentlichkeit in Erstaunen ge- 
sefzt hatten, begann man dieses Verfahren 
auch in der Tchechoslowakei zu studieren und 
in der klinischen Praxis anzuwenden — - erst 
in Bratislava, dann auch in weiteren Stadten. 
Das grofjte Verdienst daran hat der unlangst 
verstorbene, hervorragende Gelehrte, Akade- 
miker Karl Bedrna, 

In der Slowakei selbst hat Akademiker 
Karol Siska, der Leiter der II. chirurgischen 
Klinik in Bratislava, eine moderne chirurgische 
Schule begriindet. In den vergangenen funf 
Jahren ist es ihm gelungen, auf dem Gebiet 
der Chirurgie des Brustkorbs und der Kardio- 
chirurgie internationales Niveau zu erreichen. 
Aufjer der chirurgischen Technik entwickelte 
Akademiker Karol Siska auch neue Grund- 
lagen fur die Zusammenarbeif der Chirurgie 
mit den ubrigen arztlichen Disziplinen, vor 
allem mit der internen Medizin und der Kin- 
derheilkunde. 

Die Herzchirurgie heilt heute bereits mit 
fast volliger Sicherheit eine Reihe von leich- 
teren Herzfehlern wie die krankhafte Ver- 
engung der Herzklappenoffnungen oder die 
Verengung der Schlagadern — der Aorta 
und der Lungenader. Allein i n Bratislava 
haben die Chirurgen auf diese Art mehr als 
zweihundert Menschen vor dem vorzeitigen 
Tod gerettet. Sie alle sind wieder voll 
arbeifsfahig an ihre Arbeitsplatze zuruck- 
gekehrt. Daher kann heute bereits mit Gewifj- 
heit gesagt wenden: Die weiteren Erfolge 
der Kardiochirurgie in dieser Richtung sind 
nur mehr eine organisatorische Frage. 

Dieselben Aufgaben, die heute die ge- 
samte Herzchirurgie der Welt zu losen sucht, 
stehen auch vor den wissenschaftlichen Ar- 
beitern der Slowakei. In der theoretischen 
Forschungs- und Versuchssfatte des Akademi- 
kers Siska in der Slowakischen Akademie der 
Wissenschaften wird nach neuen Wegen ge- 
forscht, die den Chirurgen die Arbeit am 
offenen, dem sogenannten „trockenen" Her- 
zen ermoglichen wurde. Dabei geht es im 
Prinzip darum, das Herz wahrend der Ope- 
ration aufjer Tatigkeit zu setzen und es durch 
ein mechanisches Pumpwerk — eine Art 
kunstlichen Herzens — zu ersefzen. Die 
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Chirurgen werden dann imsfande sein, den 
Herzmuskel zu offnen und unter Kontrolle 
ihres Blicks auch solche, insbesondre ange- 
borene Herzfehler zu erkennen und zu be- 
seitigen, die auf andre Art nicht in Ordnung 
gebracht werden konnen. 


Eine neue Erkltirung der Nachfeile 
der sogenannten Hypothermie 

Bei Versuchen mit Hunden haben die 
Schuler von Akademiker Siska bereits be- 
deutende Erfolge erzielt. Grofje Sorgfalt 
wurde vor allem der Erforschung der soge- 
nannten Hypothermie gewidmet, das heifjt 
der kunstlichen Senkung der Korpertemperatur 
des Operierten um einige Grad Celsius. Diese 
Entdeckung und dieses Verfahren franzdsischer 
und amerikanischer Wissenschaffler, das in der 
klinischen Praxis bereits allgemeine Anwen- 
dung findet, basiert auf der Erkenntnis, dafj 
sich bei der Abkuhlung des Organismus des- 
sen gesamte Tatigkeit verlangsamt, der Sauer- 
stoffverbrauoh in den Zellen sinkt und daher 
auch das Gehirn, das empfindlichste Organ 
des menschlichen Korpers, ohne Schadigung 
10 bis 15 Minuten mit einer niedrigeren 
Sauerstoffzufuhr auskommt, wahrend unter 
normalen Verhaltnissen bereits nach 4 bis 5 
Minuten der Tod eintreten wurde. Im Zustand 
der Hypothermie verlangsamt sich auch die 
Herz- und Kreislauftatigkeit, so dafj der 
Chirurg kurze Zeif im geoffneten Herzen 
arbeifen kann, 

Trofzdem die Hypothermie einen gewaltigen 
Beitrag zur arztlichen Wissenschaft darstellt, 
nimmt die moderne Chirurgie in vielen Fallen 
von dieser Hilfsmethode Abstand, weil sie 
auch bestimmte Nachteile hat. Der schwer- 
wiegendste ist das mitunter eintretende 
krampfartige Beben des Herzmuskels — die 
sogenlannte Fibrilation — die zum Tode fuh- 
ren kann. Die bisher gewonnenen Kenntnisse 
uber die Ursache der Fibrilation wurden von 
den Schiilem des Akademikers Siska — * mit 
Dozent Ivan Simkovic an der Spitze — 
um eine neue Erklarung dieser Erscheinung 
bereichert. Sie entddckten namlich, dafj bei 
der Verlangsamung der einzelnen Funktionen 
im Organismus wahrend der Hypothermie 
eine Disproportion auftritt. Die Zahl der Puls- 
schlage verlangsamt sich viel schneller als der 
Blutdurchflufj durch den Herzmuskel pro Mi- 
nute. Daher kommt es zu einer verhaltnis- 
mafjig grofjeren Belastung des Herzens als 
unter normalen Umsfanden und auch das er- 


wahnte Beben ist eine Folge dieser Uber- 
lastung. 

In Bratislava wurden auch bereits einige 
Versuche mit einem kunstlichen Herzen ge- 
macht, das den sogenannten kleinen Kreis- 
lauf aufjer Tatigkeit setzt und wahrend der 
Operation Herz und Lunge vertritt. Man kann 
wohl sagen, dafj die Zukunft dieser Methode 
der Kardiochirurgie mehr in den Handen der 
Techniker — der Maschinenbauer und Fein- 
mechaniker — liegt als in der Hand der 
Arzte. Zugleich werden nicht nur Versuche 
unternommen, das Herz durch eine mechani- 
sche Vorrichtunq zu ersetzen, sondern auch 
solche, welche die chemische und physikali- 
sche Behandlung des Blufs betreffen, das auf 
seinem Weg durch die kunstfiche Pumpe, 
wobei es durch ein unnaturliches Milieu 
fliefjf, geschadigt werden konnte. 

Yoroperative Yorbereitung — 
bedeutender Beitrag zur Yerringerung 
der Sterblichkeit 

Aus wissenschaftlichen Forschungen, die 
wir hier nur in groben Zugen angedeutet 
haben, zieht vor allem die praktische Heil- 
pflege auf den Kliniken Nutzen. Als forf- 
schrittlichstes Element kann hier das soge- 
nannfe Kardiochirurgische Zentrum bezeichnet 
werden. Die chirurgische Klinik von Akade- 
miker Siska arbeifet eng mit der kardiologi- 
schen Abfeilung der internen Klinik von Do- 
zent Dr. Vladimir H a v i a r, dem Vorsitzenden 
der Tschechoslowakischen kardiologischen Ge- 
sellschaft, zusammen. Aus der engen Zu- 
sammenarbeif der beiden Kliniken, die beide 
im selben Gebaude untergebracht sind, wur- 
den bereits viele neue Erkenntnisse uber die 
sogenannfe voroperative Vorbereitung ge- 
wonnen, der auch die bedeutendsten Institute 
anderer Staaten bisher verhaltnismafjig wenig 
Aufmerksamkeit widmen. 

Im kardiochirurgischen Zentrum geht es 
nicht nur um die Anwendung moderner Unter- 
suchungsmethoden. Auch auf diesem Gebiet 
ist es dem Techniker des Institutes gelungen, 
ein vollendetes Geral zu bauen, das direkt 
ins Herz eingefiihrt wird und die inneren 
Drucke mifjt. Der Vorteil dieses Katheters ist, 
dafj er mit Hilfe einer in einer Rohre einge- 
fullfen Fliissigkeitssaule augenblicklich alle 
Impulse auf ein Kardiogramm iibertragt. 

Bei der voroperativen Vorbereitung handelt 
es sich vor allem um die grundliche Unter- 
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suchunq des allgemeinen Gesundbeits- 
zusfandes des Patienten, worauf sein Organis- 
mus durch entsprechende Ernahrunq und mit 
Hilfe von Arzneimitteln entsprechend ge- 
starkt und derart vorbereitet wird, dafj er die 
grofje Anstrengung, welche die Operation 
fur den Organismus bedeutet, besser er- 
tragen kann. Neben den neuesfen Methoden 
der Betaubunq des Organismus — der 
Anaesthesiologie — neben der Verwendung 
von Antibiotika der Vervollkommnung der 
chirurgischen Technik und der Anwendung 
der neuesfen Erkenntnisse uber den Kampf 
gegen die sogenannten nachoperativen Krank- 
heitszustande — sehen die Mitarbeiter von 
Siskas chirurgischer Schule die voroperative 
Vorbereifung als einen der Grundpfeiler der 
modernen Chirurgie an. Darum sind sie damit 
beschaftigt, ihre in dieser Richtunq gewonne- 
nen Erkenntnisse fortwahrend zu vertiefen. 
Die voroperative Vorbereifung tragt in be- 
deutendem Mafje zur Verringerung der Sferb- 
lichkeit bei schwersten Operationen bei. 


Im Jahre 1956 hat sich die Zahl der Arbeits- 
statten der Tschechoslowakischen Akademie 
der Wissenschaften um weitere 11 vermehrt, 
so dafj diese wissenschaftliche Spitzeninstitu- 
tion bereits uber die beachtenswerte Anzahl 
von 87 Instituten, Laboratorien und Kabinetten 
verfugt. Fast auf alien diesen Arbeitsstatten 
sind im vergangenen Jahr wichtige Arbeiten 
abgeschlossen worden, die ebenso zur Ver- 
tiefunq der wissenschaftlichen Grunderkennt- 
nisse wie zur Hebung des kulturellen und 
wirtschaftlichen Niveaus beitragen. Bei der 
alljahrlichen Wurdigung der erzielten Ergeb- 
nisse hat das Presidium der Akademie der 
Wissenschaften fur Arbeiten ungewohnlichen 
wissenschaftlichen Niveaus und wirtschaftlicher 
Wichfigkeit an die 18 Preise und Belohnungen 
an Wissenschaftler verteilt. Es ist daher be- 
greiflich, dafj bei einer Ubersicht der wissen- 
schaftlichen Tatigkeit im Jahre 1956 sich die 
Notwendigkeit ergibt, sich mit einigen Bei- 
spielen zu begniigen. 

Eine der wichtigsten Aufgaben des 

Institute fur Mathematik 

betraf die Statik grofjer Wasserbaufen. Beim 
Talsperrenbau bei der Burg Orlik in Siid- 
bohmen wurden die Spannungsverhaltnisse 
im Damm untersucht, die aus dem Einflufj 
verschiedener Warmewirkungen im Laufe 
der Ersfarrunq der Betonierunq entstehen. Es 


Auf den lebensspendenden Eingriff der Herz- 
chirurgie warten liberal I viele Patienten, die 
sonst nicht imstande waren, ein hohes Alter 
zu erreichen. Die Herzchirurgie ist fur Viele 
kleine Kinder mit angeborenen Herzfehlern, 
die in der Vergangenheit unumganglich 
sterben mufjten, die einzige Rettung. In der 
Slowakei, mit ihren nur vier Millionen Ein- 
wohnern, kann die Zahl der Lebensjahre, 
welche die durch das Messer des Chirurgen 
geretfeten Menschen gewinnen, auf mehrere 
Zehnfausend geschatzt werden. 

In den meisten Fallen, wo ein Herzfehler 
vorliegt, ist also eine Herzoperation bereits 
zu einer gebrauchlichen, wentn auch bis vor 
kurzem noch ungewohnlichen Heilmethode 
geworden. Ja, man kann getrost sagen, dafj 
die fschechoslowakische Forschung und Theorie 
im Kampf um die meisterhafte Beherrschung 
der schwierigeren Eingriffe mit den Bemiihun- 
gen der Herzchirurgie auf der ganzen Welt 
in vollem Mafje Schritt halt. 

Robert V I a c h 


wurde eine neue, rasche jnd verlafjliche 
Betonierungsmefhode ausgearbeitet. Wichtige 
Ergebnisse wurden auch in den theoretischen 
Zweigen der Mathematik erzielt, die fur die 
Applikation eine Bedeutung haben. Das 

Institut fur Astronomie 

hat im Vorjahr das Jubilaum der tausendsten 
Beobachtunq einer Eruption auf der Sonne 
gefeiert, was ein ganzes Viertel ahnlicher 
Messungen in der ganzen Welt darstellt. Bei 
der Meteorenbeobachtung ist es gelungen, 
die Aufnahme eines eigenartigen Meteoren- 
zerfalls herzustellen, welche die erste ihrer 
Art uberhaupt ist. Die Zeitabteilung dieses 
Instituts hat mit der Aussendung von Sekun- 
densignalen der sogenannten „gleichfdrmi- 
gen" Zeit begonnen, die sich von den An- 
gaben der Greenwicher Sternwarte um weni- 
ger als ein Milliardstel unterscheidet. 

Im optischen Laboratorium 

wurde ein spezielles Mikroskop mit einem 
Spiegelobjektiv aus aspharischen Flachen, die 
mit einer Genauigkeit von drei hundert- 
tausendstel Millimeter hergestellt sind, kon- 
struiert. Soweit hier bekannt ist, gibt es vor- 
laufig in der Welt nur drei Stuck ahnlicher 
Mikroskope, die beim Studium von MetaMen 
bei hohen Temperaturen und uberall dort 
verwendet werden, wo ein Eingriff in das 


Gesichtsfeld notwendig ist. Beachtenswerte 
Ergebnisse haben auch die Mitarbeiter des 

Instituts fur technische Physik 

erzielt, wo namentlich die Erforschung von 
Halbleitern betrieben wurde. Den Industrie- 
befrieben wurden die Produktionsunterlagen 
fur die Vorbereifung von Germaniumgleich- 
richtern fur grofje Leistungen ubergeben, die 
sich namentlich bei der elektrolythischen Er- 
zeugung von Metallen bewahren werden. 
Wahrend die bisherigen Gleichrichter mit 
einer Wirksamkeit von ungefahr 70 Prozent 
arbeiteten, haben die Germaniumdioden eine 
Wirksamkeit bis 98 Prozent und sie lassen 
sich auch sehr gut zur Gleichrichtung elektri- 
scher Strome in Lokomotiven verwendeVi. Im 
Institut wurden auch Arbeiten zur Verwendung 
von Halbleitern zwecks Umwandlunq ver- 
schiedener Energieformen in Angriff genom- 
men und es ist gelungen, Elemente fur 
Kuhlungszwecke zusammenzustellen, 

Im Institut fur Geophysik 

wurde eine eigene Methodik der experimen- 
tellen Erforschung von Erdbeben ausgearbei- 
tet, die in dem von Erdbeben am meisten 
bedrohten tschechoslowakischen Gebiet von 
Komarno (Komorn) mit Erfolg verwendet 
wurde. Zu diesem Zweck wurde im Sommer 
eine geophysikalische Expedition — die erste 
in Mitteleuropa — organisiert und die Ergeb- 
nisse der Beobachtungen bildeten dann die 
Grundlage fur die Ausarbeitung konstruktiver 
Richtlinien fur die Bauten auf dem bedrohten 
Gebiet. Auf dem gleichen Arbeitsplatz wurden 
auch einige vervollkommnete Methoden zur 
Auffindung mineralischer Rohstoffe gefunden 
und eine Reihe von Apparaten konstruierf, 
die fur das Internationale Geophysische Jahr 
bestimmt sind. 

Ein hohes Niveau behaupten einige Gebiete 
der tschechoslowakischen Chemie, auf denen 
wiederum, auch im internafionalen Ma^stab, 
wichtige Ergebnisse erzielt wurden. 

Im chemischen Institut 

wurde namentlich die Erforschung von natiir- 
lichen Stoffen fortgesetzt. Die Mitarbeiter des 
Insituts haben z. B. den Wirkstoff des aus 
dem Wacholder gewonnenen Stherischen Ols, 
das Terpeninol-4, das nunmehr in den tsche- 
choslowakischen Kliniken als wirksames Mittel 
zur Beseitigung uberschussiger Flussigkeiten 
aus dem Korper bei Herz- und Nierenerkran- 
kungen erprobt wird, der Praxis zugefiihrt. 
Ein wichtiger Beitrag zum Gesundheitswesen 
war auch diie erste indusfriell verwend'bare 
Synthese des Hormons Oxytocin, das in der 
Geburtshilfe verwendet wird und ein eigenes 


Die wirtschaftlichen und 
Forschungsanstalten im Jahre 1956 



Der Letter einer Gruppe des Instituts jiir technische Physik , 
Dr. Zdenek T r o u sil. Die Gruppe hat die Erforschung von 
Halbleitern entfaltet und den Industriebetrieben die Produk- 
tionsgrundlagen fiir die Herstellung der grofien Leistungen 
fdhigen Germaniumgleichrichter geliefert. 



Eine Gruppe von Mitarbeitern dcs Biologischen Instituts der 
Akademie der Wissenschaften , die ein neues Verfahren zur 
Spirituserzeugung ausgearbeitet hat y wobei ein Praparat aus 
den Abfallen bei der Zitronensdure-Erzeugung verwendet wird. 
In der Mitte der Letter der Gruppe, Dr, Ing. Mikulas Burger 
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Verfahren in der Synfhese des der Tuber- 
kulosebekampfung dienenden Antibiotikum 
Cykloserin, das im Ausland unter dem Namen 
Oxamycin und Seromycin hergestellt wird. 
Grofje Bedeufung fur die Praxis hat auch die 
Synthese eines neuen und sehr wirksamen 
Mittels fur die Insektenbekampfung, welches 
das bekannte amerikanische Praparat Allethrin 
uberfrifft und ein neuer Produktionsvorgang 
fur die Herstellunq von Treftalsaure, welche 
die Grundlage einer Kunstfaser mit den 
Eigenschaften der Wolle bildet. 

Im Polarographischen I ns ti tut 

an dessen Spitze der Entdecker der Polaro- 
graphie Akademiker Jaroslav Heyrovsky 
steht, wurden weitere Erfolge bei der Losung 
von Grundfragen auf diesem Gebiet erzielt, 
auf dem die Prager Schule ihr Weltprimat 
behaupfet. Auch der weiteren Vervollkomm- 
nung langwirkender Analysatoren, die eine 
grofje Bedeufung fur die Automatisierung 
einiger Verfahren in der chemischen Industrie 
haben, wurde Aufmerksamkeit gewidmet. 

Von den Ergebnissen der biologischen 
Forschung haben die Arbeiten des 

Biologischen Instifuts 

{iber die Bildung von Gegenstoffen durch 
isolierte Zellen und iiber die Nichtgeschlecht- 
liche Annaherung des Organismus bei Vogeln, 
die fur die Gewebstransplantation von Be- 
deutung ist r im Ausland die grofjte Aufmerk- 
samkeit erregt. Die Erforschung naturlicher 
Infektionsherde hat zur Entdeckung neuer 
Zwischentrager von ansteckenden Krankheiten 
gefuhrt. Ein Fortschritt wurde auch auf dem 
Gebiet der Erforschung von Viruserkrankungen 
bei Pflanzen erzielt, welche immer noch die 
Ernte einiger Bodenprodukte urn 10 Prozent 
verringern. In der Praxis sind auch beim An- 
bau und der Vermehrung von Nufzpflanzen 
Wachstumstimulatoren im grofjen Mafjstab 
verwendet worden. Der Arzneimittelerzeugung 
wurden die Unterlagen fur die Herstellung 
von Impfstoffen gegen die Grippe und die 
Enzephalitis (Gehirnentziindung) beigestellt. 
In der Tschechoslowakei und im Ausland ist 
ein neues Verfahren bei der Spiritus- 
erzeugung pafentiert worden, welches das 
Malz durch ein Praparat aus den Schimmel- 
abfallen bei der Erzeugung von Zitronen- 
saure ersetzt und das der tschechoslowaki- 
schen Wirtschaft jahrlich 8000 Tonnen Gerste 
und 60.000 Arbeitsstunden erspart. 

Immer grofjere Wichtigkeit wird der 

Arbeit der technlschen Sektion 

der Akademie beigemessen, was auch aus 
der Tatsache hervorgeht, dafj von den 
81 Aufgaben des einheitlichen staatlichen 
Forschungsplans ein ganzes Dritfel auf die 
Arbeitsstaften und Kommissionen dieser Sek- 
tion entfallt. 

Auf dem Gebiet der Gesellschaffswissen- 
schaffen haben die Ergebnisse des 

Archdologlschen Instifuts 

welche neue Ausblicke fur die Auffassung 
der fschechoslowakischen Geschichte in der 
Zeit des Grofjmahrischen Reiches eroffnet, 
Aufmerksamkeit erregt. Grofjes Inferesse in 
der Welt wird zweifellos das umfangreiche 
Werk des Akademikers Jan Filip .Die Kelten 
in Mitteleuropa” erwecken, das die bisher 
vollstandigste Verarbeitung dieses Themas in 
der Weltliteratur ist. 

Die Sprochen- und Liferatursekfion 

hat im Jahre 1956 ein grofjes Werk inter- 
national Bedeufung .Geschichte der persi- 
schen und tadschikischen Liferafur" heraus- 
gegeben, das unter der Leitung des Akade- 
mikers Jan R y p k a von einer Gruppe von 
Forschem des Orientalischen Instifuts verfafjt 
wurde. Grofje Aufmerksamkeit wurde auch den 
Arbeiten an verschiedenen Worterbiichern ge- 
widmet. In diesem Jahr werden auf den 
Arbeitsstaften der Sektion 21 Bucher vor- 
bereitet, die sowohl fur wissenschaftliche 
Taigkeit ais auch fur die Dbersefzerpraxis 
besfimmt sind. Miroslav Smetana 
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Zahlen sprechen 

(Schlufj von Seife 1) 


137.388 soldier Antrage vor und man konnte 
79.077 verwerten. Die damit erzielten Erspar- 
nisse betrugen allein im Jahre 1955 iiber 
400 Millionen Kronen. Von den zahlreichen 
Angaben iiber das 

Bauwesen 

interessiert uns vor allem das praktische Er- 
gebnis der in der CSR angewandten Mefhoden 
des Montagebaus mit vorfabrizierten Bau- 
teilen. Ein anschauliches Bild gibt hier die 
folgende Vergleichstabelle: 

FHr I kn*^Raun — ■ 

Gmricht Stahl ZtMtirt Zltgtl ? | 

Vtrbraach i* kg J Z 

10-sfockiges 

Haus aus Ziegeln 600 6,4 30 60 18 

10-stdckiges 

montiertes Haus 

aus Baufeilen 380 3,0 35 — 5 

Die auffallendsten Veranderungen zeigen 
die Zahlen iiber die 

Landwirtschaff 

□ber die Lage in der Vorkriegszeit gibt die 
Agrarstatistik des Jahres 1930 Auskunff, die 
die Verschuldung der Bauernschaft mit 35 Mil- 
liarden Kronen oder 20.000 Kronen pro Hof 
angibt. Dabei betrug die Verschuldung bei 
Wirtschaften bis zu 2 Hektar Grund in Bohmen 
4137 Kronen pro Hektar, in der Slowakei 
3192 Kronen pro Hektar. Wirtschaften bis zu 
5 Hektar Grund waren in Bohmen mit 
3316 Kronen pro ha verschuldet, hingegen 
Wirtschaften iiber 100 Hektar Grund nur mit 
2632 Kronen pro Hektar. In diesem Jahr 1930 
batten in den bohmischen Landern 8336 Guts- 
besifzer mit Grund iiber 50 Hektar zusammen- 
genommen ebensoviel Boden wie 1,315.000 
Klein- und Mittelbauern mit einem Grund- 
besitz bis zu 10 Hektar. 

Ober die heutige Struktur der Landwirt- 
sdiaft erfahren wir, dafj der genossenschaft- 
liche Sekfor 42,5 Prozent der landwirtschaft- 
lichen Nutzflache und 34,2 Prozent des Vieh- 
standes umfafjt; die private Kleinwirfschaft 
verfiigt iiber 51,6 Prozent der Nutzflache und 
59,1 Prozent des Viehstandes, wahrend die 
kapifalistischeni Befriebe nur iiber 5,9 Prozent 
der Nutzflache und 6,7 Prozent des Vieh- 
standes verfiigen. 

Wie ist das Wachstum der landwirtschaft- 
lichen Genossenschaften zu erklaren? Auch 
hier widerlegen die Zahlen eine in Osferreich 
stark verbreitete Legende, namlich die Be- 
hauptung, die gemeinsame Boden- und Vieh- 
wirtschaft hatte sich als .unrentabel" erwiesen 
und werde nur durch Zwang zusammen- 
gehalfen. Hier die diesbeziiglichen Zahlen: 
Die Geldeinkiinfte pro Hektar Nutzflache 
stiegen in den Genossenschaften von 1140 
Kronen im Jahre 1951, auf 2615 Kronen im 
Jahre 1955. Die Zahl der pro 1000 Hektar 
zur Verfiigung stehenden Traktoren ist von 
1,5 im Jahre 1937 auf 5 im Jahre 1955 ge- 
wachsen. Im Vergleich zum Vorkriegsdurch- 
schniftsertrag ist der Ernteerfrag bei Weizen 
urn 2 Prozent gesunken, bei Gerste urn 17, 
Kukuruz 74, Olfruchten 215, Zuckerriibe 32, 
und bei Lein urn 200 Prozent gesfiegen. 
Noch ein Vergleich mit Osferreich — in bezug 
auf die Intensitat der Viehzucht. Hiebei weist 
die CSR 56 Stuck Rindvieh pro 100 Hektar 
Landwirfschaftsflache gegeniiber 57 in Oster- 
reich, jedoch nur 95,3 Schweine pro 100 Hek- 
tar Ackerflache gegeniiber 159 in Osferreich 
(1954) auf. 

Wir wollen unsere heutige Betrachfung mit 
den Zahlen des Verkehrswesens abschliefjen. 
Auffallend ist hier, dafj noch immer der Bahn- 
verkehr den absoluten Lowenanteil einnimmt 
— vor allem in der Personenbeforderung. 
Noch immer exportiert die CSR den grofjten 
Teil ihrer erzeugten Automobile. Die Eisen- 
bahn kann sich riihmen, dafj die Zahl der von 
ihr im Jahre 1937 beforderten 350,8 Millionen 


Personen auf 1.284,7 Millionen im Jahre 1955, 
also fast um das Vierfache gesfiegen ist. 
Interessant ist die Frachtenleistung der Bahn 
im Vergleich zum europaischen und Welt- 
durchschnitt. Sie betrug 1954 (im Vergleich 
zu 1948 = 100) 199,2 Tonnenkilometer gegen- 
iiber einem Weltdurchschnitt von 122 und 
einem europaischen Durchsdinitt von 134 Ton- 
nenkilometern (ohne UdSSR gerechnet). 

Erstaunlich ist der Aufschwung des Autobus- 
verkehrs. Die Zahl der Aufobuslinien wurde 
von 1615 im Jahre 1948 auf 3054 im Jahre 1955 
die Lange der Strecken von 44.047 km im 
Jahre 1948 auf 81.582 km im Jahre 1955 er- 
hoht. Der Personen-Luftverkehr hat sich ver- 
zehnfacht. 

Wahrend 1937 nur 15 Telefonanschlusse auf 
1000 Bewohner entfielen, waren es 1955 
50 Anschlusse. Es wurden 71 Millionen inter- 
urbane Gesprache gefuhrt, gegeniiber 23 Mil- 
lionen im Vorkriegsjahr 1937, und es wur- 
den 1.320,000.000 Postsendungen gegeniiber 
952 Millionen befordert. 

(Abschlufj in unserer nachsfen Nummer) 


Vorbereitungen zum geophysika- 

¥ 

lischen Jahr in der CSR 

Die Vorbereitungen zum Internatiorvalen 
geophysikalischen Jahr, das am 1. Juli 1957 
eroffnet wird, werden in der Tschechoslowakei 
in vollem Ausmafje getroffen. .Tschecho- 
slowakei in Wort und Bild" hat daruber schon 
wiederholt berichtet. 

Die fschechoslowakischen Observatorien und 
Beobachtungsstationen, deren fur Zwecke des 
geophysikalischen Jahrs auf dem Gebiet der 
CSR 10, davon 3 in Prag errichtet wurden, 
bereiten sich entsprechend vor. 

Das Observatorium des astronomischen In- 
stitutes der Akademie der Wissenschaften in 
Ondrejov bei Prag besitzf ein Spektro- 
helioskop, das mit einer Einrichtung zur An- 
gabe der Zeitintervalle ausgestattet ist, die 
diesen Apparat zur Beobachtung der Sonnen- 
tatigkeit automatisch in Betrieb setzt. In 
Ondrejov wurde auch bereits mit dem zwei- 
ten Radioteleskop auf der Welle 130 cm ver- 
suchsweise der Betrieb aufgenommen. Dieser 
Apparat ermoglicht es, die Sonnenfatigkeif 
bei ungiinstigem Wetter zu verfolgen. In 
einem neuen Sonnenlaboratorium ist ein 
universales Sonnenfernrohr mit einer Kamera 
zum Photographieren der Photosphere in- 
stalliert. Zu dem Fernrohr gehort auch ein 
Apparat zum Filmen der Protuberanzen, der 
automatisch geleitet ist. Im Observatorium be- 
findet sich auch ein grofjer neuer Sonnen- 
spekfrograph, der die grofjte Dispersion in 
der Tschechoslowakei, namlidi 1 A (Angstrom) 
pro mm hat. Eine Dispatchereinrichtunq er- 
moglicht die rasche Koordinierung aller Be- 
obachfungen und Messungen. 

Fur die Lichfmessung in der Dammerung 
werden die Observatorien in Ondrejov und 
auf der Lomnitzer Spitze in der Hohen Tatra 
mit speziellen Photometern ausgestattet sein. 

Die Beobachtungsstationen in Ondrejov und 
Prcice verfiigen auch iiber neue Systeme von 
je 10 Kameras zum Photographieren von 
Meteoren. 

Im Laufe des Internafionalen geophysikali- 
schen Jahres werden in der Tschechoslowakei 
gleichfalls Beobachtungen von Nordlichtern 
vorgenommen und in alle Aktionen auch die 
Volkssternwarfen, deren es in der Tschecho- 
slowakei mehrere Hunderte gibt, und die 
meteorologischen Stationen eingegliedert. 
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Norberf Fryd: 


Schlufj von Seite 3 


Mit offenen Armen 


Auf meinen Reisen babe ich nur fremde 
Lander besucht, ich war auch sehr oft 
zu Hause: im koreanischen Tschon-schin leiten 
Tschechoslowaken ein grofjes Krankenhaus, in 
Chintschon helfen sie beim Bau eines grofjen 
Befriebes fur Bearbeitungsmaschinen. Bei den 
Wasserfallen wird unter der Leifunq eines 
slowakischen Ingenieurs an der Rekonstruktion 
eines phantastischen Kraffwerkes gearbeiiet. 
Hier horte ich Landsleufe aus Piisen singen: 
„Gebe uns der Goff Gesundheit in Tschan- 
schinganer Land . . ." (ein altes Volkslied aus 
der Pilsner Gegend, staff Tschanschingan wird 
im Original selbstversfandlich Piisen gesungen. 
Anm. d. Ubers.). Und nirgends hatte ich den 
Eindruck, dafj es ihnen zu Hause, bei der 
Mutter h inter dem Ofen, besser gehen wurde. 

Unsere Leute haben geschickfe Hande, eine 
gute Arbeitsdisziplin und manchmal sind sie 
sogar in das, was sie tun, direkt verliebt. Aber 
dariiber hinaus denken sie fiber ihre Arbeit 
nach, es geniigf ihnen nichts so, wie es ist, 
sie wollen weiter. 

Die Romantiker jammern, dafj bei uns die 
Wanderburschen nicht mehr auf die Walz 
gehen. Das ist wahr. Ich erinnere mich noch 
ein bifjchen daran, aber es tuf mir nichf leid, 
dafj es keine Wanderburschen mehr gibt. Ich 
bin gar nicht bose dariiber, dafj keine Draht- 
binder und Taglohner von uns zu Erntearbei- 
ten in alle Welt ziehen. Aber es hat mich 
anqenehm beruhrt, als ich im Flugzeug 
Peking-Moskau mit einem einfachen Monfeur 
aus der mahrischen Walachei bekannt wurde, 
den ich urspriinglich fiir ein Mitglied einer 
auslandischen Filmdelegation gehalfen habe, 
die mit dem selben Flugzeug von irgend- 
welchen Filmfestwochen heimkehrte. Was er 
sagte, das hatte Hand und Fufj und weder im 
Anzug noch im Auftreten unterschied er sich 
von den beriihmfen Stars. Mit solchen Repra- 
sentanfen konnen wir ruhig ins Ausland gehen, 
jetzt, wo uns doch mehr Wege often sind, 
als in der Zeif der Wanderburschen. 1st es 
nicht besser, dafj wir nichf mehr als Bettler, 
sondern als willkommene und respektierte 
Experten hinkommen? 

Es kann geschehen, dafj mir jemand zu- 
zwinkert und sagt: „Also gut, wir helfen ihnen 
eine neue Industrie aufbauen. Aber was wer- 
den wir selber dann machen, wenn sie erst 
eine solche haben werden?' 

Es genugf nicht, solchen Menschen mit 
einem Lacheln zu antworfen. Man mu^ ihnen 
erklaren, dafj die Welt vorwartseilf und dafj 
sie derjenige, der die Augen schliefjf, auch 
nichf aufhalten wird; dafj die Frage genau so 
gescheit ist, als wenn ein Kind fragen wurde: 
„Wenn die Geschafte zu Weihnachten alle 


Ware ausverkauft haben, was werden sie wet- 
ter verkaufen?" 

Der Geschaftsmann lebf vom Verkauf, nicht 
vom Lager. Die Bewegung, der Austausch ist 
es, wovon ein jeder Organismiis iebt. Und 
Erstarrung bedeutet den Tod. 

Nur Kinder und Narren haben das Recht, 
zu fragen, was die Leute kaufen werden, wenn 
sie schon alles haben werden. Weil nichts 
stehen bleibt, weder die Bediirfnisse, noch die 
Nachfrage, weder unsere Hirne noch unsere 
Hande. 

Es gibt viele Menschen auf der Welt, aber 
noch lange nicht genug. Ich bin uber tausende 
Kilometer unberuhrten Bodens geflogen, uber 
Berge, wo Millionen Tonnen von Boden- 
schatzen warfen, uber Fliisse, welche erst ein 
Tausendstel ihrer Energie in den Wasserkraft- 
werken hergegeben haben. Die Erde kann 
noch hunderte Millionen neuer Menschen er- 
nahren — und sie werden besser leben als 
ihre Vater. Und wir sollten Angst haben? 

Die Welt Iebt nicht nur vom Warenaus- 
tausch und von der Technik. Sie Iebt auch 
dadurch, dafj sie sich ihre eigenen Traume 
und Sehnsiichte erfullt, dafj sie mehr Freude, 
Sicherheit, Gerechtigkeit will. Und da kann 
man schon iiberhaupt nicht mehr die Augen 
schliefjen und fur sich selbst bleiben wollen. 

Da mufj man die Augen offnen und die 
Arme auch I (Aus Literarnl Noviny) 

Deutsch von Herta Soswinski 


Kulturbeziehungen 
zur CSR 

schen Kunstler werden in der CSR mit 
der traditionellen und bekannten Gastlich- 
keit und von seiten des Publikums mit 
Liebe, Interesse und Begeisterung empfangen. 
Sie werden bei uns als Boten ihrer Volker 
willkommen geheifjen, unsere Kunstler sehen 
in ihnen Bruder und Schwestern, mit welchen 
zu wetteifern nicht nur Schaffensfreude, son- 
dern auch die Ueberpriifung der eigenen 
schopferischen Krafte, des eigenen Talentes 
bringt. 

Es ist wirkiich sehr schwer, die kulturellen 
Beziehungen der CSR mit dem Ausland kurz 
zusammenzufassen und sie in ihrem ganzen 
Umfang aufzuzeigen. Werden doch neben den 
Kunstler-Tournees alljahrlich eine unendliche 
Reihe von Studienreisen unternommen, welche 
zwar nicht so effektvoll und attraktiv sind 
wie die ersteren und doch nicht weniger, ja, 
man kann sagen, machmal sogar noch tiefer 
auf die kulturelle Zusammenarbeit mit dem 
einen oder anderen Land wirken. Dem Aus- 
tausch von Kulturgiitern wird heute in der 
ganzen Welt immer mehr und mehr Nach- 
druck verliehen und die Bedeutung dieses 
Austausches wird nicht nur von Jahr zu Jahr, 
sondern von Monat zu Monat grofjer. 

Es mu^ daher alles getan werden, um den 
Austausch von Kulturgiitern zwischen der CSR 
und Dsterreich, zwischen zwei kulturell so 
hochentwickelten Landern im Herzen Europas, 
noch mehr als bisher zu fdrdern. 



/ Wa& guv tMkedmckm %cxAAkcdwmi <uM: <4uatdtvdev uv dm CSR 

Zoichnung Josef Bidlo 



— Please, woruber debaHieren 
beispielsweise diese zwei 
Herren da druben? 

— Moment — Ueber Mathematikl 


■ — Please, und woruber unterhal- 
ten sich diese drei DamenT 
— Moment — Gerade sprechen 
sie ube, Physik. 


— Und woruber sprechen diese 
Leute? 

Momenferl — Ueber Cherrvie! 


— Phantastisch dieses Volk mit 
solchen Inleressen. Ich gratuliere 
Ihnen, den Erben des groljen 
Comeniusl 


— Nach dem Gehorten zweifle 
ich nicht im mindesten daran, 
dal; diese jungen Adepten der 
Wissenschaft gleichfalls in einem 
gelehrten Disput begriffen sind. 
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SPORT 


SKI LA U F 


Hilde Hofherr: Rychvalskd-Titelanwdrterin fiir 
WM 1958 in Gastein 


Die Tschechoslowakei hat an fast alien in 
Oesterreich international ausgeschriebenen Ski- 
bewerben der Saison 1956/57 mit ihren Spit- 
zensportlern teilgenommen. Der Oesterreichi- 
sdie Skiverband hat deshalb audi zum Be- 
werb um den „Grofien Preis der Slowakei“ 
in der Hohen Tatra seine beste zur Verfii- 
gung stehende Vertretung nominiert. Hilde 
Hofherr, Trude Klecker, Luise Jaretz und 
Thea Hochleitner starteten im Damenbewerb, 
Toni Mark, Egon Zimmermann, Franz Aigner 
und Hans Klabacher war das Herrenteam. 
Auch Frankreich und Polen war mit seinen 
Spitzenlaufern nebst der tsdiechoslowakisdien 
Elite am Start. 

Der internationale Bewerb endete mit einem 
uberlegenen Sieg der Oesterreicher, die bei 
den Damen und Herren den „Grof5en Preis 
der Slowakei" (Kombination: Abfahrtslauf und 
Slalom) fur sich entsdiieden. Hilde Hofherr 
(Oesterreich) siegte mit Note Null vor Lud- 
milla Rychvalska (CSR 3,87), Thea Hoch- 
leitner (Oesterreich 5,08). Luise Jaretz (Oester- 
reich 7,42) wurde Fiinfte. Bei den Herren 
dominierte Toni Mark (Oesterreich) mit Note 
Null vor Jan Bogdalek (CSR 3,20), Rene Col- 
let (Frankreich 4,26). Aigner (Oesterreich 
1C, 66) wurde Funfter. 

Die Siegerin im „Grof$en Preis der Slowa- 
kei", Hilde Hofherr, berichtete nach ihrer 
Riickkehr iiber die ausgezeichnet organisierte 
Veranstaltung, die nur durch das Wetter etwas 
gestort war. So muftte der Abfahrtslauf der 
Herren und der Torlauf der Damen um cinen 
Tag verschoben werden. 

„Schwierig war unser Abfahrtsrennen auf 
der 2600 m langen Piste, die einen Hohen- 


unterschied von 650 m aufwies und mit 17 
Kontrolltoren ausgeflaggt war. Die Schlussel- 
stelle war der Steilhang unmittelbar nach dem 
Start, auf dem die meisten der 39 gestarteten 
Lauferinnen stiirzten. Auch unsere Trude 
Klecker stiirzte und wurde deshalb nur 24. 
von 36 klassierten Lauferinnen. Im flacheren 
Zielhang hatten die Franzosinnen den Vorteil 
fiir sich. 

Was das Konnen unserer Gastgeber betrifft, 
so konnten wir feststellen, dafi in der CSR 
vor alien bei den Damen starkste Krafte her- 
anreifen. Meine grofite Konkurrentin war die 
tschechoslowakische Alpine Spitzenlauferin 
Ludmilla Rychvalska, die zweifellos noch eine 
groBe Zukunft vor sich hat. Ludmilla fahrt 
iiberaus sicher und, was oft ausschlaggebend 
ist, mit der notigen Schneid. Ich iibertreibe 
nicht, wenn ich erklare, dafi Rychvalska bei 
der Skiweltmeisterschaft 1958 in Gastein zu 
den ersten Titelanwarterinnen zu zahlen ist. 

Ich freue midi auch sehr, iiber den sdionen 
Preis den ich gewonnen habe. Es waren herr- 
liche Tage, die wir in Tatranks Lomnica ver- 
brachten. Noch selten herrschte unter uns 
Konkurrentinnen eine solche Gemeinschaft, 
wie dies in der hohen Tatra der Fall war.“ 

Tatra — prima alpines Geltinde 

Gliickstrahlend berichtet der Sieger Toni 
Mark iiber seine Eindriicke vom Aufenthalt 
und den Bewerben in Tatranska Lomnica. 
„Die Gastfreundsdiaft war nicht nur vorbild- 
lich, sondern auch iiberaus herzlich. Die Mufle- 
stunden flogen leider viel zu rasch dahin. Die 
hohe Tatra hat prima Alpines Gelande, das 


alles Konnen abfordert. So war der Torlauf 
iiberaus schwierig und stellte im ersten Lauf 
vor allem grofie technisdie Anforderungen. 
Die Piste hatte der tschechoslowakische Trainer 
auf der 420 m Strecke bei einem Hohenunter- 
schied von 180 m mit 71 Toren recht eckig aus- 
geflaggt. Die zweite Piste steckte Zimmermann 
mit 64 Toren unter dem Lomnitzer Sattel weit 
fliissiger. Technisch ausgezeichnet gefiel der 
Franzose Collet, der im Slalom Vierter war. 
Von den tschedioslowakischen Gastgebern 
zeichneten sich Jan Bogdalek und Hennrich 
aus. 

Die Konkurrenz in der Hohen Tatra werde 
ich nicht allein wegen meines Sieges, der mich 
miichtig freut, sondern auch wegen der herz- 
lichen Aufnahme, in bester Erinnerung be- 
halten." 

Rychvalska — Gornergraf-Siegerin 

Das traditionelle Gornergrat Derby in Zer- 
matt, das als das klassische Alpine Rennen der 
Saison gilt, brachte bei den Damen die grofite 
Ueberraschung der diesjahrigen Wintersport- 
saison. Die tdiechoslowakische Spitzenlauferin 
Ludmilla Rychvalska siegte im Abfahrtslauf 
in 6 : 42,7 Minuten vor den Oesterreicherin- 
nen Lotte Blattl (6 : 44,8) und Trude Klecker 
(6 : 50,0). Rychwalska hat damit ihren ersten 
grofSen internationalen Sieg errungen. 


EISLAU FEN 


Prag — Bratislava — Ostrava: 
Sturmischer Beifall fiir Wiener Eisltiufer 

Von den Weltmeisterschaften in Colorado 
Springs, an denen bekanntlich die tschechoslo- 
wakischen Europameister Suchankova-Dolezal 
und der zweifellos beste europaische Herren- 
laufer Karel Divin nicht teilnahmen, weil die 
USA die Einreise verweigerte, reisten die oster- 
reichischen Eissterne Europameisterin Hannerl 



Autogramme der Siegerin Hofherr waren sehr hegehrt, hier 
mufl die Tirolerin fur tatranische M'ddel schon nach dem 
ersten Slalomlauf zahlreiche Unterschriften geben. 



Rendezvous der alpinen Skilauferinnen in Tatranska Lomnica 
beim Bewerb um den Grofien Preis der Slowakei. Von links? 
Hilde Hofherr ( Oesterreich ), Daniele Telinge ( Frankreich ), 
Milka Rychvalska (Tschechoslowakei), Barbara Grocholska 
(Polen). 
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Thea Hochleithner hat im Slalomhewerb ehen den Startplatz verlassen und die 
elektrische Zeitmessung ausgelost. 


FUSSBALl | 

Sturmer miissen mehr Tore schieBen 


Eigel, Exeuropameisterin Ingrid Wendel, Han- 
nerl Walter und Norbert Felsinger zu vier 
internationalen Schaulaufen in die Tschecho- 
slowakei. 

Europameisterin Hannerl Eigel sagte in 
cinem Kurzinterview: „Ein wenig viel ist es 
schon, was wir jetzt machen. Mit dem Flug- 
zeug von Schaulaufen zu Schaulaufen, ist 
docn anstrengender als man es sich vorerst 
vorstellt. 

In der Tschechoslowakei waren wir sehr gut 
aufgehoben. Am 9. und 10. Marz liefen wir 
im Prager Winterstadion, am 11. in Bratislava 
und am 12. in Marisch-Ostrau. Nebst den 
tschechoslowakisdien Eiskunstlaufern und Lau- 
ferinnen starteten auch die prachtvolle deut- 
sche Kiirlauferin Ina Bauer und das Paar 
Kilius-Ningel. Ueberall waren die Stadien aus- 
verkauft und es gab bei unserem Auftreten 
stiirmisdien Beifall. Die Zuschauer wollten 
immer wieder cine Draufgabe haben, die wir 
auch gerne gaben. Fast anstrengender als die 
Schaulaufen, war das Autogrammgeben. Man 
mochte es gar nicht glauben, wie viel Jugend 
sich in der Tschechoslowakei fur den Eiskunst- 
lauf interessiert. Mit schonen Geschenken be- 
dacht, nahmen wir von den tschechoslowaki- 
schen Freunden mit der Versicherung Absdiied, 
daB in der kommenden Saison wieder zahl- 
reiche Starts auf beiden Seiten erfolgen wer- 
den. “ 


LEICHTATH LETI K 


Leichtathleten uberspringen Grenzen 

Die Leiditathletiksektion des zentralen 
Sportverbandes in Prag und der osterreichi- 
sdie Leichtathletikverband haben gemeinsam 
fur 1957 ein grofies internationales Programm 
fur ihre Athleten erstellt. Sowohl in der 
CSR als auch in Oesterreidi werden sich die 
Leichtathleten in zahlreichen Kampfen gegen- 
viber stehen. Um den Abschlufi dieser Kampfe 
hat sich besonders der internationale Referent 
des OeLV Picha bemiiht. Die Aktiven wer- 
den ihm dafiir Dank wissen. 

Sehr interessant ist der Plan, Fernwett- 
kampfe der Jugend durchzufuhren, wobei diese 
Kampfe von Jugend-Klubmannschaften aus- 
getragen werden sollen. Jeweils ein tschecho- 
siowakischer und ein osterreichisdier Klub 
(spater auch mehrere Klubs) starten auf ihren 
Platzen bestimmte Bewerbe, an denen im Vor- 
aus nominierte Wettkampfer teilnehmen sol- 
len. Die vorlaufig vereinbarten Termine und 
Wettkampfe sind: 

16. Juni: Oberosterreich — Siidbohmen in 
Budweis. 

21. Juli: Riickkampf Oberosterreich — Siid- 
bohmen in Linz. 

11. August: Koniggratz — Wien in Konig- 
griitz. 

15. August: Prag — Wien in Prag. 

18. August: Pilsen oder Budweis — Wien in 
der CSR. 

18. August: Internationaler 25-km-Lauf in 
Frauenberg bei Budweis (3 Oesterreicher 
am Start). 

Teilnahme der besten osterreichischen 
Fiinfkampferin an den CSR-Meisterschaf- 
ten in Budweis. 

1. September: Start einiger CSR-Marathon- 
Laufer beim Internationalen Marathonlauf 
in Linz. 

22. September: Start einiger Oesterreicher beim 
Gelandelauf im Prager Baumgarten. 

13. Oktober: Start osterreichisdier Marathon- 
Iaufer beim Internationalen Marathon in 
Kosice. 

Stadtekampf gegen PreBburg in Wien vor- 
aussichtlich am 18. Mai. 

30. August/1. September: Start einiger oster- 
reichischer Athleten in PreBburg. 

Weiter sind fur 1957 mehrere Fernwett- 
kampfe fiir Jugend-Klubmannschaften geplant, 
iiber die noch nahere Vereinbarungen getrof- 
fen werden sollen. 


Die Erfolge der tschechoslowakisdien Na- 
tionalelf und der Klubmannsdiaften in den 
internationalen Spielen des Jahres 1956 haben 
in der ganzen Fufiballwelt Aufsehen erregt. 
Der tsdiechoslowakisdie Trainerrat ist aller- 
dings mit den Leistungen der FuBballer noch 
nidit zufrieden. Im Hinblick auf die kom- 
menden Quahfikationsspiele zur FuBballwelt- 
meistersdiaft (1. und 26. Mai gegen Wales, 
16. Juni und 27. Oktober gegen die DDR) 
iiberpriifte der Trainerrat nochmals die Ar- 
beit in den FuBballvereinen und kam dabei 
zur Ueberzeugung, daB sich die Abwehrfor- 
mationen zwar bewahrt haben, der Angriff 
jedoch noch viele Wunsche offen lasse. Das 
Spiel der Sturmer ist unproduktiv, vor allem 
die Flugelsturmer versagen. Es fehlt an indi- 
vidueller Spielkonzeption und das Zusammen- 
spiel, bzw. das eingehen auf die Ideen der 
Mitspieler ist ungeniigend. Der Hauptfehler 
ist es aber, daB die Sturmer viel zu wenig auf 
das Tor sdiieBen und den TorschuB aus alien 
Lagen und Stellungen offenbar verlernt haben. 
Es muB deshalb Hauptaugenmerk aller Trai- 
ner sein, schon bei der Jugend den TorschuB 
weitgehend zu tiben. 

Fiir Oesterreichs FuBballer sind das iiber- 
aus interessante Feststellungen. Am 13. Okto- 
ber spielt die Tschechoslowakei im Wiener Sta- 
dion im internationalen Cup Dr. Gero gegen 
Oesterreich und falls bis dahin Oesterreich 
nicht eine sehr Starke Elf auf die Beine brin- 
gen kann, wird aus der gewunschten Revanche 
nichts werden und auch das Wiener Spiel ge- 
gen die CSR verloren gehen, so wie die erste 
Begegnung in Briinn. 


Der Trainerrat nominierte abschlieBend fol- 
genden Kader fiir die Fufiball-WM-Vorbe- 
reitung: 

Tor: Dolejsi, Schroif, Hlavaty, Stacho. 

Verteidigung: Jecny, Hertl, Novak, 
A. Urban, Felszeghy, Navratil, Hledik, Ca- 
dek, Tnchy, Pluskal. 

L a u f e r : Heysky, Prodiazka, Masopust, 
Rys, Kovac, Crlik. 

Stiirmer: I. Urban, Solo, Panzdera, M. 
Urban, Moravoik, Dvorak, Majer, Borovicka, 
Feureisl, Voijta, Kacany, Svoboda, Salay, Mol- 
nar, Kraus, Boehm, Bubernik, Balacik. 


BOXEN 


Wiener Boxersieg iiber Brunner Staffel 

Die Begegnung der Briinner Boxer in der 
Wiener Sporthalle Hyegasse war zwar mit 
einer Wiener Staffel angekiindigt, doch standen 
in der Wiener Vertretung von den zehn 
Kampfern nur drei Wiener, da der Amateur- 
boxverband das Treffen zu einer Probe fiir 
die kommenden Europameisterschaften in Prag 
beniitzte. 

Die Wiener Gastgeber siegten 11:9, was 
die 800 Zuschauer machtig freute. Es gab 
einige sehr gute Kampfe. In den leichteren 
Gewichtsklassen sicherten. sich die Oesterrei- 
cher einen klaren Vorsprung. Da Briinn im 
Fliegen und Schwergewiait keinen Boxer stel- 
len konnte, wurcfe ein zweiter Leicht- und 
ein zweiter Weltergewichtskampf eingeschoben. 
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RADRENNEN 




RADRENNEN 


Zur Jubildumsfriedensfahrt gerustef 

Die grofite Konkurrenz der Amateur-Rad- 
fahrer der Welt, die Friedensfahrt Prag — 
Berlin — Warsdiau wird heuer zum zehnten 
Male gefahren. Das Organisationskomitee hat 
zwolf Etappen und zwei Ruhetage zur Be- 
waltigung der iiber 2180 km fiihrenden Strecke 
festgelegt. Die einzelnen Teilstrecken sind: 
2. Mai, 1. Etappe: Prag — Brunn. 3. Mai, 
2. Etappe: Brunn — Tabor. 4. Mai, 3. Etappe: 
Tabor — Prag. 5. Mai, 4. Etappe: Prag — 
Karlsbad. 6. Mai, Ruhetag in Karlsbad. 7. Mai, 
5. Etappe: Karlsbad — Karl-Marx-Stadt. 8. 
Mai, 6. Etappe: Karl-Marx-Stadt — Leipzig. 
9. Mai, 7. Etappe: Leipzig — Berlin. 10. Mai, 
8. Etappe: Berlin — Gorlitz; 11. Mai, Ruhe- 
tag in Gorlitz. 12. Mai, 9. Etappe: Gorlitz — 
Wroclaw. 13. Mai, 10. Etappe: Wroclaw — 
Kattowic. 14. Mai, 11. Etappe: Kattowic — 
Lodz. 15. Mai, 12. Etappe: Lodz — Warsdiau. 

An der X. Friedensfernfahrt nehmen die 
starksten Radsportnationen mit ihren Repra- 
sentativmannschaften teil. Der Start erfolgt 
unter grofien Feierlichkeiten in Prag, in An- 
wesenheit des Presidiums des internationalen 
Radsportverbandes. Audi Oesterreich ist mit 
einer Nationalmannsdiaft beim Rennen ver- 
treten. 

Zentraler Sportverband der CSR 
gegrundet 

Anfangs Marz wurde auf einem KongreB 
in Prag ein einheitlicher Zentraler Sportver- 
band gegrundet, dem die Sportorganisationen 
aller Sparten angehoren. 

Staatsprasident Zapotocky fiihrte in der 
Griindungsversammlung als Debatteredner 
unter anderem aus : 

„Wir sdireiten an die Aufhebung des 
Staatlichen Ausschusses fur Korperkultur und 
Sport und errichten eine selbstandige, einheit- 
liche Massenorganisation, die auf vollig frei- 
williger Grundlage aufgebaut sein wird. Das 
bedeutet, daft wir die Sportbewegung der de- 
mokratischen Selbstverwaltung und Leitung 
ihrer Mitglieder selbst anvertrauen, in der 
festen Ueberzeugung, daB sidi unsere Repu- 
blik in jeder Situation voll und ganz auf die 
Massen der Turner und Sportier verlassen 
kann. Mit dem heutigen GrundungskongreB 
erreicht der Aufbau dieser neuen freiwilligen 
Sportorganisation seinen Hohepunkt. 

Wenn wir den Massencharakter des Sports 
erweitern und national und international 
Sdiritt halten wollen, muB man eine weit gro- 
Bere Aufmerksamkeit und Fiirsorge als bisher 
der Gewinnung und der ideellen Erziehung 
der Jugend und der Kinder fur den Sport an- 
gedeihen lassen." 

KURZ ABER WICHTIG 

£SR Paddler werden vor ihrem Start bei 
der Weltmeisterschaft am 27. und 28. Juli in 
Augsburg im internationalen Trainingslager 
in Oesterreich (Grofi-Reifling) zwei Wochen 
trainieren. 

Bei der Eishockeyweltmeisterschaft, die heuer 
in Moskau ausgetragen wurde, belegte die 
CSR nach dem neuen Weltmeister Schweden, 
und der Sowjetunion den dritten Platz. Wie- 
der erklarten die Eishockeyfachleute, dafi der 
Tschechoslowakei der Schonheitspreis im Eis- 
hockey gebuhrt hatte, falls es eine solche 
Auszeichnung geben wiirde. 

Die 32. Six Days veranstaltet die Tschecho- 
slowakei heuer in Spindelmiihle. Es stehen dort 
drei schwere Kurse im Riesen- und Isargebirge 
zur Verfugung. Es gibt Steigungen bis zu 
20 Prozent und der Hohenunterschied betragt 
1050 m. Die Strecken sind auch bei Schlecht- 
wetter gut befahrbar. 

In Innsbruck gastiert am 5. Mai gegen die 
Tiroler FuBballauswahl eine Auswahlmann- 
sdiaft der Slowakei. 

Der Wiener Sportklub soli mit seiner FuB- 
ballmannschaft zu Ostern an einem Turnier 
in Prag teilnehmen. 
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IN DER FRANZBSISCHEN NATION ALVER- 
SAMMLUNG wurde eine Gruppe der franzo- 
sisch-tschechoslowakischen Freundscbaft ge- 
bildet, der Abgeordnete nahezu aller politi- 
schen Parteien angehoren. Ihr Vorsitzender 
ist der radikale Abgeordnete Lucien Begouin. 

VON DEM REGEN KULTURELLEN LEBEN IN 
DER SLOWAKEI zeugen folgende Ziffern: Im 
Jahre 1956 erschienen in slowakischen Verlagen 
1200 Bucher in einer Gesamtauflage von 
7 Millionen Exemplaren. Es wurden dort im 
vergangenen Jahr 115 neue Filme, davon 
3 abendfullende, herausgebrachf, die Kinos 
zahlten 38 Millionen Besucher. 

IN ISLAND gab der tschechoslowakische 
Dirigent Dr. Vaclav Smetacek eine Konzert- 
tournee. Er dirigierte mehrere Konzerte des 
islandischen staatlichen Philharmonischen Or- 
chesters, auf deren Programm vorwiegend 
tschechoslowakische Komponisten sfanden. 

VOM BELGISCHEN REISEBURO GEMEIN- 

SAM MIT DEM CEDOK wurde eine Werbe- 
woche fur die Tschechoslowakei organisiert. 
Das staatliche Gesangs- und Tanzensemble 
der CSR gab in Belgien ein Gastspiel. In 
Vortragen wurde die belgische Offentlichkeit 
iiber die Geschichte und die Nafurschonheiten 
der Tschechoslowakei informiert. 

DAS .NEGERENSEMBLE „ BRASILIAN A" aus 

Rio de Janeiro weilfe zu einem langeren 
Gastspiel in der Tschechoslowakei. 

DAS SMETANA-QUARTETT weilte im Februar 
zu einer Konzerttournee in den Vereinigten 
Staaten. Die Kunstler traten vor iiberfullten 
Salen auf und ernteten sturmischen Beifall des 
Publikums und der Presse. 

AN DEN UNABHANGIGKEITSFEIERLCH- 
KEITEN DES STAATES GHANA (afrikanische 
Goldkiiste) nahm auch eine tschechoslowaki- 
sche Regierungsdelegation teil. 

PERSONENAUTOS DER MARKEN SIMCA 
UND FIAT fiihrt die Tschechoslowakei in die- 
sem Jahr ein. Der Verkaufspreis wurde mit 

31.000 bzw. 22.000 Kc festgesetzt. 

EINE STAATLICHE KLASSENLOTTERIE wurde 
ab 1. Marz dieses Jahres in der Tschecho- 
slowakei wieder eingefuhrt. Ein Los kostet 
10 Kc, der Haupttreffer betragt 50.000 Kc. 


BfrsuOftfnDfutfttif 


15. Marz 1957: 

„Kein schoner Land . . als Antrittsgesang 

Budweis, 12. Marz 

Am vergangenen Samstag brachten die 
tschediischen Gebietssender Reichenberg, 
Karlsbad und Budweis in der deufschen Sen- 
dung um 16 Uhr Aufnahmen von den Dar- 
bietungen der deutschen Kulturgruppe „Boh- 
merwald n aus Eleonorenhain bei Winterberg; 
diese Darbiefungen erfofgten im Rahmen eine$ 
Wettbewerbes in Eleonorenhain, an dem noch 
die tschediischen Volkskunstgruppen aus 
Gmiind und des Befriebes „SiIon" In Plan 
teilgenommen batten. Die Aufnahmewagen 
der Sender Prag und Budweis batten die Dar- 
biefungen auf Band geschnitfen und dann am 
Samstag zur Sendung gebracht. Bei dem Welt- 
bewerb, der in einem gesamtstaatlichen Rah- 
men stattfand, sdinitt die deufsdie Kultur- 
gruppe «B6hmerwald" ausgezeichnet ab, ob- 
wohl sie wegen Mangels an Instrumenfen nur 
etwa 14 Tage Zeif zu Proben hatte. Sie 1st 


DER INTERNATIONALE FILMFESTIVAL 1957 

in Karlsbad findet in der Zeit 6. bis 21. Juli 
1957 shaft. 

ZWEI WOHNHAUSER AUS DEM 13. JAHR- 
HUNDERT, 47 aus dem 14. und 15. Jahrhundert, 
befinden sich unter den 1733 Wohnhausern 
der Prager Altstad't und der Kleinseite. 839 
Gebaude dieser Stadtfeile stehen unter Denk- 
malschutz. 

DAS SPORTSTADION IN BRATISLAVA wird 
in diesem Jahr fur 65.000 Menschen ausgebaut. 

MIT DEM VERKEHRSPROBLEM PRAGS be- 

schaftigt sich eingehend die Prager Stadtver- 
waltung. In dffentlichen Vortragen und Dis- 
kussionen wurde festgestellt, dafj in den 
engen Sfrafjen und Gafjchen der inneren Stadf 
nur durch den Bau einer Untergrundbahn eine 
Losung gefunden werden kann. Gleichzeitig 
wurde unterstrichen, dafj auch der Vorstadt- 
verkehr modernisiert werden mufj. Es wurde 
errechnet, daf5 die arbeitenden Menschen 
Prags durch eine Untergrundbahn taglich 

70.000 Stunden ersparen wurden, die sie jetzt 
in der Strafjenbahn zubringen. 

100.000 PRAGER NAHMEN AN WAHLER- 
VERSAMMLUNGEN teil, die zu den bevor- 
stehenden Wahlen in die Nationalausschusse 
(Gemeinderate) stattfinden. 10.000 sprachen 
in den Diskussionen, brachten zahlreiche kon- 
krete Vorschlage zur Verbesserung der Arbeit 
der Nationalausschusse vor. 

AGYPTEN UND SYRIEN wurde im Marz von 
einer CSR-Regierungsdelegation unter Fuh- 
rung Aufjenha-ndelsministers Dvorak besucht. 

DEM BEKANNTEN HISTOLOGEN DR. AL- 
FRED KOHN wurde aus Anlafj seines neunzig- 
jahrigen Geburtstages der Arbeitsorden ver- 
liehen. Im vergangenen Jahr wurde Dr. Kohn 
in Stockholm zum Ehrenprasidenten der Inter- 
nationalen Anatomischen Gesellschaft gewahlt. 

ZWISCHEN EINER JUGOSLAWISCHEN FILM- 
DELEGATION und dem CSR-Film wurde in 
Prag ein Abkommen iiber die gemeinsame 
Produktion von Dokumentarfilmen abge- 
schlossen. Ein jugoslawischer Regisseur hat 
bereits mit den Dreharbeiten an einem Do- 
kumentarfilm iiber Prag begonnen, ein 
tschechischer Regisseur dreht einen Film iiber 
Belgrad und Dubrovnik. 


bisher in Wallern und Prachatitz einige Male 
erfolgreich aufgetreten und wird als beste 
Volkskunstgruppe des Bohmerwaldes ange- 
sehen. Entsfanden ist sie vor einem Jahr. 

Ihre Darbiefungen begannen die Eleonoren- 
hainer, deren Gruppe sich durchwegs aus 
jungen Burschen und Madchen zusammensetzt 
(die sich auch einfache und kleidsame 
Bohmerwaldtrachten verschafft haben) und die 
iiber ein kleines Orchester verfiigen, mit dem 
Liede „Kein schoner Land in dieser Zeit”, das 
auf diese Weise nach vielen Jahren wieder 
iiber Rundfunksender in Bohmen erklang. Die 
Anfangstakte dieses Liedes waren seinerzeit 
das Pausenzeichen des deufschen Senders 
Melnik, der vor dem Kriege nicht nur in 
Bohmen und Mahren, sondern auch in grofjen 
Teilen Deutschlands gerne gehort wurde. 

Dann folgten Bohmerwaldlieder, die sehr 
frisch und mit guten Stimmen vorgetragen 
wurden, drei Jodel-Lieder eines Gesangtrios 
und als Abschlufj ein Volkstanz. Die Gruppe 
hat bereits eine Reihe von alten Bohmerwald- 
tanzen einstudiert und bisher rund 500 Lieder 
gesammelt, die in den verschiedensten 
Gegenden des Bohmerwaldes gesungen wur- 
den oder heute noch gesungen werden. Sie 
will jetzt daran gehen, diese Sammlungen 
zu vervollstandigen und dafiir Sorge tragen, 
dafj dieses alte Volksgut nicht verlorengeht. 


Bohmerwaldkunst im Fernsehen 
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NEUSTADT a/d METTAU 

Nov 6 M £ s t o nad Metujf 


Bild oben: Blick auf den geraumigen alien Marktplatz in Nov6 
M€sto nad Metuji (Neusfadt an der Meffau) mil LaubengSngen 
auf alien vier Seiten, dem Sch lofj und dem hohen Kirchfurm. 
Es handelt sich urn ein eigenartiges Games, das sich durch seine 
Geschlossenheit und Andersartigkeil von der iibrigen Stadt unter- 
scheidet. Auch hier ist die weifgehende Fursorge der Prager 
Regierung fur die Erneuerung der Kullurdenkmaler der Ver- 
gangenheif sichtbar. Einzigartig an Neusfadt a. M. ist, daft sich 
dort bis in unsere Tage ein fast unverfSIschtes Renaissance- 
stadfchen erhalten hat, das noch immer von spatgotischen Wallen 
mit sechs Basfionen eingeschlossen ist. 

Bild links: lm ganzen altertumlichen Sfadtplafz liegt ein einzig- 
artiger architektonischer Rhythmus von Regelmafjigkeit, Voll- 
endung und Harmonie verborgen. Der Ort mit seinem zauberhaft 
schonen Sfadtplafz, seinen Hausern mit uralten Renaissancegiebeln 
und den malerisch gewolbten Lauben hat jiingsf seinen 450jahrigen 
Bestand gefeierf. Auf dem Bild: Durchblick durch die Lauben 
an der Osfseite des Stadtplatzes. 

Bild unfen: Nordseite des Stadtplatzes nach der Rekonstruktion. 
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Sehr geehrter Messebesucher ! 

DieOSTERREICHISC H-P 0 L N I S C H E GESELLSCHAPT 
ladt Sie herzlichst ein, an nachstehendem 

PREISRATSEL 


teil zunehmen. Bei richtiger Beantwortung der unten angefiihrten Fragen 
haben Sie die Moglichkeit, eine Reihe von schonen Preisen zu gewinnen: 

1. Preis S 25o.- in bar 

2. -6.Preis polnische Original-Volkskunstgegenstande 

7.-12.Preis interessante Bucher polnischer Autoren in deutscher Sprache 
13.-2o.Preis je 1 Jahresabonnement unserer Zeitschrift "Polen im Bild" 

Wir wtinschen viel Erfolg ! 

Und hier die Fragen: 

1, An welche Lander grenzt Polen ? 


2. Welcher polnische Kdnig trug wesentlich zur Befreiung 
Wiens von der TUrkengefahr 1683 bei ? 


3. Wie hiefi der polnische Romanschriftsteller , der fur 

sein wel tberiihmtes Buch 'Quo vadis* den Nobelpreis bekam? 


4. Wer war Polens groBtes musikalisches Genie, Schopfer 
einer meisterhaften Klaviermusik ? 


5. An welchem FluB liegt Polens Hauptstadt Warschau ? 


6. Wie heifit Polens alte Kbnigsstadt, die einst zu den 
bedeutensten Stadten Europas zdhlte und zahlreiche 
kostbare Kunstdenkmaler besitzt ? 


Die Losung des Preisratsels kann bis 15. September beim Stand der Oster- 
reichisch-Polnischen Gesellschaft auf der Yfiener Messe, Polnischer 
Pavilion in der Halle der Nationen oder im Sekretariat , Wien I.Biberstr.4 
abgegeben werden. Die Auslosung der richtigen Losungen erfolgt unter 
Ausschlufl jedes Rechtsweges, am 2o. September 1957. Die Preistrager werden 
in der Oktobernummer von "Polen im Bild" bekanntgegeben und erhalten 
eine personliche Verstandigung. 

NAME J 
BERUF : 

ADRESSE: ' Bitte, wenden ! 
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Vjok ue&jn. 'J/kfa&m 

wurde die OsterreichiscIvPolnische Gesellschaft zur Pflege der kulturellen und Wirtschaftlichen Be- 
ziehunaen zwischen Osterreich und Polen ins Leben gerufen. Allein in den letzten drei Jahren yvurden 
uber 100.000 Interessenten durch unsere Veranstaltungstatigkeit erfaflt. 

WAS LEISTET DIE GESELLSCHAFT? 

Wlr veranstalten in ganz Osterreich: 

FILMVORFOHRUNGEN polnischer Filme 
KONZERTE polnischer Solisten 

VORTRAGSABENDE bekannter Personlichkeiten Polens und Osterreichs 
GESELLIGE VERANSTALTUNGEN, Gesellschaftsreisen, Tanzveranstaltungen 
AUSSTELLUNGEN 
POLNISCHE SPRACHKURSE 

Wir informieren Sie uber das aktuelle Geschehen . in Polen durch unsere illustrierte Zeitschrift 
„POLEN IM BILD" 

Wlr beraten Sie undhelfen Ihnen bei der Aufnahme kultureller und wirtschaftlichen Beziehungen 

Wir verleihen Werke polnischer Autoren in deutscher und polnischer Sprache aus unserer reich- 
haltigen BIBLIOTHEK 

INTERESSENTEN bieten wir: 

Kostenlose Zusendung von Einladungen zu alien unseren Veranstaltungen 
Kostenlose Zusendung einer Probenummer unserer illustrierten Zeitschrift 

MITGLIEDERN bieten wir: 

Kostenlose Zusendung aller Einladungen 

Bedeutende Ermafiigungen bei den meisten entgeltlichen Veranstaltungen 
Gfatisabonnement von ,,Polen im Bild" 


Bitte ausfullen und an die Osterreichisch-Polnische Gesellschaft, Wien I, BiberstraBe 4, Telephon R 21 2 63, einsenden oder 

unserem Vertreter ubergeben 

INTERESSENTEN Zu welchen Veranstaltungen sollen wir Ihnen immer personliche Einladungen schicken? 


Name und Adresse 


Falls Sie Mitglied werden wollen: (Bitte deutlich schreiben!) 

BEITRITTSERKLARUNG 

Hiermit erklare ich meinen Beitritt zur Osterreichisch- 
Polnischen Gesellschaft 

Vorname: Famillenname: 

Beruf : 

Anschrift : 

Telephon: Staatsburgerschaf t : 

Ort: am 195 

Eigenhandige Unterschrift 

Mitgliedsbeitrag jahrlich S 12. — . Erlagschein wird zugesandt 


Falls Sie „Polen im Bild" abonnieren wollen: 

BESTELLSCHEIN' 

Ich bestelle Jahresabonnement(s) der Zeitschrift 

„Polen im Bild" zum Bezugspreis (inkl. Porto) von S 8. — 
fur das ganze Jahr (6 Nummern) 

Name: 

Anschrift: 


Datum: .• 

Unterschrift 

Bitte teilen Sie uns auch die Anschrift von Bekannten mit, 
denen wir Probenummern zusenden dOrfen 


Druck: Ungar-Druckerel, Wien III, Ungargasse 2 124856 
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W. I. LENIN 
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lm November 1957 sind es 
40 Jahre, seit der Sowjet- 
staat besteht. Der Begrun- 
der des Sowjetstaates war 
Wladimir lljitsch Lenin. 


Leningrad* eine der schonsten Stadte der Sowjetunion. 


Moskau. Der Kreml 
vom Moskwa - Ufer 
aus. 



Die Union der Sozialistischen Sowjetrepubliken ist 
einer der groliten Staaten der Welt. Ihrem Areal nach 
steht sie an erster Stelle der Welt. Sie umfaftt mehr 
als die Halfte Europas und etwa ein Drittel Asiens. 
Sie miftt 22 403 qkm, d. h. ein Sechstel des bevolker- 
ten Festlandes der Welt. 

Das Territorium der UdSSR erstreckt sich von West 
nach Ost liber 10 000 und von Nord nach Slid liber 


4 500 Kilometer. Die UdSSR ist dreimal so grofl wie 
die USA und viermal so groft wie alle europaischen 
Staaten zusammen. 

Auf dem Territorium der Sowjetunion kdnnten 90 
Staaten von der GroOe Englands Platz finden. 

Die Sowjetunion ist das einzige Land der Welt, wo 
die Sonne nie untergeht. Wenn auf Kamtschatka der 
Tag anbricht, wird es in Kaliningrad Nacht. 
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Moskau, die Hauptstadt der UdSSR, das groOte 
politische, administrative Wirtschafts- und Kulturzen- 
trum des Landes, ist eine seiner altesten StSdte. Die 
Stadt zShlte (ohne Vororte) 1955 fast 5 Millionen Ein- 
wohner. 

Die zweitgrdBte Stadt der UdSSR ist Leningrad, 
die ehemalige Hauptstadt Rufilands, die Wiege der 
Sozialistischen Oktoberrevolution. Sie zahlt (mit den 
Vororten) Liber 3 Millionen Einwohner. 


Zu den Groftstadten der UdSSR gehoren Kiew, die 
Hauptstadt der Ukraine (991 000 Einwohner), Charkow 
(877 000), Gorki, Swerdlowsk, Tscheljabinsk, Odessa, 
Rostow und andere Kultur- und Industriezentren. 

Der Zahl der Bevolkerung nach steht die UdSSR 
mit uber 200 Millionen Einwohnern an drifter Stelle 
der Welt (nach China und Indien). Der Bevdlkerungs- 
zuwachs der UdSSR betragt jahrlich mehr als 3 Mil- 
lionen. 
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Gemeinsame Sitzung des Sowjets der Union und des Sowjets der Nationalitaten. 


Dio Sowjetunion ist ein junger Staat. Er entstand Die Grofte Sozialistische Oktoberrevolution machte 
vor viorzig Dahren auf den Trummern des zaristischen der Ausbeutung des Menschen durch den Menschen, 

RuBlands als Foige der siegreichen Sozialistischen der nationalen Unterdruckung und Ungleichheit ein 

Revolution der Arbeiter und Bauern unter der Fuh- Ende. 

rung der Kommunistischen Partei. Im November die- Der Sieg der Oktoberrevolution beflugelte die 
ses 3ahres begeht das Sowjetvolk den 40. 3ahrestag Volker SowjetruBlands und verlieh ihnen neue unbe- 

der Errichtung der Sowjetmacht in RuBland. siegbare KrSfte. 
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Jerewan, die Hauptstadt der Arme 
nischen Sozialistischen Sowjetrepu 
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Kiew, die Hauptstadt der Ukrainischen So- 
zialistischen Sowjetrepublik. In der Mitte: 
Denkmal Bogdan Chmelnizkis, der im 17. 
Jahrhundert fur die Wiedervereinigung 
der Ukraine mit Rutland kampfte. 








Nachdem das Sowjetvolk die innere Konterrevolution 
unterdruckt und den Uberfall von 14 imperialistischen 
Staaten zuruckgeschlagen hatte, ging es an die so- 
zialistische Industrialisierung des Landes und die 
Kollektivierung der Landwirtschaft und vollbrachte 
eine Kulturrevolution. Alle diese Siege hat die So- 
wjetunion in 40 Jahren errungen, von denen fast 18 
Jahre auf den Burgerkrieg, den zweilen Weltkrieg 


und den darauffolgenden Wiederaufbau der Volks- 
wirtschaft entfallen. 

Der Sieg der UdSSR im zweiten Weltkrieg hat der 
ganzen Welt die Einmutigkeit des Sowjetvolkes und 
seine Uebe zur sozialistischen Heimat gezeigt. In die- 
sem Krieg hat das Sowjetvolk alle schweren Priifun- 
gen in Ehren bestanden. 
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Die UdSSR ist ein multinationaler Staat. Auf sei- 
nem Territorium leben viele Nationen, NationalitSten 
und Volkerschaften, darunter 60 Prozent Russen, 20 
Prozent Ukrainer, ferner Beiorussen, Usbeken, Kasa- 
chen, Grusiner, Armenier, Aserbaidshaner, Tadshi- 
ken, Kirgisen, Turkmener, Litauer, Letten, Esten, Mol- 
dauer, Karelen und andere Nationen. 

Die zahlreichen Volker der UdSSR haben nationale 
Republiken gebildet, die sich freiwillig zur Union der 


Sozialistischen Sowjetrepubiiken zusammengeschlos- 
sen haben. Der UdSSR gehoren 15 Republiken an (die 
Autonomen Republiken nicht mitgerechnet). 

Die Sowjetunion ist die lebende Verkorperung 
der Leninschen Prinzipien der Nationalitatenpolitik, 
die in der Anerkennung der volligen Gleichberechti- 
gung aller Nationen und ihres verbrieften Rechts auf 
Selbstbestimmung bis zur Lostrennung von der Union 
bestehen. 
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Wachstum der Bruttoproduktion der Sowjetindustrie 
(in 0 n gegenuber 1913). 



Die wirtschaftliche Grundlage der UdSSR ist das 
sozialistische Wirtschaftssystem und das gesellschaft- 
liche Eigentum an den Ptoduktionswerkzeugen und 
-mitteln. Neben dem sozialistischen Wirtschaftssystem 
bestehen in der UdSSR such kleine Privatwirtschaf- 
ten von Einzelbauern und Handwerkern, die auf per- 
sonlicher Arbeit basieren und die Ausbeutung von 
Lohnarbeit ausschlieGen. 

Das gesellschaftliche Eigentum an den Produktions- 
werkzeugen und -mitteln hat in der UdSSR alle Vor- 
aussetzungen fur eine rasche Entwicklung aller Volks- 
wirtschaftszweige geschaffen. Die planmaBige Wirt- 


schaftsfiihrung, die selbstlose Arbeit der Sowjetmen- 
schen und die fuhrende Rolle der Kommunistischen 
Partei sind die Grundlage der groGen Erfolge der 
sowjetischen Wirtschaft. 

Trotz der enormen Bodenschatze war ZarenruB- 
land ein Agrarland. In seiner Industrieentwicklung 
blieb es weit hinter den entwickelten kapitalistischen 
Landern zurlick. Die Industrie der USA erzeugte 14,5 
mal so viel wie die Industrie des vorrevolutionaren 
RuBland. England erzeugte damals an Industriegutern 
4,5 mal und Deutschland 5,9 mal so viel wie RuBland. 
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Der Anteil RufMands an der Industrieproduktion 
der Welt betrug im Tahre 1913 nur 2,6 Prozent. 

Nachdem das Sowjetvolk die Macht ubernommen 
hatte, stellte es sich die Aufgabe, die vorgeschritte- 
nen kapitalistischen Lander wirtschaftlich einzuhoien 
und zu uberholen. Im Verlauf von 40 Jahren verwan* 
delte sich das Land aus einem Agrarstaat in einen 
machtigen Industriestaat. Diese Industrierevolution, 
die in so kurzer Zeit vollbracht wurde, ist dem unge* 


wohnlich hohen Tempo der wirtschaftlichen Entwick- 
lung zu verdanken. 

Schon vor dem Krieg nahm die Sowjetunion mit 
ihrem Entwicklungstempo der Industrie den ersten 
Platz in der Welt ein. 

In der UdSSR entwickelt sich die Industrie 5 — 7mai 
so rasch wie in den wichtigsten kapitalstischen Lan- 
dern. Die UdSSR nimmt jetzt, dem Gesamtumfang der 
Industrieproduktion nach, bereits den zweiten Platz 
in der Welt ein. 
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So werden die Decken in den Gruben des Kusnezker 
Kohlenbeckens abgespreizt: anstelle von Holz wird 
Metall verwendet. 



Hier ein paar Zahlen, die die Entwicklung einiger 
Industriezweige kennzeichnen: 

von 1913 bis 1956 stieg die Tahresproduktion: 
bei Roheisen — von 4,2 auf 35,8 Mill. Tonnen 

bei Stahl — von 4,2 auf 48,6 Mill. Tonnen 

bei Walzgut — von 3,5 auf 37,8 Mill. Tonnen. 

In der gleichen Zeitspanne erhohte sich die 3ah- 

resforderung: 


bei Kohle — von 29,1 auf 429,0 Mill. Tonnen 

bei Erdbl • — von 9,2 auf 83,8 Mill. Tonnen 

bei Eisenerz — von 9,2 auf 78,0 Mill. Tonnen. 

Besonders hoch ist das Entwicklungstempo der 
Energetik. Von 1913 bis 1958 stieg die Kraftstromer- 
zeugung von 1,9 Milliarden auf 192 Milliarden Kilo- 
wattstunden. 
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Das Leningrader MetaMwerk erzeugt leistungsfahige 
Wasserturbinen. Auf dem Bild: die Wasserturbinen- 
Abteilung des Werkes. 



Vie! Erdol wird in Sowjet-Aserbaidshan gewonnen. 
Erdol wird hier nicht nur auf dem Lande, sondern 
auch im Meere, vom Meeresgrund aus gewonnen. 
Auf dem Bild: Estakaden der Erdolfelder auf dem 
Meere bei Baku. 


Die Sowjetmacht hat in der UdSSR solch wichtige 
Industriezweige geschaffen wie die Automobile Trak- 
toren- und Flugzeugindustrie, den Maschinen- und Ge- 
ratebau usw. Es gibt heutzutage keinen modernen 
Industriezweig. der in der UdSSR nicht hoch entwik- 
kelt ware. 

GroBe Aufmerksamkeit wird dem Maschinenbau 
geschenkt. Aliein im Jahre 1956 haben Sowjetinge- 
nieure und -konstrukteure mehr als tausend neue Ty- 
pen hochwichtiger Maschinen, WerkbSnke und Aus- 
rustungen entwickelt und etwa 1 500 Automatenstra- 


Ben und FlieObander in die Produktion eingefuhrt. Im 
Jahre 1956 wurde ferner die Serienproduktion von 
mehr als 250 Arten neuer Maschinen, Ausrustungen, 
Gerate und Materialien gemeistert. 

Von den bedeutenden wirtschaftlichen Erfolgen der 
Sowjetunion zeugt die Tatsache. daB die Produktion 
von Industrieerzeugnissen pro Kopf der Bevolkerung 
von 1913 bis 1955 auf das 19,4fache gestiegen ist (In 
den USA jedoch nur auf das 2,3fache, in England auf 
das 1,6fache und in Frankreich auf das l.dfache). 
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Die Erfullung des sechsten Funfjahrplans 1956 — 
1960 wird die Sowjetunion der Losung ihrer wichtig- 
sten Wirtschaftsaufgabe bedeutend naherbringen: die 
fortschrittlichen kapitalistischen Lander in der Produk- 
tion pro Kopf der Bevolkerung einzuholen und zu 
uberholen. Laut Plan soli die Bruttoproduktion der 
Industrie um 65 Prozent gegenuber 1955 erhoht wer* 
den. 

Ein technischer Fortschritt in Industrie und Land- 
wirtschaft ist ohne Elektrifizierung undenkbar. 


In der UdSSR werden viele groBe Kraftwerke ge- 
baut. In Betrieb gesetzt worden sind bereits mach- 
tige Wasserkraftwerke, wie das Gorkier und Kuiby- 
schewer an der Wolga, das Irkutsker an der Angara, 
das Nowosibirsker am Ob, das Ust-Kamenogorsker am 
Irtysch, das Kamaer Wasserkraftwerk und andere. Im 
sechsten Planjahrfunft sollen in der UdSSR Atomkraft- 
werke mit einer Gesamtleistung von 2 bis 2,5 Millionen 
Kilowatt gebaut werden. 
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Ingenieure des Kon- 
struktionsburos von 
..Zwetmetawtomatika" 
prijfen die komplette 
Anlage fur die auto- 
matische Regulierung 
der Wiederherstellung 
von Titan vor dem Ab- 
transport ins Werk. 



Die wichtigsten Baustellen des sechsten Planjahr- 
funfts sind das Bratskaer Wasserkraftwerk an der An- 
gara und das Krasnojarsker am Jenissej, die in der 
Welt nicht ihresgleichen haben. Die leistung jedes 
dieser Kraftwerke sol! 3 200 000 Kilowatt betragen. 

Grofie Aufmerksamkeit wird der Einburgerung der 
fortschrittlichen Technik in alle Zweige der Volkswirt- 
schaft geschenkt. Immer umfassender werden Auto- 
matisierung und Fernsteuerung in der Produktion ein- 


gefuhrt, die den Arbeiter von der manuellen Lenkung 
des Produktionsprozesses befreien und ihm nur noch 
die Uberwachung des Fertigungsganges uberlassen. 
Es gibt in der UdSSR Anlagen, die vollautomatisiert 
arbeiten und ferngesteuert werden. Es sind automa- 
tisierte Abteilungen und sogar vollautomatische Be- 
triebe eingerichtet worden. Unsere automatischen 
Rechenmaschinen losen blitzschnell die komplizier- 
testen mathematischen Aufgaben. 
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Die Voraussetzungen fiir die Entwicklung der Land- sozialistisch, denn es basiert auf dem gesellschaftli- 
wirtschaft der UdSSR sind wahrhaft kolossal. Die man- chen Eigentum an den Produktionsmitteln. Es gibt zwei 
nigfaltigen klimatischen VerhSItnisse des Landes und Arten von gesellschaftlichem Eigentum: staatliches und 
die planm5Bige Fiihrung der Wirtschaft ermoglichen genossenschaftliches. Die staatlichen Betriebe, die 

es, alle Zweige der Landwirtschaft: den Ackerbau, Sowchose und die Maschinen-Traktoren-Stationen sind 

die Viehzucht usw. harmonisch zu entwickeln. staatliches, die Kolchose aber genossenschaftliches 

Das System der Lahdwirtschaft in der UdSSR ist Eigentum. 
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Getreideernte. 


Anfang 1954 zShlte die UdSSR 5134 Sowchose. 
d. h, groBe Staatsguter, die vie! Lebensmittel und Roh- 
stoffe erzeugen. 

Die Sowchose verfugen uber 120,7 Millionen Hek- 
tar Boden. Die Oberwiegende Mehrheit der Sowchose 
sind Getreide- Oder Milchsowchose. 

Die Kolchose sind freiwillige genossenschaftliche 


Produktionsvereinigungen der Bauern, die ihre Wirt* 
schaft auf staatlichem Boden fOhren, der ihnen zur 
ewigen Nutzung Ubergeben worden ist. Alle Produk- 
tionsmittel und alle Erzeugnisse der Kolchose sind 
Gemeineigentum der Kolchosmitglieder. Ihre EinkUnfte 
hSngen von der QualitSt und QuantitSt ihrer Arbeit 
ab. 
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lm neuen Sowjetgut „Osernij", das auf dem Neuland 
im Tschkalow-Gebiet geschaffen wurde, hat man einen 
Obstgarten angelegt. 


Umbruch von Neuland im Getreidesowchos „Dwure- 
tschnij" im Gebiet Akmolinsk. 



Gegen Ende des fUnften Planjahrfunfts ztthlte die 
Sowjetunion 87 500 Kolchose, die Uber 644 MHHonen 
Hektar verfUgen. AuOerdem slnd den Kolchosen 165 
Millionen Hektar staatlichen Bodens und Forstlands 
unentgeltlich zu langfristiger Nutzung Obergeben 
worden. 


In der Sowjetunion gibt e$ auch Einzelbauernwirt- 
schaften. Im lahre 1955 waren es etwas mehr als 
100 000. 

Das sozialistische System der Landwirtschaft und 
die Mechanisierung der landwirtschaftlichen Arbeiten 
ermbglichten es, den Stand der Gesamtproduktion 
bedeutend zu erhdhen. 
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Im Suden des Landes wurde die 
Schafrasse „feinwollige Askanij- 
sker" gezuchtet. Der durchschnitt- 
liche Wollertrag von einem Schaf 
dieser Rasse betragt bis 5 Kilo und 
mehr. Auf dem Bild: Kolchos- Schaf- 
herde der Askanljsker Rasse. 



Charakteristisch fur die genossenschaftlichen und 
staatiichen Wirtschaften 1st ihre hohe Marktgiiterpro- 
duktion, die vor allem auf die Erhohung der Hektar- 
ertrSge zuruckzufuhren ist. 

Die Ertragfahigkeit wSchst in der UdSSR dank der 
weitgehenden Einburgerung moderner Maschinen, 
Dungemittel und ralionelier Saatfoigen, Der iiberwie- 


gende Anteil der groften Wirtschaften (Sowchose und 
Kolchose) an der Landwirtschaftsproduktion der UdSSR 
erleichtert die umfassende Anwendung moderner 
Methoden in der Landwirtschaft. 

Die Landwirtschaft ist heute technisch derart au$- 
gerustet, daft alle wichtigsten Feldarbeiten fast vol- 
lig mechanisiert sind. 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 




Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 









4fj 



k> 4 \w n 


Auf Baumwoll-Plantagen. 



Die Baumwollzucht — der 
Hauptzweig der Landwirl- 
schaft in den Sowjetrepubli- 
ken Mittelasiens und Trans- 
kaukasiens. Auf dem Biid: 
eine Erfassungsstelle in der 
Aserbaidshanischen Republik. 




*x£h'l N ; 


BegieOen von Friihkohl mit Hilfe einer Beregnungsma- 
schine im Kolchos „Lutsch", Krasnogorsker Bezirk, Mos- 
kauer Gebiet. 






In den Jahren 1946 — 1956 erhielt unsere Landwirt- 
schaft: 

Traktoren 

(umgerechnet in 15-PS-Maschinen) 1 608 000 
Getreidemahdrescher 366 000 

Traktorpflijge 951 000 

Traktorsamaschinen 1 021 000 


Im sechsten Planjahrfunft soli die ganze Landwirt- 
schaftsproduktion, die Viehzucht mitinbegriffen, vol- 
lig mechanisiert werden. 

Die in der Landwirtschaft der Sowjetunion erzielten 
Erfolge und ihre Entwicklungsperspektiven ermogli- 
chen es nun, die Vereinigten Staaten von Amerika in 
der Produktion von Viehzuchtprodukten pro Kopf 
der Bevolkerung in den nachsten Jahren einzuholen. 
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In der UdSSR wird viel Neuland erschlossen. In 
den drei 3ahren 1954 — 1956 wurden in Sibirien, Ka- 
sachstan, im Ural und an der Wolga, wo viel frucht- 
bares Land ungenutzt lag, 55,5 Millionen Hektar unter 
den Pflug genommen, 

In den Siidgebieten des Landes wird Neuland 
durch kunstliche Bewasserung erschlossen. Dank den 


groften Bewasserungsarbeiten, hauptsachlich in Mit- 
telasien und in Transkaukasien, vergroBerte sich die 
Flache des bewasserten Landes von 1929 bis 1952 um 
2,5 Millionen Hektar. Im sechsten Planjahdunft soil 
die Flache des bewasserten Bodens um weitere 2,1 
Millionen Hektar ausgedehnt werden. 
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Das Vereinigte Institut fur Kernforschun- 
gen. Teilnehmer einer Beratung von be* 
vollmachtigten Vertretern der Mitgiieder- 
staaten dieser Organisation besichtigen 
das Synchrozyklotron im Laboratorium fur 
Kernprobleme. Diese Anlage wurde zusam- 
men mit anderen unikalen Ausrustungen 
von der Sowjetunion dem Institut als Ge- 
schenk ubergeben. 



Hervorragendes wird auf dem Gebiete der fried- 
lichen Nutzung der Atomenergie geleistet. In letzler 
Zeit werden immer mehr Radioisotope in der Medi- 
zin zu Neilzwecken und wissenschaftlichen Forschun- 
gen verwendet. Die Atomenergie findet auch in den 
technologischen Produktionsprozessen Verwendung. 
Radioisotope werden zur Uberwachung des Hochofen- 
betriebs, der Stahlerzeugung, zur Bestimmung des 
Aluminiums in den Elektrolyseuren, zur Kontrolle tech- 


nologischer Vorgange, zu ihrer Intensifikation usw. 
verwendet. 

Im Tahre 1957 wird in der UdSSR der erste Eisbre-. 
cher der Welt mit Atomantrieb fertiggestellt. Dieser 
Eisbrecher, der nach Lenin benannt wurde, hat einen 
Treibstoffvorrat fur 12 Monate an Bord. Er kann also, 
ohne einen Hafen anlaufen zu brauchen, dreimai um 
den Aquator fahren. Ein Eisbrecher mit Erdolantrieb 
verbraucht 70 Tonnen Treibstoff pro Tag, ein Atom- 
eisbrecher aber blofi 45 Gramm Kerntreibstoff. 
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Eine hervorragende Leistung der Sowjetwissenf- Die** von sowjetischen Wissenschaftlern und In- 
schaft und -technik ist die Inbetriebnahm* de* mSch- genieuren entwickelte Einrichtung is* dem Verelnigten 

tigtten Synch rophasotrons der Welt im Jahre 1957. Institut filr Kernforschung in der UdSSR zur Verfiigung 

Das sowjetische Synchrophasotron vermittelt den Teil- gestellt worden, dem 12 gleichberechtigte Partner- 

chen eine Energie von 10 Milllarden Elektronenvolt. lander angehdren. AuBer dem Synchrophasotron hat 
Hier einlge Zahlen, die die Mafistabe di«ser ein- die Sowjetregierung dem Vereinigten Institut noch 

zigartigen Maschine charakterisieren.- Der Ringelektro- viele andere einzigartige Maschinen iibergeben, die 

magnet des Synchrophasotrons wiegt 36 000 Tonnen piSchtige Voraussetzungen fur die Verwirklichung 

und der mittlere Durchmesser des Stahlringes er- eines umfassenden Forschungsprogrammes bieten. 

reicht fast 60 Meter. 
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Die Sowjetmacht hat in 40 Jahren die Lebensver- 
haltnisse der Sowjetmenschen grundlegend gewan- 
delt. Jeder Burger der UdSSR ist ein gleichberechtig- 
tes Mitglied der sozialistischen Gesellschaft und baut 
bewuOt den Kommunismus aut. 

Die Sowjetmacht hat das Recht auf Arbeit nicht 
nur proklamiert, sondern auch gewahrleistet dutch 
das unentwegte Wachstum der Zahl der Fabriken und 
Werke, Sowchose und Maschinen-Traktoren-Stationen. 
Die Sowjetmenschen haben iangst vergessen, was 
Arbeitsiosigkeit ist. 

Dank dem unentwegten Wachstum der sowjeti- 
schen Wirtschaft und der weitgehenden Einburgerung 


modernster Maschinen wachst die Arbeitsproduktivi- 
tat und mit ihr der Wohlstand der Bevolkerung der 
UdSSR. Das Nationaleinkommen war 1956 19mal so 
hoch wie 1913. Die Reallohne und -gehalter waren im 
Vergleich zu 1940 urn 80 Prozent hoher. Die Geld- und 
MaturaleinkUnfte der Bauern wuchsen im 3ahre 1956 
urn 12 Prozent. 

Der Sowjetstaat hat 1956 wichtige Maftnahmen Tur 
weiteren Hebung des Volkswohlstandes getroffen. 
Durch ein neues Gesetz sind die Renten von fast 15 
Millionen Altersrentnern stark erhoht worden. Auch 
die Lohne und Gehalter der niedrigbezahlten Arbei- 
ter und Angestellten sind erhoht worden. 
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Die Biologie- und boaen- 
kunde-Fakultat der Mos- 
kauer Staatsuniversitat 
bildet hochqualifizierte 
Biologen und Bodenkund- 
ler heran. Auf dem Bild: 
das korrespondierende Mit- 
glied der Akademie der 
Wissenschafien der UdSSR, 

L. A. Senkewitsch halt vor 
Studenten des ersten Stu- 
dienjahres eine Vorlesung 
uber Zoologie. 



Alle Burger der UdSSR haben das Recht auf Bil- 
dung. Vor der Oktoberrevolution waren 76 Prozent 
der Einwohner Ruftlands (vom 9. Lebensjahr aufwarts) 
Analphabeten. Jetzt ist das Analphabetentum vollig 
uberwunden. In der UdSSR ist die allgemeine Sieben* 
klassen-Schulbildung eingefiihrt worden. Im 3ahre 1960 
wird die allgemeine Zehnklassen-Schulbildung ver- 
wirklicht werden. Die Mittel- und Hochschulbildung 
ist in der UdSSR unentgeltlich. Die Studenten an den 
Hochschulen und in den Techniken erhalten staatliche 
Stipendien. 

Das Enlwicklungstempo und das Niveau der Hoch- 


schulbildung in der UdSSR ist hoher als in jedem an- 
deren Land Europas. In 13 Landern (England, Frank- 
reich, Westdeutschland, Italien, Dsterreich, der 
Schweiz, Spanien, Portugal, Danemark, Holland, Nor- 
wegen, Schweden und Finnland), deren Einwohnerzahl 
die der UdSSR um 70 Millionen ubersteigt, ist die 
Zahl der Studenten halb so hoch wie bei uns. Im 3ahre 
1956 zahlten die Hochschulen der UdSSR 2 Millionen 
Horer. Die Zahl der Schuler und Studenten betrug 50 
Millionen. Die Hoch- und Fachmittelschulen bildeten 
1956 760 000 junge Spezialisten aus, das sind 126 000 
mehr als 1955. 
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Viele Sowjetmenschen machen mit ihren 
eigenen Autos interessante Reisen durch 
das Land. 


Schon ist es, die Freizeit am Ufer eines 
Flusses, eines Sees oder im Walde zu ver- 
bringen. 

Auf dem Bilde: am Sonntag in einem 
Kiewer Vorort. 


Alie WerktStigen der UdSSR haben das verbriefte 
Recht auf Erholung. Laut BeschluB der Regierung der 
UdSSR wurde 1956 der Arbeitstag an Sonnabenden und 
Vorfeiertagen um 2 Stunden gekurzt, und fUr 3ugend- 
liche von 16 bis 18 Jahren ist der 6-StundervWerktag 
festgesetzt worden. In den Dahren 1957—1960 wird der 


Ubergang zum 7-Stundentag fiir alie Arbeiter und An- 
gesteilte verwirkiicht und fOr die Unter-Tag-Arbeiter 
der Bergbauindustrie der Sechsstundentag festge- 
setzt werden. 

Die KUrzung des Arbeitstages erfolgt ohne jegliche 
Senkung der Ldhne und Gehtilter. 
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Kasachstan. Winter in den Bergen des Sailischen Ala-Tau. 



Taschkent, die Haupt- 
stadt der Usbekischen 
Sozialistischen Sowjet- 
republik. 


Eine StraBe in der 
jungen sibirischen 
Stadt Angarsk. 



Eine StraBe in der 
neuen Stadt Wolshsk, 
Stalingrader Gebiet. 


Minsk, die Haupt- 
stadt der Belorussi- 
schen Sozialistischen 
Sowjetrepublik. 



Die Regierung, die Gewerkschaften und die anderen 
gesellschaftlichen Organisationen der UdSSR scheuen 
keine Muhe und keine Mittel fur die Organisie- 
rung einer gesunden Erholung der Werktatigen. Alle 
Betriebe und Institutionen haben ihre eigenen Klubs, 
in denen Filme vorgefiihrt, Konzerte gegeben, Zusam- 
menkunfte mit Kulturschaffenden und Wissenschaft- 


lern veranstaltet werden, und Laienkunstzirkel, Lese- 
hallen und Bibliotheken den Werktatigen zur Verfugung 
stehen. 

AMe Werktatigen der UdSSR erhalten jahriich einen 
bezahlten Urlaub von mindestens zwei Wochen. Fur 
gewisse Berufe sind langere Urlaubszeiten vorgesehen. 
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In der Kinderabteilung elner Pol iktinik. Eine funfmonatige Patientln 
wird vom Arzt untersucht. 


Viele Werktatige, in erster Linie Bestarbeiter, kin- tigen der Sowjetunion genieBen unentgellliche arzt- 

derreiche Vater und Mutler sowie Kriegsbeschadigte liche Betreuung. Wenn sie einen Arzt nach Hause be- 

erhalten Einweisungen in Sanatorien und Erholungs- stellen, Oder die Dienste der schnellen Hilfe in An- 

heime mit bis zu 70prozentiger PreisermaBigung. Im spruch nehmen, so brauchen sie dafur nichts zu zah- 

Jahre 19S 6 wurde ailein aus dem Budget der staatli- len. Die Entbindungsheime stehen ihnen ebenfatls 

chen Sozialversicherung der Kuraufenthalt von mehr unentgeltlich zur VerfUgung. 

als 3 Millionen WerktStigen bestritten. Atle Werkta- 
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Wahrend die Mutter arbeitet, steht ihr 
Kind unter liebevoller Aufsicht in einer 
Kinderkrippe. 

Auf dem Bild: in den Kinderkrippen eines 
Betriebes in Tscheljabinsk. 
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Der Sowjetstaat und die Gewerkschaften geben 
jahriich hunderte Millionen fUr die Sommererholung 
der Kinder aus. 

Im Sommer 1956 erholten sich etwa 6 Millionen Kin- 
der in 3ungpionierlagern, Kindersanatorien und Tou- 
ristenherbergen. 

GroBe Mittel stellt der Sowjetstaat fiir den Woh- 


nungsbau zur Verfugung. Im 3ahre 1956 sind in den 
Stadten 36 Millionen qm Wohnflache und auf dem 
Lande 700 000 Wohnh&user gebaut worden. 

Der sechste FUnfjahrplan sieht eine weitere Ver- 
besserung der WohnverhSItnisse der Werktatigen vor. 
Im 3ahre 1957 werden in den Stadten 46 Millionen qm 
Wohnflache gebaut werden. 
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Kulturpalast der Bergarbeiter in der Stadt Karaganda. 


In ZarenruBland gab es insgesamt 172 Theater, und 
zwar nur in den GroOstadten. Die Sowjetmacht hat in 
40 3ahren viele neue Theater errichtet. Heute zShlt 
die UdSSR Ciber 500 Theater, darunter 30 OpernhSuser. 
Von Jahr zu Jahr wachst die Filmproduktion unse- 


res Landes. 1955 wurden 82 abendfullende Filme, dar- 
unter 65 Spielfilme gedreht. Fur dieses Jahr sind 90 
Spielfilme geplant. Die sowjetischen Filme haben im 
Ausland groBen Erfofg. Sie wurden in 59 ISndern vor- 
gefuhrt. 
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Neues Kulturhaus in einem Tabak-Sowchos. 


Das sowjetische Pubiikum bringt seinerseits den Wien", „BeMami" „Punktchen und Anton" und andere. 
auslandischen Filmen grofles Interesse entgegen. Zu groBer Entwicklung ist in der UdSSR die Laien- 
GroBen Beifall fanden in der UdSSR die osterreichi- kunst geiangt. Fast jeder Betrieb hat sein Laienkunst- 
schen Filme: „Das Licht der Liebe", „lch und meine Kollektiv mit Choren, Tanzensembies, Musikern, SSn- 
Frau", „Das Kind der Donau", „Fruhling auf dem Eis", gem und Estradekunstlern. 

„Das Herz muB schweigen", „Meine Tochter lebt in 
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Moskau. Szene aus dem „Nuftknacker"-Ballett von 
Tschaikowski, aufgefuhrt im Groften Theater der UdSSR. 


In der UdSSR werden jahrlich Laienkunstschaue der Weise gefordert. Viele laienkiinstler sind zu Be- 
veranstaltet. An der von den Gewerkschaften veran- rufskunstlern geworden. Das weltberuhmte Rotban- 
stalteten Schau 1956 beteiligten sich 5 Mitlionen Laien- ner-Lieder- und Tanzensemble der Sowjetarmee be- 
kiinstler. Die begabtesten unter ihnen werden in je- gann als ein kleines Laienkunst-Kollektiv. 
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Die Truppe des GroGen Theaters der UdSSR zeigte 
bei ihren Gastspielen in GroGbritannien im Jahre 1956 
Szenen aus dem Ballett „Romeo und Julia" von Sergej 
Prokofjew. 

Auf dem Bild : Julia — Volkskunstlerin der UdSSR 
Galina Ulanowa, Paris — Verdienter Kunstler der 
RSFSR A Lapauri. 


Moskau. Szene aus der Oper „Boris Godunow" von 
Mussorgski auf der Buhne des GroGen Theaters der 
UdSSR. 





Die Sportliebhaber verbringen ihre Freizeit in Sta- 
dien, auf SportpIStzen und In Sporthallen. Anfang 
1956 z&hlte die UdSSR etwa 200 000 Sportkollektive 
mlt 17,5 Millionen Mitgliedern. DeF Sowjetstaat be- 
willigt groBe Summen fCir die Entwicklung der Kor- 
perkultur und des Sports, was fur die Gesundheit der 


Werktatigen sehr wichtig ist. Mit jedem Jahr wachsen 
die staatlichen Bewilligungen fur Gesundheitsschutz 
und Korperkultur. 1956 betrugen sie 35 Milliarden Ru- 
bel (mehr als 8 Milliarden Dollar), im Jahre 1957 — 
37,9 Milliarden. 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 





Die Zahl unserer Sportier wachst ununterbrochen. 
Um die Sportbegabten zu fordern, werden Sparta* 
kiaden, das sind Sportwettkampfe in den Betrieben, 
StSdten, Rayons, Gebieten und Republiken veran- 
staltet. 1956 fand eine Spartakiade der Volker der 
UdSSR statt. Um das Recht der Teilnahme an der 
Unions-Spartakiade bewarben sich 17 Millionen Sport- 
ier. An den Endspielen in Moskau nahmen uber 9 000 
Sportier 40 verschiedener Nationen der UdSSR toil. 


Die Spartakiade wurde im 3ahre 1956 auf dem neu- 
eroffneten W. I. Lenin-Stadion in Moskau ausgetra- 
gen, einem der groBten Stadien Europas, auf dessen 
Gelande 130 Sportanlagen eingerichtet worden sind. 
Die groBe Sportarena faBt uber 100 000 Zuschauer, 
der Sportpalast fur Winterveranstahungen etwa 18 000. 
AuBerdem hat das Stadion eine Arena fur Handspiele, 
ein Schwimmbassin, 11 FuBballplatze, mehrere Vol- 
leyball-, Basketball- und Tennisplatze usw. 
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Bei den 16. Olympischen Spielen in 
Melbourne wurde die sowjetische 
Turnerin Larissa Latynina in der Ein- 
zelmeisterschaft Olympiasiegerin 
und errang die GoldmedaiHe. 

Auf dem Bild: L. Latynina wird die 
Goldmedaille uberreicht. 


Schachweltmeister W. Smyslow. 


Bei den 16. Olympischen Spielen in 
Melbourne erhielt der sowjetische 
Boxer W. ]engibarjan (im Bilde 
links) die Goldmedaille des Cham- 
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Oleg Gontscharenko — Europameister 1957 im 
Eisschnellauf. 


16. Olympische Spiele in Melbourne. Der Olym- 
piameister und Sieger im 5 000-m- und 10 000-m- 
Lauf, W. Kuz (UdSSR), auf der Strecke. 


In der UdSSR ist der Sport eine Massenerschei- 
nung. Im Januar 1956 zahlte die UdSSR 156 Weftrekord- 
ler. Prsichtige Erfolge erzielten die Sowjetsportler im 
Jahre 1956 auf den VII. Olympischen Winterspielen, 


auf denen sie die meisten Preise errangen. Auf den 
XVI. Olympischen Sommerspielen 1956 in Australien 
haben die Sportier der UdSSR noch einen groften 
Sieg errungen. 
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Das erste Dekret des Sowjetstaates war das von 
Lenin aufgesetzte Friedensdekret. Seit der Sowjet- 
staat besteht, hat er unermudlich fur den Frieden ge- 
kampft und sich von der Politik der Freundschaft und 
Zusammenarbeit zwischen alien Landern leiten lassen. 

Die AuBenpolitik der UdSSR ist auf die friedliche 
Koexistenz des sozialistischen und des kapitalistischen 
Systems gerichtet. Achtung vor den souveranen Rech- 
ten aller Lander, der groBen wie der kleinen, strikte 
Nichteinmischung in die internen Angelegenheiten 
anderer Staaten und vollige Gleichberechtigung in 
den zwischenstaatlichen Beziehungen ist die uner- 
schiitterliche Grundlage, auf der die AuBenpolitik 
unserer Regierung beruht. 

Die Sowjetunion hat personliche Kontakte zwi- 
schen den Staatslenkern der verschiedenen Lander 
angeregt, um eine Verstandigung und freundschaft- 
liche Erorterung der Fragen in die Wege zu leiten, 
die die betreffenden Staaten angehen. In den Jahren 
1955 — 1957 besuchten hohe sowjetische Staatsfunk- 
tionare viele andere Lander. 

Die Sowjetregierung und das Sowjetvolk kamp- 
fen konsequent fur Internationale Entspannung und 


Festigung der friedlichen Zusammenarbeit zwischen 
den Landern. 

Auf Anregung der Sowjetunion werden zahlreiche 
Parlamentsdelegationen ausgetauscht, Bereitwillig 
empfangt das Sowjetvolk Parlamentsabgeordnete des 
Auslandes. Ein gastfreundlicher Empfang wurde den 
Vertretern des osterreichischen Volkes in der UdSSR 
zuteil. 

Das Sowjetvolk sieht in der Herstellung von Kon- 
takten zwischen den Volkern der verschiedenen Lan- 
der ein friedensdienliches Werk von groBer Bedeu- 
tung. Die sowjetischen offentlichen Organisationen 
in Moskau und in anderen Stadten der Union emp- 
fangen jedes Jahr zahlreiche Vertreter der Gewerk- 
schaften, der Kultur-, Frauen-, Jugend- und Wissen- 
schaftlerorganisationen des Auslandes. Zu groBer Ent- 
wicklung gelangte in letzter Zeit der Touristenver- 
kehr. Im Juli und August 1957 fanden in Moskau die 
VI. Weltfestspiele der Jugend und Studenten statt. 
Die Weltfestspiele waren eine machtige Demonstra- 
tion der Jugend der ganzen Welt gegen Krieg, fur 
Freundschaft und Volkerfrieden. 
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Die sowjetuhion 

AUF DER INTERNATIONALE!! 

HESSE 

IN WIEN 

1957 
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Die Teilnahme der Sowjetunion an der Internalionalen 
Messe in Wien ist Tradition geworden. In diesem Jahr 
werden sich die Pforten des sowjetischen Pavilions 
den Besuchern wieder gastfreundlich offnen. Sie kon- 
nen viele neue und bedeutende Errungenschaften des 
Sowjetvolkes im Vergleich zu dem sehen, was in den 
vergangenen Jahren auf der Wiener Messe gezeigt 
wurde. 

Die Sowjetunion miftt der Messe als einer Form 
internationaler wirtschaftlicher Zusammenarbeit grofte 
Bedeutung bei, weil diese zum Wachstum des gegen- 
seitigen Verstandnisses und zur Annaherung der Vol- 
ker beitragt. Selbstverstandlich ist die Wiener Messe 
fur die sowjetischen Organisationen auch von groftem 
kommerziellem Interesse. 

Die Sowjetunion strebt geschaftliche Beziehungen 
zu alien Staaten, unabhangig von ihrer sozialen Ord- 
nung an. Die Sowjetunion, die diese Politik konse- 
quent verwirklicht, ist gegenwartig, was den Umfang 
des Warenumsatzes betrifft, auf den sechsten Platz 
in der Welt aufgeruckt, wahrend sie vor dem zweiten 
Weltkrieg nur den sechzehnten Platz einnahm. 


In der Nachkriegszeit erhohte die Sowjetunion 
jahrlich ihren AuBenhandelsumsatz. Im 3ahre 1956 z. B. 
nahm er gegeniiber dem vorangegangenen Jahre 
um 9 Prozent zu. Dadurch ubertraf der Umfang des 
Auftenhandels der Sowjetunion den Vorkriegsstand 
um das Funffache. Die UdSSR unterhalt jetzt fast zu 
alien Landern der Welt Handelsbeziehungen. 

Die Sowjetunion trat stets fijr einen allseitigen 
Ausbau der freundschaftlichen Beziehungen mit Oster- 
reich ein. Die Wahl des neutralen Wegs durch Oster- 
reich wurde vom Sowjetvolk als Wunsch Osterreichs 
aufgefaftt, in Frieden und Freundschaft zu leben und 
eine unabhangige AuBenpolitik zu befolgen. Das 
Sowjetvolk wunscht Osterreich Erfolg bei der Durch- 
fijhrung dieser Politik. 

Nach der Unterzeichnung des Staatsvertrages uber 
die Wiederherstellung eines unabhangigen und de- 
mokratischen Osterreich im Mai 1955 entstanden sta- 
bile Grundlagen fur die Entwicklung und Festigung 
der freundschaftlichen Beziehungen zwischen unse- 
ren Landern. 

Die Unterzeichnung des Staatsvertrages war ein 
wichtiger Moment in der Geschichte Osterreichs. Der 



Aufenthalt des ersten Stellvertreters des Vorsitzenden des Ministerrates der UdSSR A. Mikojan in Wien. 
Auf dem Bild: A. Mikojan wird vom Auftenminister Osterreichs Leopold Figl empfangen. 
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Moskau. Eine osterreichische Parlamentsdelegation unter der Fuhrung des Prasidenten des Bundes- 
rates, A. Frisch, wurde von dem Vorsitzenden des Sowjets der Union des Obersten Sowjets der UdSSR 
A. Wolkow und dem Stellvertretenden Vorsitzenden des Sowjets der Nationalitaten P. Komarow empfangen. 
Auf dem Bild: wahrend der Aussprache. 


Staatsvertrag loste nicht nur das osterreichische Pro- 
blem, sondern war ein Wendepunkt in der internatio- 
nalen Entspannung in ganz Europa. Die Neutralitat hat 
fur das osterreichische Volk lebenswichtige Bedeu- 
tung. Das osterreichische Volk ist begabt, hat eine 
hohe Kultur und wird, wenn es sich auf die Poll ti k 
der Neutralitat slutzt, zweifellos auf alien Gebieten 
seiner Tatigkeit neue Erfolge erringen. 

Bald nach der Unterzeichnung des Staatsvertrages, 
im Oktober 1955, wurden der Vertrag uber Handel 
und Schiffahrt wie auch die Abkommen liber Waren- 
und Zahlungsverkehr unterzeichnet. 

Laut dem Vertrag liber Handel und Schiffahrt ver- 
pflichteten sich die Sowjetunion und Osterreich, im ge- 
genseitigen Handel keinerlei Beschrankungen oder 
Verbote zuzulassen, die nicht alien anderen Staaten 
gegenuber angewandt werden. Im Vertrag ist nicht 
nur die Regelung des Handels und der Schiffahrt 
vorgesehen, sondern auch der Austausch fortschritt- 
licher Erfahrungen in Industrie, Transport und Land- 
wirtschaft. Zweifellos war dieser Vertrag ein guter 


Anfang flir den Ausbau der Wirtschaftsbeziehungen 
zwischen unseren Landern. Im Jahre 1955, d. h. vor 
AbschluB des Vertrages. betrug der Warenverkehr 
zwischen unseren Landern rund 200 Millionen Schil- 
ling und stieg im Dahre 1956 auf 650 Millionen Schil- 
ling. 

Die sowjetischen AuBenhandelsorganisationen ver- 
gaben Auftrage fur FluBschiffe, spanabhebende Werk- 
zeugmaschinen, Diesellokomotiven, Holzbearbeitungs- 
maschinen, Metallagerhauser, Furnierholz und viele 
andere Waren. Die osterreichischen Firmen erhohten 
ihrerseits den Ankauf sowjetischer Waren, wie Rog- 
gen, Gerste, Mais, Kohle, Baumwolle, Asbest, Rauch- 
waren und anderen. 

Im Protokoll uber den Warenaustausch flir 1957 ist 
eine weitere Erhohung des Handels zwischen der 
UdSSR und Osterreich vorgesehen. Es muB jedoch fest- 
gestellt werden, daB der derzeitige Umfang des so- 
wjetisch-osterreichischen Handels nicht groB ist. Die 
Moglichkeiten fur die Erweiterung des Handels zwi- 
schen unseren Landern sind noch nicht erschopft. 
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Cie osterreichische Parlamentsdelegation in der Leningrader offentlichen Staats- 
bi bliothek „Saltykow-Stschedrin". 


Es unterliegt keinem Zweifel, daft diese Moglichkeiten 
im Interesse beider Lander ausgeniitzt werden und 
der sowjetisch-osterreichische Handel eine weitere 
Entwicklung erfahren wird. 

Grofte Bedeutung fur die Festigung und den Ausbau 
der sachllchen Beziehungen zwischen unseren Lan- 
dern hatte der im April d. 1 auf Einladung der oster- 
reichischen Regierung erfolgte Besuch des ersten 
Stellvertreters des Vorsitzenden des Ministerrates der 
UdSSR, A. I. Mikojan, in Dsterreich. 

Wahrend des Aufenthaltes A. I. Mikojans in Oster- 
reich konstatierten die Seiten einmutig, daft der Um- 
fang des sowjetisch-osterreichischen Warenverkehrs 
weder die eine noch die andere Seite vollauf befrie- 
digt, und daft es notwendig ist, eine Erhohung des 
Handelsumfanges anzustreben. 

Es wurde ein Ubereinkommen getroffen, daft im 
Jahre 1957 maftgebende Vertreter beider Lander Be- 
sprechungen liber die Erweiterung des sowjetisch- 
osterreichischen Handels fiihren werden. 

Die sowjetischen Auftenhandelsorganisationen be- 
trachten die Teilnahme an der Internationalen Messe 
in Wien als wichtiges Mittel, die osterreichischen 
Geschaftskreise mit den wirtschaftlichen Leistungen 
der Sowjetunion und ihren umfangreichen Ausfuhr- 
moglichkeiten bekannt zu machen. Sie hoffen, daft 


die Teilnahme der Sowjetunion an dieser Messe der 
weiteren Entwicklung der sowjetisch-osterreichischen 
Handelsbeziehungen dienen wird. Die Ausstellungs- 
gegenstande in der sowjetischen Halle zeugen bes- 
ser als alle Worte von den groften Entwicklungsper- 
spektiven der Handelsbeziehungen zwischen Oster- 
reich und der Sowjetunion. Die Geschaftsleute Oster- 
reichs haben die Mdglichkeit, sich von der hohen 
Qualitat der sowjetischen Exportwaren zu uberzeu- 
gen und ihre Preise mit denjenigen der konkurrieren- 
den Firmen zu vergleichen. 

Die sowjetischen Auftenhandelsorganisationen haben 
auf der Messe eine Reihe Geschaftsabschlusse geta- 
tigt; so wurden im }ahre 1956 auf der Messe Bagger, 
spanabhebende Werkzeugmaschinen, Lager, Fotoap- 
parate, Landmaschinen und Rauchwaren auf Lieferung 
verkauft. 

Die sowjetische Halle auf der Messe ist stets gut 
ausgestattet; hier konnen die Besucher die Erfolge 
des Sowjetvolkes in Wirtschaft und Kultur kennenler- 
nen. Wahrend der Herbstmesse 1956 wurde die so- 
wjetische Ausstellungshalle von rund 500 000 Personen 
besucht. Eine richtige Einschatzung der Erfolge der 
Sowjetunion geben die osterreichischen Besucher der 
Ausstellung selbst: „Wie immer ist die Ausstellung 
ein wunderbares Bild des Aufbaus des Sowjetvolkes.... 
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Obwohl der erste Arbeiterstaat der Welt erst 40 
Jahre besteht, die kapitalistischen Lander jedoch 
Jahrhunderte, obwohl das Sowjetvolk bedeutend 
mehr unter dem Krieg zu leiden hatte als die anderen 
Volker, kann man ehrlich einen Fortschritt auf alien 
Wirtschaftsgebieten der Sowjetunion zugeben". 

Die Teilnahme der Sowjetunion an der Wiener 
Messe wirkt sich auch ersprieBlich auf die Entwick- 
lung der kulturellen Verbindungen beider Lander aus, 
die fur die Festigung der freundschaftlichen Beziehun- 
gen zwischen unseren Volkern von wichtiger Be- 
deutung sind. Das Sowjetvolk schatzt hoch die oster- 
reichische Nationalkultur. Es zollt den Klassikern der 
osterreichischen Musik, Literatur und schonen Kunste 
grofte Achtung. Zwischen Dsterreich und Rutland be- 
stehen ja von jeher lebhafteste Kulturverbindungen. 
Die Musik von Johann Strauft klingt in der Sowjet- 
union ebenso wie die Tschaikowskis in Dsterreich. 

Das Sowjetvolk will aber die heutigen Errungen- 
schaften der osterreichischen Kultur naher kennen- 
lernen. Es ist anzunehmen, daB auch das osterreichi- 
sche Volk hinsichtlich der Leistungen der sowjeti- 
schen Kultur denselben Wunsch hat. Der Kulturaus- 
tausch zwischen der UdSSR und Dsterreich wird jetzt 
allmahlich grofter. 


Auf Einladung sowjetischer Institutionen und Orga- 
nisationen waren in der UdSSR 1955 und 1956 viele 
Delegationen, darunter eine osterreichische Parla- 
mentsdelegation, Delegationen von Gewerkschaften, 
Journalisten, Energetikern, Fachleuten der Landwirt- 
schaft sowie Vertretern der Wissenschaft und Kultur. 

In der Sowjetunion waren auch der Minister fur 
Verkehr und Kraftwerke Dsterreichs, K. Waldbrunner, 
eine Delegation des Wiener Magistrats mit Herrn 
Jonas sowie Vert reter verschiedener Massenorganisa- 
tionen, Institutionen und Geschaftskreise Dsterreichs. 

In diesem Jahr trat im Moskauer Sportpalast, der 
bis 18 000 Personen faftt, mit groBem Erfolg die „Wie- 
ner Eisrevue" auf. 

Dsterreich wurde auch von sowjetischen Delega- 
tionen besucht, darunter von Delegationen des Ober- 
sten Sowjets der UdSSR, der sowjetischen Energeti- 
ker, der Spezialisten der Landwirtschaft, der Wissen- 
schaftler und Kulturschaffenden, der Journalisten, fer- 
ner von Gewerkschaftsdelegationen und anderen. 

Der Austausch von Delegationen veriief erfolg- 
reich und hat zweifellos zur Verbesserung der so- 
wjetisch-osterreichischen Beziehungen und zur Ent- 
wicklung der kulturellen Verbindungen beigetragen. 



Moskau. Mitglleder der „Wiener Eisrevue" besichtigen den Kreml. 
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Die , .Wiener Eisrevue" im Moskauer Sportpalast. 
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nOggEPVKKA F1HEBM AT M H E C K A H 
gJlfl n E P t|»0 PATOPA 
Moaenb nnK -18 


PNEUMATIC-FEED 
MOUNTING 
Model nnK-18 


I IhoRMU TIPKVK iUI IK>AA<‘pSKKa MOA<YHI 

IIHK-1S np<‘AmmiiaMcna ;\:\ n iioa/WP'EKii 
pywiioro ii<‘p(|)opa ropa \iapKii II P-30 k\ <*p<vi- 
iioro peca 30 npii oyprmm ropinonTa;ib- 
max u iiukyioiiiimx imiypon n iiopOAax <*p<*A- 
iK‘ii ii i ioh m i ii (M 1 1 1 oi i Kpeuorni. 


The Model III IK-18 Pneumatic-feed mount- 
ing is designed for the supporting of the model 
II P-30 k hand drill, 30 kg average weight when 
drilling horizontal and inclined shot holes in for- 
mations of medium and high hardness. 


lInenMaTiiMoeKaa 
no,xv i P'KKa mo;io;iii 
I II IK-1 8 COCTOIIT HU 
Auvx ipYibiioTjmy- 
tmx Tpyf), oAiia in 

KOTOpMX HXOAin 

hh y i pi» Apyroi'i n 

IIMOOT 1 1 a (‘BOOM 
koi 1 1 my lr/KcpiiMil 
Mamrcer. I la RopxiiOH 
narni iiapy/Kiioil 
Tpyoia 11 M OOTCH Ilia p- 
ii ii pii oo yrrpofuTHo 
A. t ih KpoiKieumi nep- 
(j)opa ropa. I lo^aua 
uouAVxa k aniiapary 
0(‘V UpHTB/HK'Tea OT 
MariKTpa.m < yKaroro 
U 03 ;tyxa. 

lUYiinmiia iioAaun TtYiecKoinmeeKoro 
yrrponcTMa iuiobmoiioaaoP'KKii pory.mpy- 

PTfH IUiyOKHKIM K|)aiIOM. 1 1 H ( ‘ B M O I IOA AO p i K K‘a 
KpeiniTOi k nrpffioparopy npii iiomoiijh bu- 
rryua na niuiuiApo nep<{)opaTopa n oon 

II H(*BM() I IGAAOpJKKII, l ITO IIOUBOAIKT IipOIirj- 
noAHTb fiypomio no a aioOlim yiviOM. 



The pneumatic-feed 
mounting of the 
III IK- 18 type consists 
of two seamless pipes 
one of which is inserted 
into the other, and has 
on its lower end a plun- 
ger cup A hinged 
device for hand drill 
fastening is mounted 
on the upper section 
of the outer pipe. Pneu- 
matic feed to the appa- 
ratus is performed by 
a compressed air main. 

The feed value of 
the pneumatic-feed mounting telescopic device 
is controlled by an inlet cock. The pneumatic-feed 
mounting is lixed to the hand drill by means of 
a lug on the drill cylinder, and pneumatic-feed 
mounting axle, thus permitting drilling at any 
angle. 


OCHOBHblE AAHHblE 

Aait.uMiiiD cvu’iiToro uoi/tvxa 5 am.\i 

A/nma invKiep'.KKii 1100 .u.u 

AnjiMC' ip paoouuro un.imupa (>5 m.u 

MaKviiMa/iMioc pafiouce yeii.ino 

/uiiueimu ca/amm noi/tvxa ”> r/ ///. u, 105 >,v 

Maia'iiMa.n.m.in xn/i mroKa 7(50 

Hoc 18 


SPECIE! CATIONS 


Pressure of compressed air 5 kg per sq.cm 

Length of mounting 1100 mm 

Diameter of working cylinder .... 65 mm 

Maximum working stress at compressed 

air pressure of 5 kg per sq. cm . . . 165 kg 

Maximum rod stroke 760 mm 

Weight 18 kg 


CABLE ADDRESS: M ACII INOEXPORT MOSCOW 


TEJlErPAGHblii AflPEC 


M0CKBA MAUIMHOSKCnOPT 
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243X07 

TOHKOMECAJIbHAfl 

MAUI 1/1 HA 

HT- 115 -n 

FINISHER CARD 



BCECOK33HOE OBtEflUHEHUE 

MAUIMHOSKCnOPT 

C C C P MOCKBA 
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TOHKOHECAJlbHAH 

MAUJMHA 

MoAejib HT- 115 -n 

ToHKOMeca/ibHafl MauiMHa MOfle^n HT-115-n 
>opeAHa3HaMeHa p,nx OMMmeHMfl, nepeMewMBaHM*, 
Apo 6 /ieHMB m napanjienn 3 a 4 HH bojiokoh neHbKO- 
bom neHTbi, nocTynajoineM c rpyboMecanbHOM 
MaujMHbi. B npoi^ecce necaHMB BonoKHa npoM 3 - 
BOflMTC 5 i noc/ieflyfomaB ero oHMCTKa ot KOCTpbi 
m Apyrnx Henp^AOMbix npMMecen m o 6 pa 30 BaHMe 
neHTbi, yTOHeHMe ee m ywnaAK a b Kpyrnbie cpnbpo- 
Bbie Ta 3 bi. 

IlMTaHMe MatUMHbl npOM 3 BOAMTCB neHTOM M3 
npyiMoyronbHbix c£>M6poBbtx Ta30B, nociynaKDLUMX 
c rpy6onecanbHOM MaujMHbi. 

MaujMH a MMeeT nnTb c nonoBMHOM nap paboMMX 
BanMKOB m A ea c-beMHbix 6apa6aHa, pacnonoweH- 
Hbix BOKpyr rnaBHoro 6apa6aHa. rioBepXHocTb pa- 
6 ohmx opraHOB noKpbua nnaHOHHOM MronbnaTOM 
rapHMTypoM. BbiTnwHaa ronoBKa TOHKonecanbHOM 
MaujMHbi o6opyAOBaHa rpe6eHHbiM MexaHM3MOM 
c KpyrnbiMM rpe6eHHbiMM A B y XK P MBOLiJMnHblMM 
BanMKaMM, CKonb3junMMM b na3 ax cneHManbHbix 
HanpaBnnioLMMX, o6ecneHMBaK)U4Mx pe3Koe yBenn- 
MeHMe Bbim>KKM m CKopocTM BbmycKa neHTbi. 

J\ns\ ywnaAKM BbinycKaeMOM neHTbi b Ta3 m ee 
ynnoTHeHMn MaoiMHa o6opyAOBaHa neHToyKnaA^M- 
kom m aBTOMaTMMecKMM yMMHaTeneM. MaoiMHa 
o6opyAOBaHa MexaHM3MOM nepeKnioMeHMn neHTbi 
M3 HanonHeHHoro TQ3Q b nycTOM. 

Orpa>KAeHMfl nepeAan MMeioT 3neKTpo6noKM- 
poBKy , He no 3 Bonniomyio oTKpbiBaTb mx Ha xoay 
M aLXJMHbl. 

OcHOBHbie pa6oHMe opraHbi MaujMHbi cmohtm- 
pOBaHbi Ha noAtunnHMKax KaneHMJi. 

npMBOA MaULIMHbl BbinonHeH OT OTA©flbHOrO 
aneKTpoAB^raTenn c nepeAaneM KnMHOBbiMM 
peMHSIMM. riyCK M OCTaHOB — KHOHOHHblMM CT3H- 
UjMfiMM Mepe3 MarHMTHbiM nycKaTenb. 

MaujMHa M3roTOBnjieTCfl c npaBbiM m nesbiM pac- 
nonO>KeHMeM BblTfl>KHOM TOnOBKM B 3 aBMCMMOCTM 
ot 3aKa3a. MaoiMHa MoweT 6biTb o6opyAOBaHa 
MexaHM3MOM AJi* Hapa6oTKM neHTbi b pynoH. 

MaujMHa MOHTMpyeTcn Ha cneqManbHOM <})yH- 
AaMeHTe. 


FINISHERCARD 

Model HT-115-n 

The MT-115-fl Model Finisher Card is designed 
for cleaning, blending, splitting and parallelling 
fibres of hemp sliver coming from the breaker card. 
While carding the tibres are cleaned from chaff 
and other unspinnable impurities and formed into 
slivers which, in turn, are refined and deposited 
into round fibre cans. 

The machine is fed by slivers from rectangular 
cans coming from breaker card. 

The machine has five and a half pairs of workers 
and two doffers arranged around the main cy- 
linder. The surface of the working parts is covered 
with needle bars. 

The drawing head of the Finisher Card is fitted 
with a combing arrangement with round two-crank 
combing rollers which slide in grooves of special 
guides, ensuring a considerable increase of the 
drawing capacity and of the sliver delivery speed. 

For putting the sliver into the can and condens- 
ing it the machine is fitted with a coiler and an 
automatic sliver pressing attachment, as well as 
with an arrangement for turning over the sliver 
delivery trom a full can into an empty one. 

The gearing guards have an electric blocking 
system which prevents opening of the guards while 
the machine is running. 

The main working parts of the machine are fitted 
with rolling type bearings. 

The machine is driven from an individual electric 
motor through V-belts and controlled by means of 
push-buttons through a magnetic starter. 

The machine is built with right- or left-hand 
arrangement of the drawing head, according to 
order. The machine can be equipped with the 
mechanism for winding the sliver into a roll. 

The machine is to be installed on a special foun- 
dation. 
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OCHOBHblE TEXHMHECKME flAHHblE 


MAIN SPECIFICATIONS 


1. Pa6oMa« LLiwpMHa MaujMHbi 1830 mm 

2. Ko/iMnecTBO nap pa6osnx bb/imkob 5Va 

3. KonMMecTBo cbeMHbix 6apa6aHOB 2 ujt. 

4. Ko/lMMeCTBO nOflflep>KHBaK>IJ4MX BanMKOB 4 UJT. 

5. ^waMeTp pa6oMHx opraHOB (6ea rapHMTypbi): 

rnaBHoro 6apa6aHa 1524 mm 

pa6oMwx Ba/iHKOB 225 mm 

HHCTMTe/lbHblX B3J1MKOB 250 MM 

c-beMHbix 6apa6aHOB , . . . . 355 mm 


1. Working width 1830 mm 

2. Number of workers 5 V 2 pairs 

3. Number of doffers 2 

4. Number of supporting rollers 4 

5. Diameters of the machine working parts 
(without covering): 

main cylinder 1524 mm 

workers 225 mm 

clearers 250 mm 

doffers 355 mm 


6. Hmcjio o6opotob rnaBHoro 6apa6aHa . . 160-180 o6/mmh 

7. npeflenbi BbiTsmen: 

b necanbHOM MaiUMHe ot 9,12 flo 15,6 

B BbITflHCHOM TO/lOBKe OT 1 ,3 AO 3,95 

8. HoMep*. xKaeMOM neHTbi 0,025-0,030 


6. Speed of the main cylinder 160-180 r. p. m. 

7. Drawing ranges: 

of the carding section from 9.12 to 15.6 

of the drawing head from 1.3 to 3.95 

8. Count of sliver produced 0.025-0.030 


9. CnopocTb BbinycKa neHTbi ot 18 ao 31 m/mmh 

10. ripOM3BOAHTenbHOCTb flo 90 Kr/nac 


9. Speed of the sliver production .... from 18 to 31 m/min 

10. Production of the machine up to 90 kg/hour 


11. Mucno pyMbeB Ha BbinycKHbix L^HnwHApax 


necanbHOH MaujMHbi 3 ujt. 

12 . Mmcho BbinycKoa b BbiT«>KHOM ronoBKe 1 ujt. 

13. Hmcjio neHT b ronoBKe 3 ujt. 

14. UlMpMHa BblTBHCHO H BOpOHKM 100 MM 

15. PaaMepbi Ta3a Ana neHTbi: 

AnaMeTp 500 mm 

BblCOTa 914 MM 


16. rinaHOHHaa rapwMTypa 

17. MronbHaa rapHMTypa rpe6eHHbix Ba/iMKOB 


BblTfl>KHOM rOnOBKM \ 

HOMep Mrnw 14 

AnMHa nrnbi 44 mm 

ujar HacaflKn urnbi 10 mm 

3neKTpoABnraTenb: 

MOU^HOCTb 4,5 KBT 

HMcno o6opOTOB 980 o6/mhh 

19. Tau HTHbie paaMepbi: 

Ann 4675 mm 

ojnpn 3 560 MM 

2630 MM 

20. Bet aujMHbi 11000 kt 


11. Number of sliver paths on the delivery rollers 


of the card 3 

12. Number of deliveries of the drawing head 1 

13. Number of slivers per head 3 

14. Width of the delivery trumpet 100 mm 

15. Dimensions of the sliver can: 

diameter 500 mm 

height 914 mm 

16. Needle bar clothing 


17. Needle clothing of the combing rollers to the 
drawing head: 

needle number 14 

needle length 44 mm 

needling pitch 10 mm 

18. Electric motor: 

power 4.5 kW 

speed 980 r. p. m. 

19. Overall dimensions: 

length 4 675 mm 

width 3 560 mm 

height 2 630 mm 

20. Machine weight 11000 kg 
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KAJIAHAP 

CEPEEPHCTblH 

Moflejib KC-110 


KajiaHAp cepeCpKC-rtm MOaejiw KC-110 ripe#- 
Ha3HaneH pjin 3aKjnoHMTejibHoft otacjikm xjionua- 
To6yMa>KHOPi TKami caTMHOBOM rpynnti nyxeM 
ynjioTHGHMH n npMAaHMH eft cepeGpMCToro Gjiecxa 
Ha jinijeBOft cTOpOHe. OTACJiKa AOCTuraercn npony- 
CKOM TKaHH Me^KAy CTaJIbHbIM rpaBMpOBaHHblM 
m Ha6opHbiM M3 mepcTHHoft 6yMarM BajiaMM no# 
GoJIbLUMM AaBJieHMeM. 

KoHCTpyKu;MH KaJiaHApa BbinojiHeHa M3 AByx 
nyryHHbix nycTorejibix paM, coeAHHeHHbix Me^K- 
Ay coGoft nonepeHHbiMM cbh3hmm. B HanpaB- 
jihiolamx noji03Kax paM yKpenjieHbi Gyxcbi c 
noAiiiMnHMKaMM xaneroiH, Ha KOTopbix ycTaHaB- 
JIMBaiOTCH BaJIbl. HMJKHMft M BepXHMft BaJIbl — • 
noABM^KHbie, HaGpaHHbie M3 mepcTHHoft Gy MarM; 
cpeAHMft HenoABM^CHbift Baji — crajibHOM rpaBM- 
pOBaHHblft (MeJIKMM UITpMXOM). BepXHMft M HM2K- 
HMft BaJIbl MMeiOT TMApaBJIMHeCKMM npMJKMM. 
CpeAHMft Baji npMBOAMTCH B ABMHCeHHe OT KOpOT- 
K03aMKHyroro 3JieKTpoABMraTejiH nepeMeHHoro 
Toxa nepe3 KJiMHopeMeHHyio nepeAauy, (£>pmk- 
AMOHHyio MycjDTy m Aee napbi 3yGHarbix KOJiec, 
pacnojioxceHHbix c npaBoft CTopoHbi ManiMHbi. 

TMApaBJiMHecKaH ycTaHOBxa coctomt m3 neTbi- 
pex npeccoB b paMax xajiaHApa, nopniHeBoro 
Hacoca c MacjiaHbiM pe3epByapoM, aKKyMyjiHTopa, 
AByx TpexxoAOBbix xpaHOB m TpyGonpoBOAa. 

KajiaHAp npMcnocoGjieH juih. paGoTbi c pojiMKa 
Ha pOJIMK MJIM C TeJie^KKM Ha pOJIMK. OAHOBpe- 
MeHHo moxcho oGpaGaTbiBaTb ABa nojiOTHa. npn 
3tom oaho nojiOTHO nponycKaeTCH MejKAy CTajib- 

HblM M HMJKHWM, a BTOpoe Me^KAy CTajIbHblM M 

BepXHMM HaGopHbIM BajiaMM. 

IIpM paGoTe b oaho nojiOTHO BepxHMft HaGop- 
Hbift Baji 3aMeHneTCH KaTyniKoft, KOTopan bxoamt 
B KOMTIJieKT MaiHMHbl. 

KajiaHAp oGopyAOBaH aBTOMaTnuecKHM ycTpoft- 
ctbom ajih pa3B0Aa BajiOB npM npoxoAe uiBa. 

3anpaBOHHoe ycTpoftcTBo coctomt m 3 AByx 
GpeM3, HanpaBjiHiomMx pojimkob, AByx TKaHe- 
HanpaBMTejieft m bmhtobbix pacnpaBMTejieft. Bbi- 
Gopxa TKaHM — TOJIbKO Ha pOJIMK. 


LIGHT FINISHING 
CALENDER 

Model KC-110 

The KC-110 Model Light Finishing Calender 
is designed for final finishing of sateen type 
cotton cloths by densening these and imparting 
them a silver lustre on the right side. This finish 
is achieved by passing the cloth between an 
engraved steel bowl and a compressed woollen 
paper bowl under high pressure. 

The Calender consists of two hollow cast-iron 
framings braced together by cross rails. In the 
guiding slides of the framings there are boxes 
provided with rolling bearings carrying the 
bowls. 

The bottom and top compressed woollen 
paper bowls are movable whilst the middle steel 
bowl engraved with fine trait is set rigidly. The 
bottom and top bowls have a hydraulic pressure 
arrangement. 

The Calender is driven through the middle 
bowl from an A. C. motor with short circuit 
rotor. The motor power is transmitted by means 
of V-belts, a friction clutch and two gear pairs 
arranged on the right side of the machine. 

The hydraulic arrangement consists of four 
presses placed in the Calender framings, a piston 
pump with an oil reservoir, an accumulator, two 
three-way valves and the piping. 

The Calender is designed to work from batch 
to batch or from truck to batch. Simultaneously, 
there can be traited on it two cloth pieces. In 
this case one of the pieces is passed between 
steel and the bottom bowls, while the second 
piece is run through the steel and the compres- 
sed top bowls. For operating on one piece only 
the top compressed bowl is to be replaced by a 
special beam supplied with the Calender. 

The Calender is equipped with an automatic 
device for separating the bowls when a seam 
passes through the nip. 

The feeding arrangement consists of two ten- 
sion frames, guiding rollers, two cloth guiders 
and screw expanders. The cloth is taken off only 
on a batch. 


MAUJH H03KCF10PT 
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OCHOBHblE TEXIIHHECKHE MIIIIblE 


MAIN SPECIFICATIONS 


PaSonan iunpnHa ManiMHbi 1100 mm 

KoJIMHeCTBO BaJIOB 3 HIT. 

J^MaMeTpbi BajioB: 

BepxHHM h hmjkhmm 510 MM 

CpeflHMM 260 MM 

MaTepwaji BajioB: 

BepXHMM M HM2KHMH HaSopHbie 

M3 uiepcTH- 
hom 6yMarn 

CpeAHIlfl CTajIbHOM 

^aBJieHne napa ajih cpe^Hero Bajia 3 amu 

nOAUIMnHMKM BaJIOB pOJIMKOBbie 

IIOTpeOjIHeMaH MOUJHOCTb MaiHMHbl 15,5 KBm 

Hmcjio oSopoTOB ABMraTejieM: 

rjiaBHoro npMBOfla 735 o6}muh 

npMBOAa nacoca 930 o6/muh 

JJnaMeTp B3BoeK 100 mm 

Pa3Mep KBaApaTa B3BoeK 28X28 mm 

^waMeTp nopuiHfl npeccoB 160 mm 

Ta6apMTHbie pa3Mepbi MauiMHbi: 

AJiMHa 5214 mm 

uiMpMHa 4750 MM 

BbicoTa 2730 mm 

Bee MauiMHbi 10200 Kt 


Working width 1100 mm 

Number of bowls 3 

Diameters of the bowls: 

top and bottom 510 mm 

middle 260 mm 

Bowl type: 

top and bottom compressed 

woollen pa- 
per bowls 

middle steel bowl 

Steam pressure for the middle bowl 3 atm eff 

Bowl bearings roller type 

Required Calender power 15.5 kW 

Electric motor speed: 

main drive 735 r.p.m. 

pump drive 930 r.p.m. 

Diameter of the batching rollers 100 mm 

Section of the batching rollers 28X28 mm 

Diameter of the press piston 160 mm 

Overall dimensions of the Calender: 

length 5214 mm 

width 4750 mm 

height 2730 mm 

Weight of the Calender 10,200 kg 


MAtllM HOIKCnDPT 
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no BCEM BOnPOCAM nPMOBPETEHMS 
OBOPYAOBAHklB 

OBPALUAMTECb nO AAPECY. 

B/O „MAUiMH03KCn0PT“ 

HOCK BA, T-200, 

CMOJieHCKan-CeHHan nn., 32/34 


PLEASE ADDRESS ALL ENQUIRIES 
IN CONNECTION 

WITH PURCHASING EQUIPMENT TO: 

V/O "MACHINOEXPORT” 

Smolenskaya-Sennaya Ptoshchad, 32/34 
MOSCOW, G-200 


CABLE ADDRESS: 

MACHINOEXPORT MOSCOW 
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OTCAflOHHblE flHAOPATMOBblE 
MAUJMHbl 

Moawih 2-OMfl-l n 2-0Mfl-2 

OTcaflOHHan flHatjiparMOBaH Mauiuna npe«Ha3- 
HaaeHa ^jih MOKpoft OTca^KH pyA KpyiiHOCTbio 
AO 10 MM. 

OTcaAO^Han AMatjjparMOBaa Manama MOAejieii 
2-OMfl-l h 2-OM f 3,-2 npeACTaBJiaeT co6oft me- 
JieaHyio Kopofiay, cocroamyio M3 AByx KaMep, 
paMM, npHBOAa, peiueT, A^a^parM h pacnpe- 
AejiHTejibHoro KJianaHa A-an noApemeTHOft boam. 
KajKAaa Ha KaMep AeJiHTca neperopoAKoft, He 
AoxoAHmeti ao AHHma, Ha ABa OTAeJieHwa : ot- 
caAOHHoe h Awa^parMOBoe. 

Ilpouecc OTcaAKH npowcxoAHT aa cueT uyjib- 
caijHft, coaAaBaeMMx Awa^parMoft npii iiomoiah 
aKcueHTpHKa. 

IlpOH3BOAMTeJIbHOCTb AHa<J)parMOBhIX OTCa- 
AOHhux mrihhh : 

MOAeJin 2-OM,JJ,-l AO 4 T/aac 

MOAejiH 2-OMfl,-2 AO 6 T/aac 

CXEMA PABOTbl 

ripoAecc OTcaAKH npowcxoAHT cjieAyiomHM 
oOpaaoM: pyAa, TpaHcnopTHpyeMaa BOAofr, no- 
naAaeT Ha perneTO nepBoft KaMephi, rAe OHa 
OjiaroAapH nyjibcanwH boaw paccjiawBaeTca no 
yAejibHHM BecaM h no KpynHOCTH. Ilo Mepe 
nocTynjreHHH pyAM Ha penie-ro Kopo6KH cjioft 
Taraejioft pyAH na HeM oca>KAaeTCH, o6pa3ya 
nocTeJib. MeJiKHe THwejibie 3epHa, npoHHKaa 
aepea nocTeJib h OTBepcTHH peiueTa, ocamAaioT- 
ch b naMepe, oTKyAa BbirpyjaaiOTCH nepHOAH- 
necKH aepea HMeiomeeca paarpyaoaHoe ot- 
BepcTne. 

Bojiee JierKwe 3epna, no Mepe HaKonjiemiH hx 
hh perneTe nepBoii KopofiKH, nocTynaiOT aepe3 
noporn Ha perneTO BTopoft KopofiitH, rae npo- 
aecc noBTopaeTCH. JlerKHe 8epHa (xbocth) bh* 
hochtch BOAOli aa npeAean MauiMHu 

HOHCTPyKUMfl MAUJMHbl 

J^Ha^parMOBaa oTcaAoaHaa Mauiuna coctoht 
H3 AByx MeTajiJiHuecKnx KaMep 6*, paMbi 7, 
npHBOAa 2 h pacnpeAejiHTe.iibHoro KJianaHa 
AJia noApemeTHOii boaw 7. 

Ka?KAaa naMepa CBapuBaeica M3 KOTejibHoro 
meJieaa h npeACTaBJiaeT coSoft KopoOny c nw- 
paMMAajibHHM AHHmeM, pa3AejieHHyio Ha ot- 
caAOHHoe 9 h AHa<|>parMOBoe 8 OTAeJieHwa. 
KaMepw wecTKO npHBapeHbi k MeTajumaecKOft 
paMe, CAOJiaHHoft H3 yrojibHHKOB h cocToameit 
H3 BepxHero h HHamero iiohcob m H3 aeTbipex 
CTOeK. 

J^Ha(j)parMOBoe OTAejieHwe CBepxy aaKpHTO 
AHCkom, KOTOpuit repMeTuaecKH coeAHHaeTca 
npH noMomH peaHHOBoro KOJibpa c ropH30H- 
TajibHoft neperopoAKOft Awa^parMOBoro OTAe- 
jieHHH naMepH. ^HacfparMhi npw noMomu anc- 
AeHTpMKa 4 h rnaTyHa 5 coeAHHeHH c puaaroM 


DIAPHRAGM JIGGERS 

Model 2-OMD-l and 2-OMD-2 

The Diaphragm Jigger is designed for wet 
jigging of ores of a coarseness up to 10 mm. 

The 2-OMD-l and 2-OMD-2 Diaphragm Jigger 
comprise an iron box consisting of two chambers, 
a frame, drive, screens, diaphragm and distri- 
buting valve for sub-screen water. Each chamber 
is divided by a partition, which does not reach 
the bottom, into two compartments : the jigging 
and the diaphragm ones. 

The jigging process is carried out by pulsation 
created by the diaphragm by means of an ex- 
centric mechanism. 

The capacity of diaphragm jiggers is: 

2-OMD-l model . . up to 4 tons per hour 

2-OMD-2 model . . . up to 6 tons per hour 

FLOW 

The jigging process is performed in the follow- 
ing manner: the ore transfered by water gets 
on the screen of first chamber where the ore 
owing to water pulsation is exfoliated according 
to specific weights and coarseness. In accordance 
with the feeding of ore to box screen a layer of 
heavy ore sets on the screen forming a bed. Fine 
heavy grains penetrating through the bed and 
screen holes settle in the chamber wherefrom 
they are periodically unloaded through a dis- 
charge hole. 

The lighter grains (by weight) in the course of 
their accumulation on the screen of first box 
flow over the edges onto the screen of the second 
box where the process is repeated. The light 
grains (tails) are carried by water from the 
machine. 

MACHINE DESIGN 

The Diaphragm Jigger comprises two metallic 
chambers 6, frame 7, drive 2, and distributing 
valve for sub-screen water 1 . 

Each chamber is welded of boiler plate and 
represents a box having a pyramidal bottom 
which is divided into jigging 9 and diaphragm 8 
compartments. The chambers are rigidly welded 
to the metallic frame, the latter being made of 
angles, and consisting of upper and lower belts 
and of four posts. 

The diaphragm compartment is closed on the 
top by a disc, which is hermetically connected 
to the horizontal partition of the chamber dia- 
phragm compartment by means of a rubber ring. 
T he diaphragms by the help of eccentric 4 and 
connecting rod 5 are connected with lever 3 
which imparts reciprocating motion to the eccen- 
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3, OT KOTOpOrO OHM IIOJiyHaiOT B03BpaTH0- 
nocTynaTejibHoe /jBHHfeHHe. B OT^ejieHHH ot- 
ca^KH BCTaBJiHioTCH nep<J)opHpoBaHHhie peiue- 
Ta, CMOHTMpOBaHHhie B KOpo 6 Ke M3 JIHCTOBOrO 
>«ejTe3a 10 . IIoAaHa n pacnpeAejieHHe boam b 
noflpemeTHue npocTpaHCTBa npoH3BO^HTCH pac- 
npeflejniTejibHbiM KJianaHOM, paScvraiomHM chh- 
XpOHHO C /JBHJKeHHHMH pbIHara TaKHM 06 - 
pa30M, hto nocTynjieHMe boam nponcxoAHT 
TOJIbKO npw BCaCblBaHMH. 

IIpHBOA MaiuMHbi ocymecTBJiaeTCH ot hhah- 
BHflyajibHoro ajieKTpoABHraTejin iijih ot TpaHO- 
MHCCHM. 

B nepBOM cjiyaae MauiHHa CHa 6 ?KeHa ajien- 
TpojjBMraTeJieM 11 c TeKcponHWMM peMHHMH. 

B cjiyaae npHBO.ua ot TpaHCMiiecHM, MauiHHa 
CHa 6 >KaeTCfl yfljiMHeHHMM BajiOM, na KOHije 
KOToporo HacaweHbi xojiocToft h pafioHMH uikh- 
Bbl. 

OCHOBHblE TEXHMHECKME flAHHblE 

2-OMZt-l 2-OMA-2 


IIpoH3BoaHTejibHocTb, T/nac 4 6 

MaKCHMaJibHan KpvnHOCTb no- 
AaBaeMoro waTepnaJia (nma- 

hhh), mm 10 10 

PacxoA noapemeTHott boam, Ji/ceK 1 2 

KojiMMecTBO T?aMep 2 2 

Kojihhcctbo nyjibcaiiHtt b MHHyTy 300 300 

AwnjiHTy^a xoaa Awa^parMM, mm 5 — 25 5 — 25 

PaaMep perneTa, mm 300 x300 300 x450 

MouiHOCTbajieKTpoABMraTeJiH, kbt 0,55 0,85 

Bee, nr 258 324 

PaOapHTHbie paaMepw, mm: 

fljiHHa A 940 1236 

luwpHHa B 924 924 

BbicoTa B 1397 1397 

OB'bEM nOCTABKM 

1. OTcaflOHHan MauiHHa .... 1 hit. 

2. 3jieKTp0ABHraTejib 1 iht. 

3. KjiHHOBott peMeHb 1 uit. 

4. 3anacHMe HacTH 1 KOMnji. 


trie connecting rod. Perforated sieves mounted 
in the box inside sheet iron 10 are inserted into 
the jigging compartment. Water supply and 
distribution into the s^b-screen space is carried 
out by the distributing valve operating syn- 
chronously with level motion in such a manner 
that water supply is performed only during 
suction. 

The machine is driven by a separate electric 
motor or by a transmission. 

In the first case the machine is equipped with 
electric motor 11 with a V-belt drive. 

In the case of the use of transmission the ma- 
chine is equipped with an extension shaft upon the 
end of which idle and operating sheaves are set. 

SPECIFICATIONS 

2-OMD-l 2-OMD-2 


Capacity tons per hour 4 6 

Maximum coarseness of supplied 

material (feed), mm 10 10 

Consumption of sub-screen water, 

litres per sec 1 2 

Number of chambers 2 2 

Number of pulsations per min. . . 300 300 

Range of diaphragm stroke, mm. 5 — 25 5 — 25 

Dimensions of screen, mm 300x300 300x450 

Output of electric motor, kW . . . 0.55 0.85 

Weight, kg 258 324 

Overall dimensions, mm. : 

length, A 940 1236 

width, B 924 924 

height, B 1397 1397 

DELIVERY VOLUME 

1. Jigger 1 piece 

2. Electric motor 1 piece 

3. V-belt 1 piece 

4. Spare parts 1 set 
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ArJIOMEPAUMOHHblE 

MAlUHHbl 

MoneJin AMK-2-18, AMK-2-50 h AMK- 1-75 

ArjioMepauwoHHbie KOHBetiepHbie ManiHHbi MOAe- 
jieft AMK-2-18, AMK-2-50 h AMK-1-75 npeA- 
Ha3HaneHbi ajih OKycKOBbiBaHHH MejiOHH mejieaHbix 
h UBeTHbix pyA cneKaHneM h nacTHHHbiM ocbo6o>k- 
AeHweM hx ot BpeAHbix npwMecett, coAepraamuxcH 
b pyAe (<J>oc<|)op, cepa h Ap ). 

ArjioMepauHOHHan MauiHHa npeACTaBjineT co6oit 
ABHTKymyiocH jieHTy, cocTaBjieHHyio H3 OTAejibHbix 
najieT (TejievKen), c HenpepbiBHbiM npoueccoM 
3arpy3KM h cnenaHHa iuuxTbi h pa3rpy3KH roTO- 
Boro arjioMepaTa. 

ArjioMepauHOHHaH MauiHHa coctoht H3: KapKaca 
1 , KOMnjieKTa najieT 2, HanpaBJiHiomux abhtkghhh 
najieT 3 > iurraTejifl uihxth 4 , 3a>KHraTejibHoro 
ra30Boro ropHa 5, ra300TC0CHbix BanyyM-Kaiviep 6 , 

npHBOAa 7 h ajieKTpoABHraTeAH 8 . 

Kapnac — cBapHott, npocTpaHCTBeHHott MeTajuio- 
KOHCTpyKUHH, MOHTa>KHbie CTbIKH KOTOpOtt BbHIOJI- 
HHioTCfl Ha 3aKjienKax h nacTHHHo Ha cBapKe. 

Kapnac y cTaHaBJiHBaeTCH Ha ^yHAaMeHTe Ha 
aHKepHbix 6ojiTax. Ha napKace MOHTHpyiOTCH Bee 
yajibi ManiHHbi. 

flaneTa npegcTaBjiHeT coOott KOJiocHHKOByio 
Tejie>«Ky, cocTonmyio H3 nejioro hjih pasieMHoro, 
OTJiHToro H3 AByx nojiOBHH CTaJibHoro Kopnyca, 
XOAOBbIX pOJIHKOB Ha nOAlUHIlHHKaX KaqeHHH, ny- 
ryHHblX 6opTOB H kojiochhkob. 

HanpaBJifliomHe abhwchhh najieT rojioBHofl, 
cpeAHefl h pa3rpy30MHbix MacTeft ManiHHbi oGycjio- 
BJiHBaiOT TpaeKTOpHJO ABH/KeHHH jieHTbi najieT. 


SINTERING 

MACHINES 

Models AMK-2-18, AMK-2-50 and AMK-1-75 

Models AMK-2-18, AMK-2-50 and AMK-1-75 
conveyor -type sintering machines are used for 
agglomerating fines of iron ore and non-ferrous ores 
by sintering and for partially ridding them of 
harmful impurities (phosphorus, sulphur, etc.). 

The sintering machine is essentially an endless 
belt made up of separate pallets (trucks) to which 
the charge is fed continuously and from which 
the end-product is continuously unloaded. 

The sintering machine consists of a frame 1 , set 
of pallets 2, pallet guides 3, charge feeder 4, gas 
charge-igniting hearth 5, gas removing suction 
chambers 6 , drive 7 and electric motor 8 . 

The frame is of welded spatial metal construc- 
tion. The separate parts are fastened together 
end-to-end during erection of the machine by 
riveting and, partially, by welding. The frame is 
erected on a foundation with anchor-bolts. The 
various assemblies of the machine are all mounted 
on the frame. 

A pallet is a grate -bottomed truck, consisting of 
a whole or a split two-part cast steel body, runners 
mounted on roller -bearings, cast iron sides and 
grate bars. 

The pallet-guides of the head, central and un- 
loading sections of the machine for the pallet- 
belt trajectory. The unloading section of the ma- 
chine, which has rigidly fastened jaws and cham- 
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Pa3rpy30HHan nacTb MauiiiHbi c /KecTKHM npe- 
njieHweM meK h naMepaMH OTBOAa MejioHH (npoBajia) 
noaBOJifleT npoH3BOAHTb peryjiwpoBKy pa3pbiBa b 
jieHTe najieT ajih cTpflXHBaHHH roTOBoro arJio- 
MepaTa. 

FlHTaTeJib uiHXTbi, 6apaoaHHoro rana, c MaHT- 
HHKOBbiM pacnpeaejiHTejieM HaA ByHKepoM Bapa- 
6aHa, oSecnenHBaeT paBHOMepHy 10 3arpy3Ky inuxTbi 
Ha neHTy najieT. IlpuBOA 6apa6aHHoro nwTaTejifl 
h MaHTHHKOBoro pynaBa ocymecTBJiaeTCH ot ca- 
MocTOHTejibHO peryjinpyeMoro 3jieKTponpHBOAa. 
BbicoTa cnenaeMoro cjioh niHXTbi Ha najieTax, a 
TaKTKe KOJiHHecTBo 3arpy?KaeM0tt iuuxTbi peryjin- 
pyiOTca innBepaMH. 

ra30BbiH ropn ajih 3attwraHHH noBepxHocTHoro 
cjioh uiHXTbi CHaBraeH HecKOJibKHMH cnennajib- 
HbiMii ropejiKaMH, paBoTaiomHMH Ha cMecw AOMeH- 
Horo h KOKcoBoro ra3a. 

Flo abo a ra3a h B03Ayxa k ropHy mojkct 6biTb 
ocymecTBJieH c oBeux ctopoh MauiHHU, b 3aBncn- 
mocth ot 3ana3a. TopH MoweT TaK?Ke paBoTaTb 
m Ha >khakom TonjiHBe — Ma3yTe } aha nero npeA- 
ycMaTpwBaiOTCfl cneuwajibHbie (J)opcyHKH. 

ra300TC0CHbie BaKyyM-KaMepbi, cBapHoft koh- 
CTpy ki^hh, c naTpyGnaMH h ra3operyjiHpyiomHMH 
iimBepaMH, ycTaHaBJiHBaioTCH no Bcett AJiHHe 
paBonett qacTH MamuHbi ot 10 ao 15 hit. h cHaB- 
weHbi OTAejibHbiMH peryjiHTopaMH pyqHoro AeftCT- 
bhh. ynpaBJieHne 3THmh peryjiHTopaMH BbiBeaeHO 
Ha paBoqyio njiomaAKy oBcjiyrauBaHHH MauiHHbi. 
B KOHTaKTe Me>KAy Bokobmmh (j)jiaHijaMH BanyyM- 
KaMep h ABHwymHMHCH najieTaMH Ha paBoneft 

AJiHHe ManiHHbi npeAycMOTpeHO ajiacTHHHoe ynjiOT- 
HeHMe C THApaBJIMMeCKHM npH?KHMOM. B ynJIOT- 


bers for fines (pass-through) removal, is adapted 
for adjustment of the pallet-belt gap, through which 
the ready agglomerate is shaken out. 

The charge feeder, which is of the drum type 
with a pendulum distributor above the drum 
hopper, affords uniform loading of the charge 
onto the belt of pallets. The drum feeder and the 
pendulum arm are powered by an independent, 
adjustable-speed electric drive. The height of the 
sintering layer on the pallets and the rate of feed- 
ing the charge is adjusted by means of slide gates. 

The gas hearth for igniting the surface layer of 
the charge is provided with several special -type 
burners, to which a mixture of coke gas and blast 
furnace gas is fed. 

Gas and air can be supplied to the hearth from 
either side of the machine depending on the 
requirements. The hearth can also operate using 
liquid fuel (oil) for which purpose injectors are 
provided. 

The gas-removing suction chambers are of 

welded construction and are provided with pipe- 
connections and gate valves for regulating the 
gas flow. Ten to fifteen of them, each with indi- 
vidual hand-operated controls, are mounted along 
the working section of the machine. Regulation of 
these controls is carried out from the operating 
platform, from which the machine is run. Along 
the working section of the machine an elastic 
seal, pressed tight hydraulically, is provided for the 
contact between the side flanges of the suction 
chambers and the moving pallets. Water is fed to 
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HeHwe noaaeTCH boas ot TexHHHecKoro boao- 
npoBOAa. ^aBjieHne boabi peryjinpyeTCH peryjin- 
TOpOM A&BJieHHH. 

IlpHBOA JieHTbi najieT ycTaHaBjiiiBaeTCH b rojioB- 
HOtt 4aCTH MaillHHbl H COCTOHT H3 KOpeHHOrO H 
npwBOAHoro BajioB, peAynTopa w ajieKTpoABH- 
raTejifl. 

Ha KopeHHOM Bajiy nocaraeHbi Aee 3Be3AOMKH, 
npn noMoian KOTopbix ocymecTBJiHKyrcH noA^ew 
najreT c HMWHero HaKJioHHoro nyra Ha BepxHHtt 
h nepeABMH^eHHe jieHTbi no ropw30HTajibHOMy 
ynacTKy MauiHHbi. B Haqajie abmwohhh no ropH30H- 
TajibHOMy nyra najieTbi npn noMomn nHTaTejin 
3anOJlHHK)TCfl IHHXTOft, 3aTeM npOXOAHT nOA 3a>KH- 
raTejibHbitl ropH, rAe mnxTa BocnjiaMeHaeTcn, . 

Flocjie 3a?KHraTejibHoro ropHa najieTbi npoxoAHT 
HaA BanyyM-KaMepaMH, npn 3 tom npouecc ropeHHfl 
h cneKaHHH npoxoAHT 6ojiee hht€hchbho. B xbocto- 
Boft qacTH MaiuwHbi najieTbi onpoKHAbiBaiOTCfl, pa3- 
rpy^naiOTCfl, nocjie qero cnaTbiBaiOTCH no Han- 
jiOHHOMy nyra k roJiOBHott Macra, rAe npHBOAHOii 
3Be3AOHKOfl nOAHHMaiOTCfl Ha BepxHHtt T0pH30H- 
Ta^bHbift nyTb ajih noBTopeHHH unKJia. 

CMa 3 Ka njiacTHH CKOJibmeHHH, ynjioTHeHHH noA- 
UiHnHHKOB nHTaTejlH H npHBOAOB JieHTbi — neH- 
TpajibHan, rycTan, ot aBTOMaranecKott n pynHott 
CTaHuwtt. CnopocTb ABH>KeHHH najieT peryjinpy- 
eTCH b npeaejiax oahh k TpeM BCJieACTBue n 3 Me- 
HeHHH HHCJia oGopOTOB 3 JieKTpO ABHraTejiH no 
CHCTeMe ABnraTejib-reHepaTop. Pa 6 oTa ajieKTpo- 
ABwraTejieit JieHTbi najieT, mrraTeJia h aBTOMara- 
qecKoft cMa30HH0tt cTaHUHH c6jiOKnpoBaHa. 

ArjioMepannoHHaH MauiHHa H3roTOBJiHeTCH c 
npaBbiM h JieBbiM pacnojiomeHneM npuBOAa. 


the seal from the technical water-supply system. 
The water pressure is regulated by a pressure - 
control device. 

The pallet-belt drive is mounted on the head 
section of the machine and consists of the main 
shaft, drive shaft, reducing gear and electric motor. 

There are two sprockets on the main shaft which 
serve for raising the pallets from the lower inclin- 
ed track to the upper track and for moving them 
along the horizontal section of the machine. During 
the beginning of their motion along the horizontal 
track section the pallets are filled from the charge 
feeder, after which they pass under the ignition 
hearth where the charge is ignited. 

After leaving the ignition hearth the pallets 
pass over the suction chambers. Here burning and 
sintering proceed more intensely. At the tail end 
of the machine the pallets are tilted and emptied, 
after which they roll down along the inclined track 
to the head section where the drive sprocket 
lifts them to the upper horizontal track and the 
cycle is repeated. 

Lubrication of the slides, seal and feeder- and 
drive -bearings is effected by means of grease, fed 
from a central automatic and hand-operated 
station. The pallet speed can be varied by varying 
the speed of the electric motor by the motor- 
generator system. The electric motors of the pallet- 
belt, feeder and automatic lubrication system are 
all interlocked. 

The sintering machines are manufactured with 
the drive located both on the right and on the left. 
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OCHOBHblE TEXHHHECKHE flAHHblE 


Moawih 

AMK-2-18 

AMK-2-« r )0 

AMK-l-77> 

J^jiHHa paConefi nouepx- 

HOCTM, m 

12 

25 

30 

UiMpMHa paOoMefl noBepx- 

HOCTM, .V 

1,5 

2 

2,5 

PaCoMaa njiomaflb cncua- 

HHH, m* 

18 

50 

75 

TojnqMHa cneKaeMoro cjioh, 

MM 

250 

300 

300 

CKopocTb ABMweHMH najieT, 

mJmuh 

0,4— 1,2 

1,4 H- 4,2 

1,5 4,5 

KoJiHMecTBO najieT na oAHy 
MaiuwHy, hit 

40 

70 

80 

MawcHMajibHaH npOHSBOAM- 
TejibHOCTb (no arjioMepaTy 
na mejieaHOft pyAw c Ha- 
CbinHblM BCCOM 1,8 mlM 1 H 

npw BbixoAe roAHoro ar- 
jiOMepaTa 0,65), m/vac . . . 

35 

150 

230 

9.ieKTpoABHraTejiM iiocto- 

HHHoro TOKa : 

a) rjiaBHorq npMBOAa : 

THn 

IlH-400 

IlH-400 

HH 3-550 

MOmHOCTb, K*m 

11 

11 

13 

MHCAO OCOpOTOB 

B MMHyTy . , 

990 

990 

920 

6) nHTaTCJiH : 

‘THU 

PH-85 

I1H-85 

RH3-85 

MOUJHOCTb* mm 

3,1 

3,1 , 

' 3,1 

MHCJIO oCopOTOB 

B MMHyTy . 

1800 

1800 

1800 

u) CMa30MHOfl CTaHUMH: 

THn 

AflO-21/4 A ,3,0-21/4 AflO-21/4 

MOLUHOCTb, wnn 

0,8 

0,8 

0,8 

HMCJIO 060p0T0U 

B MMHyTy 

1430 

1430 

1430 

TaGapHTHbie pa3Mepbi: 

AJIMHa, ju.u . 

20400 

35680 

40650 

lllMpMHa, JUJU 

5800 

8450 

7375 

BbICOTa, mm 

8020 

10420 

9627 

Bee KOMnjieKTa najieT, m . . 

57,6 

143,64 

217,6 

OCmHft Bee nOCTaBKM (6e3 
3JieKTp0060pyA0BaHHH M 
3anMacTett), m 

145,4 

288,0 

410,5 


SPECIFICATIONS 


Model 

AMK-2-18 

AMK-2-50 

AMK-l-75 

Working-surface length, m . . 

12 

25 

30 

Working-surface width, m . . . 

1.5 

2 

2.5 

Area of sintering working sur- 

face, sq.m 

18 

50 

75 

Sintering layer thickness, mm 

250 

300 

300 

Pallet speed, 

metres per minute 

OA-1.2 

1.4^4.2 

1.5 4.5 

Number of pallets per machine 

40 

70 

80 

Maximum capacity (in terms 
of agglomerate from iron 
ore with 1.8 tons per cu.m, 
bulk density and with 0.65 

agglomerate yield. 

tons per hour 

35 

150 

230 

Direct-current motors 

a) Main drive 

type 

IlH-400 

IlH-400 

I1H3-550 

power, kW 

11 

11 

13 

speed, r.p.m 

990 

990 

920 

b) Feeder 

type 

I1H-85 

IIH-85 

IIH3-85 

power, kW 

3.1 

3.1 

3.1 

speed, r.p.m 

1800 

1800 

1800 

c) Lubrication station 

type 

AflO-21/4 

A30-21/4 AflO-21/4 

power, kW 

0.8 

0.8 

0.8 

speed, r.p.m 

1430 

1430 

1430 

Overall dimensions, mm 

length 

20400 

35680 

40650 

width 

5800 

8450 

7375 

height 

8020 

10420 

9627 

Weight of set of pallets, tons 

57.6 

143.64 

217.6 


Total weight of equipment 
supplied (electric equipment 
and spare parts not inclu- 
ded), tons 145.4 288.0 410.5 

BHeuiTopms^AT. 3aica3 J6 D25 



>’•'4,”' Vi v*»*. ** 

v - ■ ■ .. 
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AMK-2-18 

iMK-2-50 

AHK-1-75 


no BCEM BOnPOCAM 
nPMOBPETEHHJI OBOPYAOBAHMfl 
OBPALMAMTECb HO AAPECY: 


PLEASE ADDRESS ALL ENQUIRES 
IN CONNECTION 

WITH PURCHASING EQUIPMENT TO: 


B/O „MAlUMH03KCn0PT“ 


V/O “MACHI NO EXPORT 


MOCK BA, T-200, 

CMOJIEHCKAfl-CEHHAfl nil., 32/34 


SMOLENSKATA-SENNAYA PLOSHCHAD, 
32/34, MOSCOW, G-200 


9 


TEncrPA^HblM AflPEC 

MOCKBA MAUIMHOSKCnOPT 
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SJlEKTPOnEHH AJIfl TA30B0H UEMEHTAUHM 

CEPHH LI* 

25—105 kbt* 380—220 8 * 950 ° 


UlaxTHbie sjieKTponeMH cepHH U, H3roTOBji hkdtch 
mecTH THnopa3MepoB. Ohh npeAHa3HaneHbi rjm ra- 
30B0H UeMeHTaUHH CTajIbHbIX H3^eJlHH. MaKCHMaJlb- 

nan pa6oHan TeivmepaTypa 950°. 


H3AeJiHfl 3arpy^<aK)TCfl npH noMomjH cneunajib- 
HblX KOP3HH B repMeTHHeCKH 3aKphlBaK)myiOCH 
BepTHKajibHyio peiopiy nepe3 CBo^oByio KpbiuiKy. 


TEXHMHECKME AAHHblE 



Thh 


U-25 

U-35 

U-60M 

U-75M 

U-90M 

U-105M 

Pa6oqwe pa 3 Mepbi peTopTbi: 







flHaMeTp, MM 

300 

300 

450 

450 

600 

600 

rjiytfHHa, mm 

450 

600 

600 

900 

900 

1200 

HoMHHajlbHafl MOUJ,HOCTb, Kem . . 

25+10% 

35+10% 

60 

75+5% 

90+5% 

105+5% 

HanpflweHHe, e 



380 hjih 220 



Hhcjio (J)a3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

Hhcjio TenJIOBblX 30H 

1 

1 

2 

2 

2 

2 

MaKCHMajibHan TeMnepaiypa, rpa- 
flycbi 

950 

950 

950 

950 

950 

950 

SKcruiyaTauHOHHbie ^aunbie 







a) MOmHOCTb XOJIOCTOrO xo- 
£a, Kem 

8+10% 

11 + 10% 

15+10% 

20+10% 

23+10% 

25+10% 

6) MaKCHMaJibHan e^HHOBpeMeH- 
naB 3arpy3Ka, Ka 

50 

100 

150 

220 

400 

500 

Bee neMH, m 

2,3 

2,5 

3,6 

5,0 

6,7 

7,7 


OnMCAHME KOHCTPyKUMM 


IUaxTHbie sjieKTponeHH cepHH l\ BbinojiHeHbi 
b BHAe MeTajiJiH^ecKoro KapKaca 7, BHyTpH KOTOpo- 
ro HaxoAHTCH pa6oMan HarpeBaTejibHan KaMepa, 
co6paHHan m c^acoHHbix h CTanAapTHbix uiaMOTHbix 
KHpnHHeH 2 . 

* EteaMeH BbinycKa 6121. 


IlpocTpaHCTBo Me>KAy narpeBaTejibHOH naMepon 
H KapKaCOM 3anOJlHeHO Tenjl0H30JIHUH0HHbIM KHp- 
nn^oM h nopouiKOM 3. 

HarpeBaTejiH H3 BbicoKOOMHoro cnjiaBa conpo- 
THBJieHHH B BH Jit JieHTbl HJIH npOBOJIOKH pacno 
jio>KeHbi Ha BHyTpeHHHX cTeHKax KaMepbi 4. 










Phc. 1. LUaxTHaH ne^b ajih ra30Bon Li.eMemauHH cepHH U, 


B pa6oqyio KaMepy Ha noACTaBKe 5 ycTaHaBjiH- 
BaeTCH >KapoynopHan peTopTa 6 , b KOTOpyio 3arpy- 
watoTcn Kop3HHbi H3 >KapoynopHofi CTajiH 7 c MeJI- 
KHMH H3ACJIHHMH. 

KpynHbie H3AejiHH 3arpy>KaioTCH cneunajib- 
HbiMH npHcnocoSjieHHHMH 6e3 Kop3HH. CBepxy pe- 
TOpTa 3aKpbIBaeTCH MeTaAAHHeCKOH KpblLHKOH 8 . 

Hah nenpepbiBHoro nepeMeuiHBanHH ra30B0H 
CMecH b peTopTe Ha KpbiuiKe ycTaHOBjien BenTHAH- 
Top 9 c ajieKTpoABHraTejieM nepeMeHHoro Toxa 10 . 

FIoABeM KpuiuKH SAeRTponeneH THnoB 11,-25 
H U,-35 npOH3BOAHTCH THApaBAHHeCKHM MexaHH3- 
mom 11 h pyqHbiM nacocoM 12 , a aah 3AeKTpone- 
qefi U,-60M, Ii,-75M, U-90M h U-105M thapbbah- 

HeCKOH CTaHUHeH C 3ACKTpOMOTOpHbIM npHBOAOM. 

IIoaboa >khakoh CMecH (KepocHHa, 6eH30Jia, nn- 
po6eH30Jia) b peTopxy ocymecTBAHeTcn caMOTeKOM 
H3 cneuwaAbnoro 6aMKa 13 eMKOCTbio okojio 9 a . 

U,eMeHTHpyiom,aH >KHAK0CTb noAaeTCH b peTopTy 
qepe3 KanejibHHK 14 . PeryAHpoBKa KOjinnecTBa 
noABBaeMoft b peTOpry >khakocth npoH3BOAHTcn 
peryAHpOBOHHblM KpaHOM 15 . 


OTKjnoqenne BeHTHAHTopa npw noA^eMe KpbiuiKH 
ocyu;ecTBjiHeTCH KOnueBbiM BbiKJiioqaTejieM 16 . 

B KOMnjieKT neHH bxoaht KOJioAeu oxAa>KAeHHH, 
npeAHa3iiaqeHHbiH aah MeAAeiiHoro oxa3>kaghhh 

KOP3HH C AeTajIHMH. 

PeryjiHpoBaiiHe TeMnepaTypbi b HarpeBaTeAb- 
hoh KaMepe npoH3BOAHTCH npH noMomn TepMonapbi 
17 . 

TepMonapa coeAHHHeTcn c npn6opoM TenAOBoro 
koiitpoah TeMnepaTypbi. 

SAeKTponeqn cepnn U, rjih yAo6cTBa o6cAy>KH- 
BaHHH ycTaHaBAHBaioTCH b maxTe (npHHMKe) c 3a- 
TAy6AeHHeM. Bepx KpbiuiKH npn stom aoa>kch 6biTb 
Bbirne ypoBHH noAa uexa na 750 mm . 

Pa3Mepbi npHHMKH aoa>khh o6ecneHHBaTb bo 3- 
MO>KHocTb CBo6oAHoro AocTyna k BbiBOAaM Harpe- 
BaTeAen h TepMonapaM. 

3AeKTponeqn nocTaBA h iotch b co6paiiHOM h c(j)y- 
TepOBaHHOM BHAe C yCTaHOBAeHHOH peTOpTOH, 3a 

HCKAioqeHHeM neneft THna li,-90M h Li,-105M, koto- 

pbie noCT3BA H IOTCH C KOMnAeKTOM c})aCOHHbIX OTHe- 
ynopoB h (J)yTepy iotch Ha MecTe ycxanoBKH. 






B uexe Ha;; sjieKTponenbK) £Oji>kho 6biTb npe^y- 
cMOTpeno KpaHOBoe ycTpoficTBo jxjih o6cjiy>KHBa- 
11HH yCT3HOBKH — pa3rpy3KH KOp3HH H nepeHOCKH 
peTOpT. 


YcTaHOBKy ajieKTponeqeH, cyiuKy (fiyTepoBKH, 
BKjnoqeHHe HarpeBaTejieft, nycK h peMOHT cjie^yeT 
BbinOJIHHTb B TOHHOM COOTBeTCTBHH C HHCTpyKLJHeH 
3aBojia-H3roTOBHTejia. 


fABAPHTHblE PA3MEPW 



Phc. 2. ra6apHTHbie pa3Mepbi sjieKTponeHH cepHH U, 



pa3Mepbi, mm 

I HII 

A 

B 

B 

r 

a 

E 

M 

3 

U-25 

1790 

1520 

1420 

1397 

1980 

750 

450 

0 300 

U-35 

1790 

1520 

1420 

1570 

2320 

750 

600 

0 300 

IJ-60M 

1800 

1750 

1590 

1612 

2400 

750 

600 

0 450 

U-75M 

1800 

1750 

1590 

1975 

2760 

750 

900 

0 450 

4-90M 

2000 

1920 

1770 

2095 

2880 

750 

900 

0 600 

U-105M 

1900 

1900 

1770 

2440 

3220 

750 

1200 

0 600 







d>OPMyj!HPOBAHME 3AKA3A 


ripH (Jx>pMyjiHpoBaHHH 3aKa3a cjieAyeT yKa3bi- 
BaTb: THn h Ha3naqeHHe ajieKTpone^H; HanpsmeHHe 
sjieKTpHqecKOH ceTH, k kotopoh noAKJiio^iaeTCH 
s^eKipone^b; KOJinqecTBO ne^eft. 


IlpHMep cj)opMyjiHpoBaHHH 3aKa3a: 
SjieKTpH^ecKaH ne^b THna 11,-35 a«hh ra30Bofi 
ueMeHTauHH, Hanpawenne ceTH 220 e. Kojimmcctbo 

... UJTyK. 
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ELECTRIC PIT FURNACES FOR CEMENTATION 
BY OASES SERIES U, 


25—105 kW * 380—220 V * 950° C 


The Series li, Electric Pit Furnaces are available Maximum operating temperature 950° C. The 

in six sizes. They are used for cementation of steel produ ?. ts , are t +° duCed b y s Pf ial bask + into 

J cluailuli a vertical retort through a roof opening that is 

products by gases. hermetically closed by a cover. 


SPECIFICATIONS 





Type 




U-25 

U-35 

U-60M 

U-75M 

U-90M 

U-105M 

Working dimensions of retort: 







diameter, mm 

300 

300 

450 

450 

600 

600 

depth, mm 

450 

600 

600 

900 

900 

1200 

Rated power, kW 

Volts 

25+10% 

35+10% 

60 

380 c 

75+5% 

>r 220 

90+5% 

105+5% 

Number of phases 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

Number of thermal zones .... 

1 

1 

2 

2 

2 

2 

Maximum temperature, °C . . . . 

950 

950 

950 

950 

950 

950 

Operation data: 







a) No-load power, kW .... 

8+10% 

11 + 10% 

15+10% 

20+10% 

23+10% 

25+10% 

b) Maximum simultaneous 







charge, kg 

50 

100 

150 

220 

400 

500 

Weight of furnace, t 

2.3 

2.5 

3.6 

5.0 

6.7 

7.7 


DATA TO DE STATED WHEN ORDERING 


When ordering please state: type and proposed Thus: 
application of Electric Furnace; line voltage for Electric Furnace, type 11,-35 for cementation 

connection of Electric Furnace, number of Furnaces by gases, line voltage 220 V. Quantity: 

required. Furnaces. 
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090402 


CENTRIFUGAL AND AXIAL FANS 

I. MAIN SPECIFICATIONS 


GENERAL INFORMATION 


Series BPH, 3BP, BP, BPC, BI1P, BBR 
Centrifugal Fans and Series OBM and MU 
Axial Fans are designed for ventilating and 
blowing systems, for dust catching installations 
and pneumatic transport systems and also for 
processing equipment plants. 

Series OBM and MU Fans are of the axial 


type, are furnished with four-blade propellers 
and are driven by a directly connected electric 
motor. The fans of other series have multi-blade 
wheels, and are designed for either flat or 
V-belt drive, or may be directly connected to 
the electric motors. 


NOMENCLATURE 


The following types of Fans are available: 

a) Low Pressure Centrifugal Fans Nos. 8, 
10, 12, 14 and 16 of BPH Series. 

b) Low and Medium Pressure Centrifugal 
Electric Fans Nos. 2, 3, 4, 5 and 6 of 3BP 
Series. 

c) Medium Pressure Centrifugal Fans Nos. 3, 
4, 5 and 6 of BP Series. 

d) Medium Pressure Centrifugal Fans Nos. 8, 
10 and 12 of BPC Series. 


e) Centrifugal Dust Fans No. 8 of BLIP' 
Series. 

f) High Pressure Centrifugal Fans Nos. 8, 
9 and 1 1 of BBU Series. 

g) Axial Fans Nos. 4, 5, 6 and 7 of OBM 
Series. 

h) Axial Fans with UATH propellers Nos.. 
4. 5, 6, 7, 8, 10 and 12 of MU Series. 


Main Fan Specifications 


Fan Series 

Nos. 

System Resistance 

Type of 
Wheel 

Casing Design 

Belt Drive or Direct Electric 
Motor Drive 

BPH 

8, 10, 12 

up to 100 kg per sq.m 

wheel 

one-piece 

pulley 

BPH 

14, 16 

up to 100 kg per sq.m 

wheel 

split 

pulley 

3BP 

2, 3, 4, 5, 6 

— 

wheel 

one-piece 

direct motor drive 

BP 

3, 4, 5, 6 

180 kg per sq.m 

wheel 

one-piece 

pulley 

BPC 

8, 10, 12 

220 kg per sq.m 

wheel 

one-piece 

pulley 

Bnp 

8 

220 kg per sq.m 

wheel 

one-piece 

pulley 

BB£ 

8, 9 

! 630 kg per sq.m 

wheel 

1 one-piece 

pulley 

BB JX 

11 

630 kg per sq.m 

wheel 

split 

direct motor drive 

OBM 

4, 5, 6, 7 

25 kg per sq.m 

blades 

— 

direct motor drive 

MU 

4, 5, 6, 7 

1 




i 

8, 10, 12 

35 kg per sq.m 

blades 

— 

direct motor drive 


VSESOJUZNOJE 



«MACHINOE X PORT* 
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APPLICATION OF FANS 


1. Low Pressure Fans Nos. 8, 10, 12, 14 and 
10 of BPH Series are employed for ventilating 
systems with a circuit resistance up to 100 kg 
pur sq. metre. Of these fans, Fans Nos. 8, 10 and 
12 are equipped with one-piece rotating cas- 
ings, while No. 14 and No. 16 Fans are built 
with split rotating casings. The wheel is canti- 
lever mounted on its own shaft; the driving pul- 
ley is externally located. 

2. Low and Medium Pressure Centrifugal 
Electric Fans Nos. 2, 3, 4, 5 and 6 of 3BP 
Series with one-piece rotating casings, are em- 
ployed for ventilating and blowing systems. In 
these fans, the wheel is mounted on the electric 
motor shaft. 

3. Medium Pressure Centrifugal Fans Nos. 3, 
4, 5 and 6 of Series BP, with one-piece rotating 
casings are employed for ventilating systems in 
which the system resistance does not exceed 


180 kg per sq. metre; in these fans, the 
wheel is mounted on the cantilever section of 
its own shaft, and the drive pulley is externally 
mounted. 

4. Medium Pressure Centrifugal Fans Nos. 8, 
10 and 12 of Series BPC, with one-piece rotating 
casings are employed for ventilating systems 
where the resistance does not exceed 220 kg per 
sq, metre. 

The wheels of these fans are mounted on the 
cantilever end of their shafts, and the drive pul- 
leys are externally mounted. 

5. No. 8 Series BLIP Centrifugal Dust Ven- 
tilators, with one-piece rotating casings are em- 
ployed for dust catching installations and pneum- 
atic transport when the resistance does not 
exceed 220 kg per sq. metre. In these fans, the 
wheel is mounted on the cantilever shaft end, 
and the drive pulley is externally mounted. 


DRIVE 


All fans of the 3BP, OBM, MIT Series, and 
No. 1 1 of the BBJX Series are equipped with di- 
rect electric motor drives. 

All fans of the BPH, BP, BPC, BFIP Series 
and the Nos. 8 and 9 Fans of the BBJX Series 
are belt driven. 

Nos. 8, 10, 12, 14 and 16 fans of the BPH 


Series, Nos. 5 and 6 Fans of the BP Series, 
Nos. 8, 10 and 12 of the BPC Series, No. 8 of 
the BnP Series and Nos. 8 and 9 of the BB J[ 
Series are furnished wfith pulleys for either flat 
or V-belts, as desired. 

Nos. 3 and 4 Fans of the BP Series are 
furnished with pulleys for flat belts only. 


Number and Assortment of V-Belts 


Fail .. 

Type and 
Number 

P u 1 

Length 

mm 

] e y 

Width 

inm 

A 

Profile 

B 

& N o. of 

B 

G r o (j v e s 

r 

i 

i 

i__L 

BPH-8 

400 

I 72 

4 

3 

2 

! 

1 

i 

1 

BPI MO 

500 

! 93 

5 

4 

3 

2 


BPI I- 12 

600 

135 

8 

6 

4 

3 



BPI 1-14 and 16 

700 

122 

— 

5 

4 

3 

2 

BP-5 

250 

110 

2 

i 

— j 





BP-6 

300 

, 125 

3 

— 

— i 





BPC-8 

400 

' 160 j 

9 ' 

7 j 

5 

4 

i — 

BPG-10 

500 

184 

ii ! 

8 i 

6 

4 

! 4 

BPC- 12 

600 

276 

— i 

1 

11 

1 

9 

7 

6 


When ordering fans with pulleys for V-belt 
drives, the profile of the belt grooves must be 
indicated. 

As a rule, we do not manufacture pulleys for 
electric motors, they may, however, be supplied 
to special order. 

In this case, the customer must select the 
electric motor pulley from one of the following 
diameter sizes — 110, 120, 130, 140, 150, 160, 


180, 200, 220, 250, 275, 300 or 350 mm. When 
ordering, it is necessary to indicate the number 
of belt grooves in the pulley, and also the elec- 
tric motor specifications (type, output, speed and 
voltage). 

Note. When selecting Type BP-5 and BP-6 Fans, 
electric motor pulleys are to be ordered with a maximum 
pulley diameter of 250 mm. 
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FAN EFFICIENCY 


The experience in testing fans has shown 
that the unavoidable departure from the dimen- 
sions which so often occur in industrial fan spe- 
cimens, even within the established tolerance 
limits, affects their aerodynamic properties. As 
a matter of fact, in the majority of cases, the 


aerodynamic properties of industrial specimens 
of fans is slightly lower than that of laboratory 
specimens. 

The fan efficiencies tabulated below refer to 
industrial fans only. 


MECHANICAL TESTS 


Each fan wheel is tested for mechanical 
strength at the following peripheral speeds: 

BPH 50 m per sec 

3BP 40 m per sec 


BPC 

40 

in 

per 

sec 

blip 

60 

m 

per 

sec 

bb a 

80 

m 

per 

sec 

OBM 

60 

m 

per 

sec 

MU 

60 

m 

per 

sec 


SUPPLY 


Series 3BP, BB R No. 11, OBM and MU fans 
are supplied in assembly complete with electric 
motors. 

Fans equipped with flat-belt or V-belt pulley 
drives are also delivered with electric motors 
of an output equal to the average output of mo- 
tors for each fan number and with a voltage of 


220/380 V. Should customers desire electric mo- 
tors of any definite output or for other voltages, 
this should be specified when ordering the elec- 
tric motor. Series OBM and MU axial fans arc 
delivered without collectors on the inlet. 

Collectors are furnished to special order 
only. 


GENERAL INFORMATION ON FAN SELECTION 


The constructional execution of our centri- 
fugal fans are illustrated in the diagrams. 

1. Wheel mounted on electric motor shaft. 

2. Wheel mounted on the cantilever section 
of its shaft. 

3. Wheel on wheel shaft, between bearings. 

4. Pulley mounted between bearings. 


Fans are manufactured with left-hand and 
right-hand rotation of wheels. 

Right-Hand Rotation — the fan wheel rotates 
clockwise, as seen from the side opposite to the 
intake. 

Left-Hand Rotation — the fan wheel rotates 
counter-clockwise, as seen from the side opposite 
to the intake. 


ORDER REQUIREMENTS 


To order fans of any of the above mentioned 
systems, it is necessary to indicate: 

1. Fan Series; 

2. Fan Number; 

3. Direction of rotation; 

4. Electric Motor Output; 


5. Speed of Electric Motor; 

6. Electric Motor Voltage. 

When ordering belt-driven fans, the required 
output and speed of the electric motor, as well 
as the shape and number of pulley grooves must 
also be specified. 


SELECTION OF FANS WITH THE AID OF CHARTS 


The fan number and its speed are selected 
with the aid of the charts as follows: a straight 
line is drawn from a point at the bottom of the 
chart on the ordinate axis, corresponding to the 
required capacity Q, to the right to its inter- 
section with the slanting lines indicating the fan 
number. From these points of intersection, 
straight lines are drawn upwards till they meet 
the lines of the required total head H; the lines 


of the required head are also intersected by the 
curves y; of the fan efficiency. The fan with 
the highest efficiency is selected. The lines of the 
required head are also intersected by the cur- 
ves of the conditional speed A. In order to obtain 
the true speed, (n), divide the conditional speed 
A, as indicated by the curve which passes 
through the line of required head, by the fan 
number. If the point of intersection falls between 
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the curves drawn on the chart, the conditional 
speed should be determined by interpolation. 

For instance: Q = 10 000 cu. m per hr; 
H = 80 kg per sq. m. 

Series BP No. 5 and No. 6 fans may be 
selected for required conditions. 

At a head of H = 80 kg per sq. m, the 
highest efficiency value is provided by fan No. 6 
(i) = 0.57), which for this reason should be 
selected. The conditional speed of this fan, as 
determined by the chart, will be A = 4500; 

The true speed should be: 

A 4500 

n ~ Fan No. = 6 = ^50 r.p.m. 

The required electric motor output is cal- 
culated by the formula: 

= K 3600 X 102 XV kW> 

where K — drive correction factor 

Q — capacity, in cu. metres per hour 

H — full head in kg per sq. metre (or in mm 
of water column) 

Y) — fan efficiency at given values of capacity 
and head. 


The value of the correction factor K is se- 
lected as: 

a) K — 1.0, when the wheel is mounted directly 

on the electric motor shaft. 

b) K — 1.05, when the wheel is mounted on its 

own shaft, connected to the electric mo- 
tor shaft with the aid of a coupling. 

c) K — 1.1, when V-belt driven. 

d) K — 1.15, when flat belt driven. 

The established electric motor output value is 
calculated from the formula: 

N y = K 2 .N B , 

where K 2 is the starting torque power reserve 
factor. 

The values of K 2 are given below for va- 
rious output values. 


Output, kW K 2 

Up to 0.5 1.5 

from 0.5 to 1.0 1.3 

from 1.0 to 2.0 1.2 

from 2.0 to 5.0 1.15 

fiom 5.0 and up 1.1 


II. BHHHCTO LOW PRESSURE CENTRIFUGAL FANS SERIES BPH Nos. 8, 10 AND 12 

WITH ONE-PIECE ROTATING CASINGS 

Employed for ventilation systems with circuit Maximum peripheral speed not to exceed 
resistance not exceeding 100 kg per sq. metre. 50 m per second. 

Wheel with blades curved backwards and 
pulley on cantilever section of shaft. 


Dimensions of the BHHHCTO Low Pressure Centrifugal Fans 
Series BPH Nos. 8, 10, 12 


Fan 

Num- 

ber 

Diameter of 
the Fan wheel 







D 

i m e 

n s i 

o n s. 

mm 







Weight without 
electric motor 
kg 

Ho 

A 

E 

B 

r 

A 

F 

>K 

3 

M 

K 

Jl 

M 

H 

Pulley 

do 


n 

P 

8 

800 

600 

520 

560 

818 

618 

'518 

718 

433 

312 

700 

360 

570 

813 

900 

400 

100 

23 

380 

10 

1 000 

750 

650 

700 

1 018 

768 

643 

893 

533 

390 

850 

450 

640 

983 

1 150 

500 

125 

27 

658 

12 

1 200 

900 

780 

840 

1 218 

918 

768 

1 068 

623 

460 

1 000 

500 

690 

1 125 1 300 

600 

j 

1 150 

27 

853 


III. BHHHCTO LOW PRESSURE CENTRIFUGAL FANS SERIES BPH Nos. 14 AND 16 

WITH SPLIT ROTATING CASINGS 


Employed for ventilation systems with circuit Maximum peripheral speed not to exceed 
resistance not exceeding 100 kg per sq. metre. 50 m per second. 

Wheel with blades curved backwards and 
pulley on cantilever section of shaft. 


Dimensions of the BHHHCTO Low Pressure Centrifugal Fans 
Series BPH Nos. 14, 16 


Fan 

Num- 

ber 

Diameter of 
the Fan wheel 







D i m e n 

s i o 

n s, mm 








A 0 

A 

B 

B 

! _ __ _ 

r 

A 

E 

>K 

Q 

M 

K 

Jl 

M 

H 

j Pulley 

do 

Weight 

kg 








n 

P 

14 

1 400 

1050 

910 

980 

1403 

, 

1 053 

885 

'1 235 

715 

620 

900 

900 

l 270 

1295 

1600 

700 

122 

27 

2 018 

16 

1 600 

i 200 

1 040 

1 120 

1 603 

1 203 

1 010 

1 410 

805 

800 

1 030 

i 030 

1 400 

1 376 

1 800 

700 

122 

27 

2 840 
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IV. BHHHCTO LOW AND MEDIUM PRESSURE CENTRIFUGAL FANS 
SERIES 3BP Nos. 2, 3, 4, 5 AND 6 WITH ONE-PIECE ROTATING CASINGS 


Employed in ventilating and blowing systems. 
All fans are supplied complete with electric 
motors. 

Wheel — stamped, with blades curved forward. 


Wheel mounted on electric motor shaft. 
Maximum permissible peripheral speed not to 
exceed 40 m per second. 


Dimensions of the BHHHCTO Law and Medium Pressure Centrifugal Fans 
Series 3BP Nos. 2, 3, 4, 5, 6 


Fan 

Number 

Diameter 
of the Fan 
wheel 





D i 

mens 

ions. 

mm 




do 

Weight without 
electric motor 
kg 

D 0 

6 

B 

r 

fl 

[ 

E 

>K 

3 

ji 

K 

j 

H 

2 

200 

160 

140 

206 

150 

130 

100 

100 

ICO 

260 

150 

130 

16 



3 

300 

360 

210 

312 

240 

205 

276 

175 

140 

290 

220 

295 

19 

30 

4 

400 

455 

280 

413 

316 

270 

364 

210 

175 

360 

260 

365 

19 

45 

5 

500 

575 

350 

512 

392 | 

333 

452 

245 

235 

460 

320 

465 

23 

97 

6 

600 

670 

420 

612 

468 

397 

540 

285 

290 

525 

400 

560 

23 

130 

i 


Data for Selecting BHHHCTO Series 3BP Centrifugal Fans 
Nos. 3, 4, 5 and 6 



I Speed n — 75U r.p.m. 


Speed n = 

= 1000 r.p.m. 



Speed n = 

1500 r.p.m. 


Fan Type 

Q 

H 


N 

Q 

H 

V 

i 

, N 

Q 

cu. m per 

H 


N 


cu. m per 

kg per sq. m 

f\ 

kW 

cu. m 

kg per 

! kW 

hour 

kg per 

*3 

kW 


hour 



per hour 

sq. m 

i 

1 


sq. m 



3BP-3 

Not manufactured 



800 

25 

0.45 

0.12 

1 500 

66 

0.45 

0.6 






1 200 

27 

0.52 

0.17 

2 000 

68 

0.50 

0.75 






1600 

26 

0.53 

0.22 

2 500 

68 

0.55 

0.9 






2 000 

25 

0.43 

0.32 

3 000 

65 

0.5 

1.1 






2 500 

21 

0.4 

0.36 

3 500 

60 

0.46 

1.3 

3BP-4 

Not manufactured 



2 000 

52 

0.48 

0.6 

3 000 

; ns 

0.52 

1.8 



i 

1 

1 

3 000 

57 

0.57 

0.8 

4 000 

120 

0.55 

2.4 



j 


I 

4 000 

56 

0.57 

1.1 

5 000 

123 

0.57 

3.0 






5 000 

54 

0.55 

1.4 

6 000 

123 

0.58 

3.5 






6 000 

50 

0.51 

1.7 

7 000 

120 

0.58 

4.1 










8 000 

115 

0.53 

4.8 










9 000 

110 

0.5 

5.5 

3BP-5 

i Not manufactured 



5 000 

85 

0.56 

2.1 










6 000 

88 

0.57 

2.5 | 










7 000 

90 

0,58 

3.0 










8 000 

90 

0.57 

3.3 








! 


9 000 

87 

0.56 

3.7 










10 000 

83 

0.54 

4.3 


I 








11000 

78 

0.51 

4.6 





3BP-6 

6 000 

65 

0.53 

2.1 

6 000 

113 

0.53 

3.6 






7 000 

69 

0.56 

2.4 

7 000 

to 

o 

0.56 

4.2 









j 

' 

8 000 

123 

0.57 

4.8 

1 


! 

I 



8 000 

70 

0.57 

2.7 | 

9 000 

127 

■ 0.57 

6.6 

I 


j 

! 



9 000 

70 

0.58 

3.0 1 

10 000 

130 

0.58 

6.2 






10 000 

71 

0.57 

3.5 | 

11000 

130 

0.57 

7.0 



| 



11 000 

70 

0.56 

3.7 | 

12 000 

130 

0.56 

7.7 






12 000 

69 

0.56 

4.1 ! 

13 000 

128 

0.56 

8.2 






13 000 

67 

0.54 

4.5 j 

14 000 

126 

0.54 

9.0 






14 000 

64 

0.52 

4.9 ; 

15 000 

124 

0.53 

9.7 








j 

i 

16 000 

120 

0.5 

11.0 


i 
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Data for Selecting BHHHCTO Series 3BP No. 2 Centrifugal Fans 


Speed n = 1500 r.p.m. 

Speed n — 3000 r.p.m. 

Q 

cu. m per hour 

H n 

kg per sq. m 

Efficiency 

Q 

cu. m. per hour 

»n 

kg per sq. m 

Efficiency 

200 

26 

0.35 

200 

96 

0.38 

300 

25 

0.45 

300 

96 

0.38 

400 

25 

0.48 

400 

95 

0.45 

500 

25 

0.52 

500 

94 

0.48 

600 

25 

0.54 

600 

94 

0.50 

700 

25 

0.56 

700 

93 

0.50 

800 

23 

0.50 

800 

93 

0.52 

900 

21 

0.48 

900 

92 

0.54 



: 

1 000 

92 

0.55 



i 

1 200 

91 

0.55 




1 400 

90 

0.54 




1 600 

86 

0.52 



i 

i 

i 

1 800 

70 

0.50 


V. BHHHCTO MEDIUM PRESSURE CENTRIFUGAL FANS 
SERIES BP Nos. 3, 4, 5 AND 6, WITH ONE-PIECE ROTATING CASINGS 


Employed in ventilating systems with re- 
sistance in circuit not exceeding 180 kg per sq. 
metre. 

Wheel-stamped, with blades curved for- 


wards. Wheel and pulley-mounted on the can- 
tilever sections of the shaft. Maximum permis- 
sible peripheral speed should not exceed 40 m 
per second. 


Dimensions of the BHHHCTO Medium Pressure Centrifugal Fans without all-stamped wheels 

Series BP Nos. 3, 4, 5, 6 


Fan 

Number 

Diameter 
of the Fan 
wheel 






D i m 

e n s 

i o n 

s, mm 





1 

i 

Weight without 
electric motor 
kg 

l 


A. 

E 

B 

i 

1 r 

A 

l 

E 

>K 

3 

M 

H 

/I 

K 

do 

i 

Pulley 

n p 

3 

300 

355 i 

195 

1 

210 

1 

312 j 

240 

195 

276 i 

170. 

160 

380 

350 

290 

185 

19 

160 

50 

40 

4 

400 

455 

260 

280 

412 

| 3 1 6 

260 

364 

1 

210 

190 

415 

420 

360 

185 

19 

200 

70 

55 

5 

500 

575 

325 

350 

,512 

| 392 

330 

452 

240 

215 

570 

540 

450 

280 

23 

250 

110 

125 

6 

600 

670 

390 

420 

612 

i 

468 

390 

540 

280 

250 

618 

640 

525 

280 

23 

300 

125 

155 


VI. BHHHCTO MEDIUM PRESSURE CENTRIFUGAL FANS 
SERIES BPC Nos. 8, 10 AND 12 WITH ONE-PIECE CASINGS 


Employed in ventilating systems with circuit 
resistance not exceeding 220 kg per sq. metre. 
Wheel — riveted, with blades curved forward. 


Wheel and pulley mounted on cantilever sec- 
tion of shaft. 

Maximum permissible peripheral speed not 
to exceed 40 m per sec. 


Dimensions of the BHHHCTO Medium Pressure Centrifugal Fans with riveted wheels 

Series BPC Nos. 8, 10, 12 



Diameter 
of the Fan 







D i 

m e n s i o n s, 

mm 







Weight without 
electric motor 

Fail 

Number 

H) 



B 


JX 


1 

1 

>K 3 

H 

K 

J\ 

M 

H 

Pulley 


wheel 

A 

B 

r 

E 

n 

p 

do 

kg 

8 

800 

640 

520 

560 

818 

618 

518 

718 

433 312 

700 

360 

570 

918 

900 

400 

160 

23 

478 

10 

1 000 

800 

650 

700 

1 018 

768 

643 

893 

533 i 390 

850 

450 

640 

1 125 

1 150 

500 

225 

27 

746 

12 

1 200 

960 

780 

840 

1 218 

918 

768 

1 068 

623 460 

1 

1 000 

500 

690 

1233 

1300 

600 

265 

27 

978 
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VII. CENTRIFUGAL DUST FANS SERIES BHP, No. 8 WITH ONE-PIECE ROTATING 

CASING 


Employed for dust catching systems and for 
pneumatic transportation installations with cir- 
cuit resistance not exceeding 220 kg per sq. 
metre. 

Wheel — riveted, without front ring; 8 blades. 


Wheel and pulley— mounted on cantilever 
sections of shaft. 

Maximum permissible peripheral speed not 
to exceed 60 m per sec. 


Dimensions of Centrifugal Dust Fans, Series BflP No. 8 


Fan 

number 

Diarru ter 
of the Fan 
wheel 

Dimensions, mm 

Weight without 
electric motor 
kg 

Ho 

A 

B 


r 

i 

A 

E 

>K 

3 

H 

K 

n 

i | 

j M 

H 

| Pulley 

d 0 

n 

l P 

8 

800 

i 

1 

640 

520 

560^815 

615 

515 

715 

i 

433 

312 

700 

360 

570 

918 I 900 

i 

400 s 

160 

23 

i 

583 


VIII. HIGH PRESSURE CENTRIFUGAL FANS 
SERIES BBJT Nos. 8 and 9 WITH ONE-PIECE ROTATING CASING 


Employed in blowing systems and for pro- 
cessing installations with circuit resistance not 
exceeding 630 kg per sq. metre. 

Wheel— with blades curved forwards. 


Wheel mounted on cantilever sections of 
shaft. 

Maximum permissible peripheral speed not 
to exceed 80 m per second. 


Dimensions of High Pressure Centrifugal Fans Series BB JX Nos. 8, 9 










D 

i m 

e n : 

5 i 0 

n s, 

mm 





j 

Urn 


Ball- 

Casing 

Number 

Fan 

Number 

Diameter 
of the Fan 











;ji 

i 

M 

H 


H, 


j Pulley 

<U 4) 
£££ 

£ 

_w> 

bearing 

wheel 

i A 

E 

Ei 

B 

r 

A 

E 

>K 

3 

K 

c 

do 

1 11 

1 p 

P3 re 

Q *© *55 

4! bo 

!> ^5 

Number 


8 

800 

270 

190 

190 

587 

500 

445 

543 

179 

400 

370 

615 

550 

1 

550 

75 

100 

26 

225 

175 

60 

250 

11312 

KC-60 

9 

900 

300 

190 

198 

625 

537 

493 

581 

186 

420 

1 

400 

615 

594 

600 

75 

100 

25 

225 

175 

65 

368 

11 313 

KC-65 


IX. HIGH PRESSURE CENTRIFUGAL FANS SERIES BBfl No. 11 WITH SPLIT CASING 


Employed in blowing systems and for pro- 
cessing installations with circuit resistance not 
exceeding 630 kg per sq. metre. 

These fans are supplied complete with elec- 
trie motors. 


Wheel— with blades curved forwards. 
Maximum permissible peripheral speed not 
to exceed 80 m per second. 


X. AXIAL FANS, SERIES OBM Nos. 4, 5, 6, 7 

Employed for ventilation systems with circuit Four-blade HArH propellers mounted on 
resistance not exceeding 25 kg per sq. metre. the electric motor shaft. 

These fans are supplied complete with electric Maximum permissible peripheral speed not 
mo |;ors. to exceed 60 m per sec. 


Dimensions of Axial Fans Series OBM Nos. 4, 5, 6, 7 





D i m e n s 

ions, mm 




Total Weight without 

Fan Number 

A 

A, 

As 

a 3 

A4 

A 

d 0 

B 

electric motor, kg 

OBM 4 

400 

130 

408 

435 

458 

175 

9 

4 

6.0 

OBM 5 

500 

230 

508 

535 

558 

190 

9 

5 

8.5 

OBM 6 

600 

250 

612 

610 

662 

210 

9 

6 

14.0 

OBM 7 

700 

350 

714 

745 

774 

255 

9 

7 

20.0 
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Data for Selecting Series OBM Axial Fans Nos. 4, 5, 6 and 7 


Fan No. 

Q 

cu. m per hour 

Speed 1000 r.p.m. 


Speed 1500 r.p.m. 

H n 

kg per sq. m 


N 

kW 

«n 

j kg per sq. m 


N 

kW 

OBM-4 

500 

| 



! _ 

8.6 

0.19 

0.07 


1 100 

— 

— 

— 

6.4 

0.34 

0.057 


1 600 

1 

1 

— 

— 

6.3 

0.47 

0.059 


2 200 


— 

— 

60 

0.53 

0.068 


2 700 

— 

— 

— 

4.6 

0.50 

0.068 

OBM-5 

700 

, 5.8 

0.2 

0.055 








1 050 

; 5.0 

0.27 

O.053 

13.2 

0.19 

0.20 


1 400 

4.5 

0.35 

0.050 

11.7 

0.25 

0.18 


2 100 

4.5 

0.48 

0.054 

10.3 

0.34 

0.175 


2 800 

4.2 

0.53 

0.061 

10.2 

0.43 

0.175 


3 150 

4.0 

0.53 

! 0.065 

10.1 

0.47 

0.185 


3 500 

3.1 

0.50 

0.060 

10.1 

0.50 

0.195 


4 300 


— 

— 

9.5 

0.53 

0.210 


5 400 


— 

— 

7.0 

0.50 

0.210 

OBM-6 

1 200 

! 8.7 

0.19 

0.15 

„ 






1 750 

7.2 ! 

0.27 

0.13 

190 

0.19 

0.48 


2 400 

6.4 

0.35 

0.12 

17.0 

0.25 

0.45 


3 500 

i 6.3 

0.47 

0 13 

14.8 

0.34 

0.42 

4 800 

6.0 

0.53 

0.15 

14.4 

0.44 

0.43 

5 300 

5.0 

0.53 

0.15 

14.6 

0.46 

0.46 

6 000 

! 4.6 

0.50 

0.15 

14.6 

0.50 

0.48 

7 000 

! — 

— 

— 

14.0 

0.53 

0.51 

8 800 

— 

— 

— 

10.3 

0.50 

0.50 

OBM-7 

1 900 

11.4 

0.19 

0.31 

— 

— 


2 900 

9.7 

0.27 

0.29 

25.8 

0.19 

1.08 

3 800 

8.9 

0.35 

0.27 

23.2 

0.25 

0.96 

5 800 

8.7 

0.47 

0.30 

19.7 

0.34 

0.92 

7 700 

8.3 

0.53 

0.33 

19.1 

0.42 

0.96 

8 800 

7.4 

0.52 

0.34 

19.4 

0.46 

1.02 

! 9 600 

6.0 

0.50 

0.32 

19.4 

0.49 

1.04 

11600 

— 

— 

— 

18.5 

0.53 

1.10 

14 600 

— 

— 

— 

13.8 

0.50 

1.10 


XI. AXIAL FANS, SERIES MU Nos. 4, 5, 6, 7, 8, 10 and 12 


Employed for ventilation systems with circuit 
resistance not exceeding 35 <kg per sq. metre. 

These fans are supplied complete with elec- 
tric motors. 


Four-blade UAFH propellers mounted on 
the electric motor shaft. 

Maximum permissible peripheral speed not 
to exceed 60 m per second. 


Dimensions of Axial Fans with RATH propellers Series MR Nos. 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12 


Fan Number 

Diameter of the 
Fan wheel 




Dime 

n s i o n 

s, mm 





Weight 

kg 

Hi 

* 

a 3 

A 

B 

B 

r 

>K 

M 

K 

M 

4 

400 

404 

440 

500 

170 

405 

214 

250 

22 

210 

430 

280 

22 

5 

500 

505 

540 

620 

175 

500 

235 

280 

30 

231 

530 

340 

27 

6 

600 

606 

650 

730 

235 

590 

295 

350 

30 

291 

620 

420 ! 

56 

7 

700 

707 

750 

855 

270 

i 680 

330 

393 

30 

325 

710 

470 

64 

8 

800 

808 

850 

975 

325 

840 

425 

498 

30 

415 

900 

550 j 

159 

10 

1 000 

1 010 

1 054 

1210 

400 

' 990 

480 

570 

40 

470 

1 060 

670 1 

265 

12 

1 

1 200 

1 212 

1 255 

1 450 

500 

j 1 170 

580 

688 

40 

570 

1 240; 

800 ! 

270 
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Data for Selecting Series Mil, Nos. 4, 5, 6, 7, 8, 10 and 12 Axial Fans 



Capacity 

Speed n = 1000 r.p.m. 

Speed n — 1500 r.p.m. 

Speed n = 3000 

r.p.m. 



| 






■ ■■ — 

— 

Fan No. 

Q 

H 


N 

H 

*1 

N 

H 


N 

kW 


cu . m per hour 

kg per sq. m 

i * 

I 

kW 

kg per sq. m 

kW 

kg per sq. m 


4 

I 800 




I 

9.0 

0.5 

[ 

0.09 



i 


2 000 

— 

— 

| — 

: 9.5 

0.55 

0.096 

— 

— 




2 400 

— 

; — 

— 

10.0 

0.65 

0.10 

— 

— 

— 


2 600 

— 

— 

— 

90 

0.66 

0.10 

— 

— 




2 800 


— 

— 

9.0 

0.67 

0.10 

— 

— 

— 


3 000 



— 

8.0 

0.68 

0.10 

— 

— 




3 400 

— 

— 

1 _ 

6.7 

0.65 

0.10 

— 

— 

— 


3 800 

— 

— 

— 

4.7 

0.57 

0.085 

— 

— 

— 


4 000 

— 

— 



— 

— 

36 

0.41 

1.0 


4 500 

— 

— 



— 

— 

35 

0.46 

1.0 


5 300 

— 

— 

— 

| - 

— 

! — 

52 

0.52 

0.9 


5 800 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

30 

0.58 

0.85 


6 300 

— 

— 

~ 


— 

— 

25 

0.64 

0.70 


7 000 


— 

— 

— 

— 

— 

22 

0.52 

0.83 


7 500 

— 


— 

— 

— 

— 

17 

0.46 

0.8 

5 

2 500 

6.3 

0.55 

0.088 


— 

— 







3 000 

6.7 

0.65 

0.088 

— 

— 

— 

— 

— 

— 


3 500 

6.0 

0.67 

0.087 

14.7 

0.46 

0.31 

— 

— 

— 


4 000 

5.0 

0.67 

0.087 

15.75 

0.55 

0.31 

— 

— . 

— 


4 500 

4.2 

0.65 

0.083 

16.0 

0.65 

0.31 

— 

— 

— 


5 000 

2.7 

0.53 

0.071 

15.6 

0.66 

0.32 

— 



__ 


6 000 

— 

— 

— 

12.5 

0.672 

0.30 

— 


— 


7 000 

— 

— 

— 

9.75 

0.638 

0.29 

— 


— 


8 000 

— 

— 

— 

5.0 

0.435 

0.29 

— 

— 

— 

6 

4 000 

9.0 

0.48 

; 0.21 

— 



. — 



_ 



5 000 

10.0 

0.62 

0.22 

— 

— 

! — 

— 

— 

— 


6 000 

9.0 

0.67 

0.22 

209 

0.47 

0.73 

— 

— 




7 000 

8.0 

0.66 

0.23 

22.3 

0.57 

0.75 

— 

— 




8 000 

6.0 

0.63 

0.21 

23.0 

0.65 

1 0.77 

— 

— 

— 


9 000 

3.0 

0.45 

0.17 

21.5 

0.67 

0.79 

— 

— 

— 


11000 

— 

— 

— 

16.5 

0.66 

0.75 

_ 

— 

— 


12 000 

— 

— 

— 

14.0 

0.64 

0.72 

— 

— 




13 000 

— 

— 

— 

10.0 

0.55 

0.65 

— 

— 

— 


14 000 

— 

— 

— 

6.0 

0.40 

0.57 

— 

— 

— 

7 

7 000 

13 

0.55 

0.46 

— 



— 






8 000 

14 

0.65 

0.48 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

9 000 

13 

0.67 

0.48 

27.0 

0 40 

1.7 

— 

— 

— 


10000 j 

12 

0.68 

0.48 

28.3 

0.50 

1.50 

— 

— 

— 


11000 

9.0 

0.65 

0.46 

29.5 

0.575 

1.5 

— 

— 

— 


12 000 

5.0 

0.46 

0.42 

30.7 

0.63 

1.6 

— 

— 

— 

| 

13000 

— 

— 

— 

30.3 

0.655 

1.6 

— 

— 

— 


14 000 

— 

— 

! 

29 

0.665 

1.6 

— 

— 

— 

j 

l 

15 000 

j 


i 

! 

j 

27.2 

0.675 

1.6 

i 
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Capacity 

Speed n = 1003 r.p.m. 

Speed n = 1500 r.p.fn. 

| Speed n =3000 r.p.m. 











Fun No. 

Q 

H 


N 

H 


N 

H 


N 


cu. m per hour 

kg per sq. m 


kW 

kg per sq. m 

n 

kW 

kg per sq. m 


kW 

7 

16 000 





25 

0.675 

1.62 





17 000 

— 

— 


23 

0.666 

1.6 



_ 


18 000 


— 

— 

21.4 

0.658 

1.6 

— 

— 

— 


19 000 


— 

— 

19.25 

0.643 

1.5 

__ 

__ 

— 


20 000 


— 


15.6 

0.6 

1.4 

— 

— 

— 


21 000 

— 

— 

— 

11.3 

0.5 

1.3 

— 


— 

8 

9 000 

16.0 

0.45 

0.87 

— 

— 

— 

— 

— 

— 


10 000 

16.6 

0.53 

0.86 

— 

— 

— 

— 

— 

— 


11000 

16.8 

0.57 

0.89 

— 

— 

— 

— 

— 


12 000 

16.75 

0.593 

0.93 

— 



— 

— 

— 

— 

13 000 

16.5 

0.615 

0.95 

— 

■ 

— 

— 

— 

— 


14 000 

15.8 

0.645 

0.94 

35 

0.49 

2.8 

— 

— 




15 000 

15.2 

0.68 

0.92 

— 

— 

— 

— 

— 

— 


16 000 

14.5 

0 676 

0.94 

37.5 

0.55 

3.0 

— 

— 

— 


17 000 

13.2 

0.67 

0.91 

— 

— 


— 

— 

— 


18 000 

12.0 

0.665 

0.90 

38 

0.58 

3.2 

— 

— 

— 


19 000 

10.3 

0.64 

0.84 

— 


— 

— 

— 



20 000 

8.3 

0.58 

0.80 

36.5 

0.62 

3.3 

— 

— 


1 21 000 

6.2 

0.475 

0.75 

— 

— 


— 

— 



22 030 

— 

— 

— 

35 

0.65 

3.2 

— 

— 

— 


24 000 

— 

— 

— 

32 

0.68 

3.1 

— 

— 



26 000 

— 

— 

— 

30 

0.67 

3.1 

— 

— 

— 


28 000 

— 

— 


25 

0.65 

2.9 

— 

— 

— 


30 000 

— 



20 

0.59 

2.8 

— 

— 

— 

10 

18 000 

25.3 

0.465 

2.7 

— 

— 

— 

— 

— 

— 


20 000 

1 26.1 

0.55 

2.6 

— ; 

\ 

— 

— 

i — 

— 


22(00 

1 26.15 

0.57 

2.8 

— 

1 - 

— 

— 

! 

— 


24 000 

25.7 

0.593 

! 2.8 

— 

; — 

i — 

— 

— 

— 

26 000 

25 

0.62 

2.9 

— 

— 

: — 

— 

— 

— 

28 000 

24.4 

0.648 

2.9 

— 

— 

! 

1 


— 

30 000 

23.3 

0.68 

j 2.8 

— 

— 

— 

— 



32 000 

22.0 

0.675 

1 2.8 

— 

— 

— 

— | 



34 000 

20.75 

0.67 

2.9 

— 

— 

— 

— ; 


_ 

36 000 

18.3 

0.662 

2.7 

— 

— 

— 

— 

— 

- 

! 38 000 

16 

0.63 

2.6 

— 

— 

- 

— 

— 

_ 

40 000 

12 

0.55 

2.4 

— ; 

— 

— 

— 

~ 

— 

41000 

9.75 1 

0.48 

2.3 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

30 000 

32 

0.4 

6.7 

— 

— 

— 

— ; 

— 

— 

35 000 

32 

0.47 

6.6 

— 

— 

— 

— 


— 

12 

40 000 

31 

0.55 

6.3 

— 

— 

— 


— 

— 

45 000 

28 

0.62 

5.7 


— 

— 

i 

— 


50 000 

27 

0.7 

5.5 

— 1 

— 

— 

I 

— 

— 

55 000 

25 

0.62 ; 

6.1 

— ; 

— 

— 


— 

- 

60 000 

22 

0.55 

6.7 

! — ! 

— 

— 

j 

- 

— 

! 65 000 

20 

0.47 

7.7 

. 

1 


1 

. i 
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SCHLEUDER- UND AXIALVENTILATOREN 

I. HAUPTDATEN 


ALLGEMEINES 


Die Schleuderventilatoren der Serien BPH, 
3BP, BP, BPC, BnP, BBU und die Axialventi- 
latoren der Serien OBM und MU, sind fur Ven- 
tilations-, Geblase-, Entstaubungs- und pneuma- 
tische Forderanlagen, sowie fiir technologische 
Anlagen bestimmt. 

Die Ventilatoren der Serien OBM und MU 


sind Axialventilatoren und besitzen ein Vierflii- 
gelrad und direkten elektromotorischen Antrieb. 
Die iibrigen Ventilatorserien haben Schaufel- 
rader und Riemenscheiberantrieb mit Flach- und 
Keilriemenubertragung oder direkten Elektro- 
motorantrieb. 


NOMENKLATUR 


Es werden folgende Ventilatortypen erzeugt: 

a) Niederdruck-Schleuderventilatoren NN 8, 
10, 12, 14 und 16, Serie BPH; 

b) elektrische Nieder- und Mitteldruck- 
Schleuderventilatoren NN 2, 3, 4, 5, 6, Serie 
3BP; 

c) Mitteldruck-Schleuderventilatoren NN 3, 
4- ^ Sprit* RP* 

d) dasselbe NN 8, 10, 12, Serie BPC; 


e) Entstaubungs-Schleuderventilatoren N 8, 
Serie BnP; 

f) Hochdruck- Schleuderventilatoren NN 8, 
9 und 11, Serie BBU; 

g) Axialventilatoren NN 4, 5, 6, 7, Serie 
OBM; 

h) Axialventilatoren mit UArH Radern 
NN 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12, Serie MU. 


Zusammenstellung der Ventilatoren-Hauptdaten 


Serie 

N u m m e r 

Widerstandder Anl age 

Radtype 

Gehauseausfuhrung 

Rietnen- oder direkter 
Elektromotorantrieb 

BPH 

" 

8, 10, 12 

bis 100 kg/m 1 2 ' 

Rad 

eint.eilig 

Riemenscheibe 

BPH 

14, 16 

bis 100 kg/m 2 

Rad 

zweiteilig 

Riemenscheibe 

3BP 

2, 3, 4, 5, 6 

— 

Rad 

einteilig 

direkt 

BP 

3, 4, 5, 6 

180 kg/m 2 

Rad 

einteilig 

Riemenscheibe 

BPC 

8, 10, 12 

220 kg/m 2 

Rad 

einteilig 

Riemenscheibe 

Bnp 

8 

220 kg/m 2 

Rad 

einteilig 

Riemenscheibe 

BB JX 

8, 9 

630 kg./m 2 

Rad 

einteilig 

Riemenscheibe 

BB a 

! 11 

630 kg/m 2 

Rad 

zweiteilig 

direkt 

OBM 

4, 5, 6, 7 

25 kg/m 2 

Fliigel 

— 

direkt 

MU, 

4, 5, 6, 7, 8, 

10, 12 

35 kg/m 2 

1 

Flugel 

— 

direkt 


VERWENDUNG DER VENTILATOREN 


1. Fiir Ventilationsanlagen mit einem Netz- 
widerstand bis 100 kg/m 2 werden die Niederdruck- 
Schleuderventilatoren NN 8, 10, 12, 14 und 16, 

Serie BPH, davon mit einteiligen Drehgehause 


NN 8, 10 und 12 und mit zweiteiligem Drehge- 
hause NN 14 und 16. Das Rad ist auf dem Aus- 
legerteil der eigenen Welle aufgesetzt. Antriebs- 
scheibe gleichfalls fliegend gelagcrt. 
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2. Fiir Ventilations- und Gebliiseanlagen wer- 
den die elektrischen Nieder- und Mitteldruck- 
Schleuderventilatoren NN 2, 3, 4, 5 und 6, Serie 
3BP, mit einteiligem Drehgehause verwendet. 

Das Rad ist auf der Elektromotorwelle auf- 
gesetzt. 

3. Fiir Ventilationsanlagen mit einem Netz- 
widerstand von hochstens 180 kg/m 2 werden die 
Mitteldruck-Schleuderventilatoren NN 3, 4, 5 und 
6, Serie BP, mit einteiligem Drehgehause ver- 
wendet. Das Rad ist auf dem Auslegerteil der 
eigenen Welle aufgesetzt, Antriebsscheibe flie- 
gend gelagert. 

4) Fur Ventilationsanlagen mit einem Netz- 
widerstand von hochstens 220 kg/m 2 werden die 


Mitteldruck-Schleuderventilatoren NN 8, 10 und 
12, Serie BPC, mit einteiligem Drehgehause ver- 
wendet. 

Das Rad ist auf dem Lagerbockteil der eige- 
nen Welle aufgesetzt, die Riemenscheibe fliegend 
angeordnet. 

5. Fiir Entstaubungs- und pneumatische For- 
deranlagen bei einem Netzwiderstand von hoch- 
stens 220 kg/m 2 werden Entstaubungs-Schleuder- 
ventilatoren N 8, Serie BFfP, mit einteiligem 
Drehgehause verwendet. 

Das Rad ist auf dem Auslegerteil der eige- 
nen Welle aufgesetzt, Antriebsscheibe fliegend 
gelagert. 


ANTRIEB 


Die Ventilatoren, Serien 3BP, BB/t N 11, 
OBM und MU, haben direkten elektromotorischen 
^ntrieb. 

Die Ventilatoren, Serien BPH, BP, BPC, 
BnP und BB/I, NN 8 und 9, haben Riemenschei- 
benantrieb. 

Die Ventilatoren, Serien BPH NN 8, 10, 12, 


14 und 16, BP NN 5, 6, BPC NN 8, 10, 12, BFIP 
N 8 und BBU NN 8 und 9, werden mit Riemen- 
scheiben sowohl fiir Flachriemen, sowie fiir Keil- 
riemen hergestellt. 

Die Ventilatoren, Serie BP NN 3 und 4, wer- 
den mit Riemenscheiben ausschlieBlich fiir 
Flachriemen angefertigt. 


Anzahl der Ventilatoren-Keilriemen und ihre Profile 


Ventilatoren <*** 

Riemenscheibe i 


P r o f i 1 

und Rill 

e n z a h 1 


Type und N 

i 

Lange 

mm 

Breite 

mm 

A 

B 

B 

r 

IX 

BPH-8 

400 

72 

4 

3 

2 

1 


BPH-10 

500 

93 

5 

4 

3 

2 



BPH-12 

600 

135 

8 

6 

4 

3 



BPH-14 und 16 

700 

122 

— 

5 

4 

3 

2 

BP-5 

250 

110 

2 

— 

_ 





BP-6 

300 

125 

3 

— 



_ 

__ 

BPC-8 

400 

160 

9 

1 7 

5 

4 


BPC- 10 

500 

184 

11 

8 

6 ! 

4 

4 

BPC-12 

600 

276 

— 

11 

9 

7 

i 

6 


Bei Bestellung von Ventilatoren mit Riemen- 
schei'ben fiir Keilriemenantrieb ist das Rillen- 
profil anzugeben. 

Elektromotor-Riemenscheiben werden in der 
Regel nicht hergestellt, konnen aber auf Sonder- 
bestellung geliefert werden. In solchen Fallen 
hat der Besteller die Elektromotor-Riemenschei- 
be aus folgender GroBenreihe mit Angabe der 


Rillenzahl auszusuchen: 110, 120, 130, 140, 150 
160, 180, 200, 220, 250, 275, 300, 350 mm. Es sind 
auch die Elektromotoren-Kenndaten (Type, Lei- 
stung, Drehzahl und Spannung) mitzuteilen. 

Anmerkung. Fiir die Ventilatoren, Typen BP-5 
und BP-6, werden die Elektromotor-Riemenscheiben aus 
obiger Reihe mit dem groBten Riemenscheibendurchmesser 
250 mm ausgesucht. 


W1RKUNGSGRAD DER VENTILATOREN 


Die Praxis der Ventilatorenpriifungen hat 
gezeigt, daB die unvermeidlichen Abweichungen 
der Dimensionen, die bei den Fabrikationsmu- 
stern der Ventilatoren sogar im Bereiche der 
festgesetzten Toleranzen vorkommen, sich auf die 
aerodynamischen Kenndaten auswirken. Die 

12 


letzten liegen bei den Fabrikations-Serienmu- 
stern meistens etwas tiefer als bei den Labora- 
torien-Mustern. 

Im vorliegenden Nachschlagskatalog sind 
die Wirkungsgrade nur der Fabrikationsmuster 
angefiihrt. 
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MECHANISCHE PROFUNGEN 


Jedes Ventilatorrad 

wird auf mechanische 

BPC . 

Festigkeit bei folgenden 

Umfangsgeschwindig- 

Bnp . 

keiten gepruft: 


BB£ . 

BPH 

50 m/sec 

OBM . 

3BP 

40 m/sec 

MU . 


40 m/sec 
60 m/sec 
80 m/sec 
60 m/sec 
60 m/sec 


VENTILATORKOMPLETTIERUNG 


Die Ventilatoren, Serien 3BP, BBJl N 11, 
OBM und MU,, werden komplett, samt Elektro- 
motoren, im zusammengebautem Zustande ge- 
liefert. 

Ventilatoren mit Riemenscheiben fur Flach- 
und Keilriemenantrieb werden gleichfalls mit 
Elektromotoren von einer Leistung, die der 
Durchschnittsleistung jeder Ventilatornummer 
gleich ist, und fiir eine Spannung von 220/380 V 


geliefert. Sollten Elektromotoren einer bestimm- 
ten Leistung oder einer anderen Spannung be- 
notigt werden, so sind diese Daten bei der Elek- 
tromotorbestellung mitzuteilen. Die Axialventi- 
latoren, Serien OBM und MU, werden ohne 
Eingangsstromwender geliefert. 

Stromwender werden auf Sonderbestellung 
geliefert. 


ALLGEMEINE HINWEISE ZUR VENTILATORAUS WAHL 


Die konstruktiven Ausfuhrungen der 
Schleuderventilatoren sind im Schema ange- 
geben. 

1. Rad auf der Elektromotorwelle. 

2. Rad am Auslegerteil der eigenen Welle. 

3. Rad auf eigener Welle zwischen den La- 
ger n. 

4. Riemenscheibe zwischen den Lagern. 


Die Ventilatoren werden mit Rechts- und' 
Linksdrehung des Rades geliefert. 

Rechtsdrehung — das Ventilatorrad rotiert in 
der Uhrzeigerrichtung, von der der Saugrichtung 
entgegengesetzten Seite aus gesehen. 

Linksdrehung — das Ventilatorrad rotiert der 
Uhrzeigerrichtung entgegengesetzt, von der der 
Saugrichtung entgegengesetzten Seite aus ge- 
sehen. 


BESTELLUNGSBEDINGUNGEN 


Fiir die Bestellung samtlicher Ventilatoren 
sind folgende Daten erforderlich: 

1. Ventilatorserie; 

2. Ventilatornummer; 

3. Drehrichtung; 

4. Elektromotorleistung; 


5. Drehzahl des Elektromotors; 

6. Spannung. 

Fiir Ventilatoren mit Riemenantrieb sind 
gleichfalls die benotigte Elektromotorleistung 
und Drehzahl, sowie Profil und Rillenzahl an- 
zugeben. 


VENTILATORWAHL NACH DEN SCHAUBILDERN 


Die Auswahl der Ventilatornummer und sei- 
ner Drehzahl nach den Schaubildern geschieht 
folgendermafien: im unteren Teil des Schaubil- 
des vom Punkt der Ordinatenachse, der der auf- 
gegebenen Leistung Q entspricht, wird nach 
-rechts eine Gerade bis zum Schnittpunkt mit den 
die Ventilatornummer bezeichnenden schragen 
Linien gezogen. Dann werden von diesen Punkten 
Gerade aufwarts bis zur Linie des aufgegebenen 
Volldruckes H gezogen; die Linien des aufgege- 
benen Druckes werden von den Kurven yj — 
Wirkungsgrad des Ventilators — geschnitten. Es 
wird ein Ventilator mit dem groBeren Wirkungs- 
grad gewahlt. Die Linien des aufgegebenen Druk- 


kes werden gleichfalls von den Kurven einer be- 
dingten Drehzahl A geschnitten. Um die wirk- 
liche Drehzahl n zu erhalten, ist die bedingte 
Drehzahl A, die auf der Kurve angegeben ist, 
welche durch die aufgegeibene Drucklinie dureh- 
geht, durch die Ventilatornummer zu dividieren. 
Sollte obiger Punkt zwischen den aufgetragenen 
Kurven fallen, so ist die bedingte Drehzahl 
durch Interpolation zu ermitteln. 

Beispiel: Q = 10 000 m 3 /Std; H = 80 kg/m 2 . 

Fur die aufgegebenen .Bedingungen konnen 
die Ventilatoren der Serie BP NN 5 und 6 ge- 
wahlt werden. 

1 &- 
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Bei ciiicm Druck H = 80 kg/m 2 gewahrleistet 
don iioohsten Wirkungsgrad der Ventilator N 6 
(*! — 0,57), der auch zu nehmen 1st. Die bedingte 
Drehzahl betragt nach der Kurve A = 4500; die 
wirkliche Drehzahl muB sein: 

— A 4500 . 

11 Ventilatorrmmmer 6 '^0 U/min. 

Dio benotigie Motorleistung wird berechnet 
nach dor Forme!: 

QJ_J 

= K 3600 X 102 X *3 

wo I\ — Aufschlagkoeffizient fur den Antrieb, 

Q — Leistung in m 3 /Std, 

H — Volldritck in kg/'m 2 (oder mm Wasser- 
saule), 

y) — Wirkungsgrad des Ventilators bei den auf- 
gegebenen Werten der Forderleistung und 
des Druckes. 

Der Wert des Koeffizienten K wird angenorn- 
men: 


a) beim direkten Aufsetzen des Rades auf die 
Elekiromotorwelle mit K — 1,0; 

b) beim Aufsetzen des Rades auf die eigene 
Welle, die mittels Kupplung mit der Elektromo- 
torwelle verbunden ist, mit K — 1,05; 

c) bei Keilriemenantrieb mit K — 1,1; 

d) bei Flachriemenantrieb mit K — 1,15. 

Die zu installierende Elektromotorleistung 

wird berechnet nach der Formel: 

N y =K 9 .Ne, 

wo K 2 — LeistungsuberschuB-Koeffizient fur das 
AnlaBmoment. 

Unten werden die Werte des Koeffizienten K 2 


angegeben: 

Leistung, kW K 2 

bis 0,5 1 5 

0,5— 1,0 1,3 

1, 0-2,0 1,2 

2,0 — 5,0 1,15 

fiber 5,0 lj 


II. NIEDERDRUCK-SCHLEUDERVENTILATOREN BHHHCTO, SERIE BPH NN8, 10, 12, MIT 

EINTEILIGEM DREHGEHAUSE 


Worden fur Ventilationsanlagen mit einem 
Netzwiderstand bis 100 kg/m 2 verwendet. 

Das Rad ist mit ruckwarts gebogenen Schau- 


feln und mit einer Riemenscheibe auf dem Aus- 
legcrteil der Welle versehen. Die hochstzulassige 
Umfangsgeschwindigkeit betragt 50 m/sek. 


KonstruktionsmaBe der Niederdruck-Schleuderventilatoren, Serie BPH NN 8, 10, 12 



III. N1EDERDRUCK-SCHLEUDERVENTILATOREN BHHHCTO, SERIE BPH NN 14, 16, MIT 

ZWEITEILIGEM DREHGEHAUSE 

Werden fur Ventilationsanlagen mit Netz- feln und mit einer Riemenscheibe auf den Aus- 
widerstand bis 100 kg/m 2 verwendet. iegerteilen der Welle versehen. Die ihochstzulas- 

Das Rad ist mit ruckwarts gebogenen Schau- sige Umfangsgeschwindigkeit betragt 50 m/sek. 


KonstruktionsmaBe der Niederdruck-Schleuderventilatoren, Serie BPH NN 14, 16 


l.itor 

; 

Ourclnncsser 
i des 






- 

A 

u s m 

i a ft e 

' 

?, mm 

- 



! 

Riemen- 



NN 

K’entilatorrades 

Ho 

A 

E 

B 

r 

11 

E 

>K 

■1 

H 

K 


M 

| » 

scheibe 

n 1 P 

do 

kg 

14 

1 400 

1 050 

910 

9 SO 

1 403 

1 053 

885 

1 235 

715 

620 

900 

900 

4 270 

1 295 

1 600 

700 

122 

27 

2018 

16 

1 600 

1 

1 200 

1 040 

1 

1 120 

1 603 

1 203 

i 010 

1 410 

805 

800 

1 030 

1 030 

1 400 

1 

1 376 

1 

1 800 

700 

122 

! 27 

2 840 
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IV. NIEDER- UND MITTELDRUCK-SCHLEUDERVENTILATOREN BHHHCTO, SERIE 9BP 
NN 2, 3, 4, 5, 6, MIT EINTEILIGEM DREHGEHAUSE 


Werden fur Ventilations- und Geblaseanlagen 
verwendet. Die Ventilatoren werden nr it Elektro- 
motoren komplett geliefert. 

Rad samt vorwarts gebogenen Schaufeln aus 
einem Stuck gepreBt. 


Rad auf Elektromotorwelle aufgesetzt. 

Die hochstzulassige Umfangsgeschwindig- 
keit betragt 40 m/sek. 


KonstruktionsmaBe der Nieder- und IWitteldruck-Schleuderventilatoren, Serie 3BP NN 2, 3, 4, 5, 6 


Ventilator 

NN 

Durcli- 
messer des 
Ventilator- 
rades 





A 

ii s m ; 

E 

15 e, mm 





Gewicht oline 
Elektrornotor 

K'R 

Do 

B 

B 

r 

R 

>K 

3 

Jl 

K 

II 

do 

2 

200 

160 

140 

206 

150 

130 

100 

100 

100 

260 

150 

130 

16 

— 

3 

300 

360 

210 

312 

240 

205 

276 

175 

140 

290 

| 220 

295 

19 

30 

4 

400 

455 

280 

413 

316 

270 

364 

210 

175 

360 

j 260 

365 

19 

45 

5 

500 

575 

350 

512 

392 

333 

452 

| 245 

! 235 

450 

' 320 

! 465 

23 

97 

6 

600 

670 

420 ! 

612 

468 

397 

540 

■ 285 

i 

290 

525 

! 400 

1 

560 

23 

130 

1 


Daten zur Wahl der Schleuderventilatoren BHHHCTO, Serie 3BP NN 3, 4, 5, 6 



Drelizahl n = 750 U/min 

Drehzalil n = 

= 1000 u/min ! 

Drehzalil ti = 

1500 U/min 


Type 

Q 

H | 


N 

Q 

H 


N 

Q 

H 

i 

N 


m 3 /Std 

kg/m* 

i 


kW 

m^/Std 

kg/m 2 

T ‘ ; 

kW 

nrVStd 

kg/m* 

Y t 

i 

kW 

3BP-3 

werden nicht erzeugt 


800 

25 

0,45 ! 

0,12 

1 500 

66 

0,45 

0,6 






1 200 

27 

0,52 

0,17 

2 000 

68 

0,50 ; 

0,76 





1 600 

26 

0,53 1 

0,22 

2 500 

68 

0,55 | 

0,9 





2 000 

25 

0,43 ; 

0,32 

3 000 

65 

0,5 i 

1,1 

! 




2 500 

21 

0,4 1 

0,36 

3 500 

60 

0,46 ; 

1 ,3 

3BP-4 

werden nicht erzeugt 


2 000 

52 

0,48 

0,6 

3 000 

115 ; 

0,52 

1,8 

i 




3 000 

57 

0,57 

0,8 

4 000 

120 ! 

0,55 

2.4 





4 000 

56 

0,57 

1,1 

5 000 

123 

0,57 

3,0 





5 000 

54 

0,55 

R4 

6 000 

123 

0,58 i 

3,5 





6 000 

50 

0,51 

1,7 

7 000 

120 

0,58 1 

4,1 









8 000 

115 

0,53 ! 

4,8 

; 








9 000 

110 

0,5 1 

5,6 

3BP-5 

werden nicht erzeugt 


5 000 

85 

0,56 

2,1 










6 000 

88 

0,57 

2,5 










7 000 

90 

0,58 

3,0 










8 000 

90 

0,57 

3,3 










! 9 000 

87 

0,56 

3,7 










10 003 

83 

0,54 

4,3 










11000 

78 

0,51 

4,6 





3BP-6 

6 000 

65 

0,53 

2,1 

6 000 

1 113 

0,53 

3,6 






7 000 

69 

0,56 

2,4 

7 000 

| 120 

0,56 

4,2 



: 







8 000 

| 123 

0,57 

4,8 






8 000 

70 

0,57 

2,7 

9 000 

! 127 

0,57 

6,6 






9 000 

70 

0,58 

3,0 

10 000 

130 

0,58 

6,2 

| 


i 



10 000 

71 

0,57 

3,5 

11000 

130 

1 0,57 

7,0 






11 000 

70 

0,56 

3,7 

12 000 

130 

0,56 

7,7 






12 000 

69 

0,56 

4,1 

13 000 

1 128 

! 0,56 

8,2 






13 000 

67 

0,54 

4,5 

14 000 

126 

0,54 

9,0 



1 



14 000 

64 

0,52 

4,9 

15 000 

124 

0,53 

9,7 

! 





. 

, 



16 0C0 

I 

120 

! 0,5 

11,0 

i 
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Daten zur Auswahl von Schleuder-Ventilatoren BHHHCTO, Serie 3BP N 2 


Drehzahl n = 1500 U/min 

1 Drehzahl n = 3000 U/min 

Q 

m s /Std 

kg/m* 

Wirkungsgrad 

Q 

m s /Std 

H n 

kg/m ! 

V 

Wirkungsgrad 

200 

26 

0,35 

200 

96 

0,38 

300 

25 

0,45 

300 

96 

0,38 

400 

25 

0,48 

0,52 

400 

95 

0,45 

500 

25 

0,54 

500 

94 

0,48 

600 

25 

0,56 

600 

94 

0,50 

700 

25 

0,50 

700 

93 

0,50 

800 

23 

0,48 

800 

93 

0,52 

900 . 

21 


900 

92 

0,54 




1 000 

92 

0,55 




1 200 

91 

0,55 

! 



1 400 

90 

0,54 

i 



1 600 

86 

0,52 

! 

! 



1 8C0 

1 

70 

0,50 


V. MITTELDRUCK-SCHLEUDERVENTILATOREN BHHHCTO, SERIE BP NN 3, 4, 5, 6, MIT 

EINTEILIGEM GEHAUSE 

Werden fur Ventilationsanlagen mit Netz- einem Stuck gepreBt. Rad und Riemenscheibe 
widerstand von hochstens 180 kg/m 2 verwendet. auf Auslegerteilen der Welle aufgesetzt. 

Rad mit vorwartsgebogenen Schaufeln aus Die hochstzulassige Umfangsgeschwindig- 

keit betragt 40 m/sek. 


KonstruktionsmaBe der Mitteldruck-Schleuderventilatoren BHHHCTO, Serie BP NN 3, 4, 5, 6, mit aus einem Stuck 

gepreBten Radern 


Ventilator 

NN 

Durchmesser 

des 

Ventilatorrades 







A n 

s m 

a fl e, 

mm 







Gewlcht ohne 
Elektromotor 
kg 

IX K 

! A 

l 

B 

r 

; ix 

E 

>K 

3 

j» 

H 

J\ 

k 

i do 

I Riemen- 
| scheibe 


1 

1 n 

! p 

3 

300 

355 

195 

210 

312 

240 

195 

276 

170 

160 

380 

350 

290 

185 

19 

160 

50 

40 

4 

400 

455 

260 

280 

412 

316 

260 

364 

210 

190 

415 

420 

360 

185 

19 

200 

70 

55 

5 1 

500 

575 

325 

350 

512| 

392 

330 

452 

240 

215 

570 

540 

450 

280 

23 

250 

110 

125 

6 I 

600 

1 

670 

390 

420 

612 

468 

390 

540 

280 ! 

250 

618 

640 

525 

280 

23 

300 

125 

155 


VI. MITTELDRUCK-SCHLEUDERVENTILATOREN BHHHCTO, SERIE BPC NN 8 , 10, 12. MIT 

EINTEILIGEM GEHAUSE 


Werden fur Ventilationsanlagen mit einem 
Netzwiderstand von hochstens 220 kg/m 2 ver- 
wendet. 

Genietetes Rad mit vorwartsgebogenen 
Schaufeln. 


Rad und Riemenscheibe am Auslegerteil der 
Welle. 

Die hochstzulassige Umfangsgeschwindig- 
keit betragt 40 m/sek. 


KonstruktionsmaBe der Mitteldruck-Schleuderventilatoren BHHHCTO, Serie BPC NN 8, 10, 12, mit genieteten 

Radern 


itilator 

NN 

Durch- 
messer des 
Ventilator- 
rades 







A 

u s m a fi e, mm 







Gewicht ohne 
Elektromotcr 
kg 

Jl 0 

A 

E 

B 

r 

IX 

E 

HC 

3 | 

H 

K 

ji 

M 

n 

I Rie 
self 

[ n 

men- 

eibe 

1 p 

do 

8 

800 

'640 

520 

560, 

818 

618 

518 

718 

433 

312 

700 

360 

570 

918 

900 

400 

160 

23 

478 

10 

1000 

800 

650 

700; 

1018 

768 

643, 

893 

533 ! 

390 

850 

450 

640 

1 125 

1 150 

500 

225 

27 

746 

12 

1 200 

960 

780 

o 

oo 

1 218 

918 

7681 

1068 

623 

460 

1000 

500 

690 

1233 

1 300 

600 

265 

27 

978 
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VII. ENTSTAUBUNGS-SCHLEUDERVENTILATOREN, SERIE BflP N 8, MIT EINTEILIGEM 

DREHGEHAUSE 


Werden fiir Entstaubungs- und pneumatische 
Forderanlagen bei einem Netzwiderstand von 
hochstens 220 kg/m 2 verwendet. 

Genietetes Rad ohne Vorderring mit 8 Schau- 
feln. 


Rad und Riemenscheibe — auf den Ausleger 
teilen der Welle aufgestellt. 

Dje hochstzulassige Umfangsgeschwindig- 
keit betragt 60 m/sek. 


KonstruktionsmaBe der Entstaubungs-Schleuderventilatoren, Serie BF1P N 8 



Durcli- 







A 

u s m a B 

e, mm 







Gewicht ohne 
Elektromotor 

1 

Ventilator 

N 

messer des 
Ventilator- 
rades 

JXo 

A 

5 

B 

r 

jx 

E 

>K J 3 

H 

K 

i 

/i 

M 

H 

Riemen- 

scheibe 

d 0 

' 







n 

p 

8 

800 

680 

520 

560 

815 

615 

515 

715 

| — 

433:312 

i 

700' 

360 

570 

918 

900 

400 

160 

23 

283 


VIII. HOCHDRUCK-SCHLEUDERVENTILATOREN, SERIE BBA NN 8, 9, MIT EINTEILIGEM 

DREHGEHAUSE 

Werden fiir Geblaseanlagen und technologi- Rad mit vorwartsgebogenen Schaufeln, auf 
.sche Einrichtungen bei einem Netzwiderstand 

von hochstens 630 kg/m 2 verwendet. keit betragt 80 m/sek. 


KonstruktionsmaBe der Hochdruck-Schleuderventilatoren, Serie BB JX NN 8, 9 


Venti- 

lator 

N 

Durch- 








A u 

s m 

a 6 

e, 

mm 







Wellen 

durcli- 




messer des 
Ventilator- 

A 

1 

B, 

B 

r 

JX 

E 

>K 

3 

K 


M 

i 

H 

c 

Hi 

dt 

Riemen- 

scheibe 

Ge- 

wicht 

kg 

Kugellager 

nummer 

Gehause- 

nummer 

rades 


j B 









n 

1 p 

messer 

8 

800 

270 

190 

190 

587 

500 

445 

543 

179 

400370 

615 

550 

550 

75 

100 

26 

225 

175 

60 

250 

11 312 

Kc-eo 

9 

900 

300 

.90 

198 

625 

537 

493j581 

186 

420400 

615 

594 

600 

75 

100 

25 

225 

175 

65 

368 

It 313 

KC-65 


IX. HOCHDRUCK-SCHLEUDERVENTILATOREN, SERIE BB £ N 11, MIT ZWEITEILIGEM 

GEHAUSE 


Werden fiir Geblaseanlagen und technologi- 
sche Einrichtungen bei einem Netzwiderstand von 
hochstens 630 kg/m 2 verwendet. 

Die Ventilatoren werden komplett samt Elek- 
tromotoren geliefert. 

X. AXIALVENTILATOREN, 

Werden fiir Ventilationsanlagen bei einem 
Netzwiderstand von hochstens 25 kg/m 2 ver- 
wendet. 

Die Ventilatoren werden komplett samt Elek- 
tromotoren geliefert. 


Rad mil vorwarts gebogenen Schaufeln. 

Die hochstzulassige Umfangsgeschwindig- 
keit betragt 80 m/sek. 


SERIE OBM NN 4, 5, 6, 7 

Das Vierfliigelrad UATH ist auf die Elek- 
tomotorwelle aufgesetzt. 

Die hochstzulassige Umfangsgeschwindig- 
keit betragt 60 m/sek. 


KonstruktionsmaBe der Axialventilatoren, Serie OBM NN 4, 5, 6, 7 


Ventilator 



D i m e n s 

o n s, mm 




Gesamtgewicht ohne 
Elektromotor, kg 

N 

a 

JX t 

J*2 

JXz 

r. 4 

A 

Ao | 

B 

OBM 4 

400- 

130 

408 

435 

458 

175 

9 

4 

6,0 

OBM 5 

500 j 

230 

508 

535 

558 

190 

9 

5 

8,5 

OBM 6 

600 j 

250 

612 

610 

662 

210 

9 

6 

14,0 

OBM 7 

700 ! 

350 i 

i 

714 

745 

774 

255 

9 

7 

20,0 
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Daten zur Wahl von Axialventilatoren, Serie OBM NN 4, 5, 6, 7 





10li0 U/min 


1500 U/min 

Ventilator 

Q 







N 

m 3 Std 

H n 

kgm* 

r i 

N 

kW 

»n 

kgm 5 

>3 

N 

kW 

OBM- 4 

500 


_ 

_ 

8,6 

0,19 

0,07 


1 100 



— 

— 

6,4 

0,34 

0,057 


1 600 

— 

— 

— 

6,3 

0,47 

0,059 


2 200 



— 

6,0 

0,53 

0,068 


2 700 

— 

— 

— 

4,6 

0,50 

0,068 

OHM-5 

700 

5,8 

0,2 

0,055 

— 

— 

— 


1 050 

5,0 

0,27 

0,053 

13,2 

0,19 

0,20 


1 400 

4,5 

0,35 

0,050 

11,7 

0,25 

0,18 


2 100 

4,5 

0,48 

0,054 

10,3 

0,34 

0,175 


2 800 

4,2 

0,53 

0,061 

10,2 

0,43 

0,175 


3 150 

4,0 

0,53 

0,065 

10,1 

0,47 

0,185 


3 500 

3,1 

0,50 

0,060 

10,1 

0,50 

0,195 


4 300 




9,5 

0,53 

0,210 


5 400 

— 

— 

— 

7,0 

0,50 

0,210 

OBM-6 

1 200 

8,7 

0,19 

0,15 

— 

— 

— 


1 750 

7,2 j 

0,27 

0,13 

19,0 

0,19 

0,48 


2 400 

6,4 

0,35 

0,12 

17,0 

0,25 

0,45 


3 500 

6,3 

0,47 

0,13 

14,8 

0,34 

0,42 


4 800 

6,0 

0,53 

0,15 

14,4 

0,44 

0,43 


5 300 

5,0 

0,53 • 

0,15 

14,6 

0,46 

0,46 


6 000 

4,6 

0,50 I 

0,15 

14,6 

0,50 

0,48 


7 000 

— 

i 

— 

14,0 

0,53 

0,51 


8 800 

— ■ 


— 

10,3 

0,50 

0,50 

OBM-7 

1 900 

11,4 

0,19 

0,31 

— 

— 

— 


2 900 

9,7 

0,27 

0,29 

25,8 

0,19 

1,08 


3 800 

8,9 

1 0,35 

0,27 

23,2 

0,25 

0,96 


5 800 

8,7 

0,47 

i 0,30 

19,7 

0,34 

0,92 


7 700 

8,3 

0,53 

0,33 

19,1 

0,42 

0,96 


8 800 

7,4 

0,52 

0,34 

19,4 

0,46 

1,02 


9 600 

6,0 

0,50 

i 0,32 

19,4 

0,49 

1,04 


It 600 

— 

— 

; — 

18,5 

0,53 

1,10 


14 600 

— 

— 


13,8 

0,50 

i 1,10 


XI. AXIALVENTILATOREN, 


SERIE MU, NN 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12 


Werden fur Ventilationsanlagen mit einem 
Netzwiderstand von hochstens 35 kg/m 2 ver- 
wendet. 

Die Ventilatoren werden komplett samt Elek- 


tromotoren geliefert. Das Vierfliigelrad UAFII 
ist auf die Elektromotorwelle aufgesetzt. 

Die hochstzulassige Umfangsgeschwindig- 
keit betragt 60 m/'sek. 


KonstruktionsmaBe der Axialventilatoren mit RATH Radern, Serie MR NN 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12 


Ventilator 

NN 

Durchmesser 
des Ventikitor- 
rades 





A u s 

m a fi e 

, mm 






11. 

% 

Ih 

A 

F> 

B 

r 

>K 

M 

K 

M 

Gewicht 

kg 

4 

400 

404 

440 

500 

170 

405 

214 

250 

22 

210 

430 

280 

22 

5 

500 

505 

540 

620 

175 

500 

235 

280 

30 

231 

530 

340 

27 

6 

600 

606 

650 | 

730 

235 

590 

295 

350 

30 

291 

620 

420 

56 

7 

700 

707 

750 i 

855 

270 

680 

330 

393 

30 

325 

710 

470 

64 

8 

800 

808 

850 1 

1 975 

325 

840 

425 

498 

30 

415 

900 

550 

195 

10 

1 000 

1 010 

1 054 

1 210 i 

400 

990 

480 

570 

40 

470 

1 060 

670 

265 

12 

1 200 

1 212 

1 255 

1 450 

500 ! 

1 170 

580 

688 

40 

570 

1 240 

800 

270 


18 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 


Daten zur Wahl der Axialventilatoren, Serie NN 4, 5, 6, 7, 8, 10 und 12 



Verbraucli 

Q 

m 3 /Std 

n = 1000 U/min 

n 

= 1500 U min 

n 

= 3000 U/min 

Ventilator 

NN 

H 

kg/m ! 


N, kW 

H 

kg/m* 


N, kW 

H 

kg m* 


N, kW 

4 

1 800 




9,0 

0,5 

0,09 



- 


2 000 

— 

— 

— 

9,5 

0,55 

0,096 

— 




2 400 

— 

— 

— 

10,0 

0,65 

0,10 

— 

— 

— 


2 600 

— 

— 

— 

9,0 

0,66 

0,10 

— 

— 

— 


2 800 

— 

— 

— 

9,0 

0,67 

0,10 

— 

— 

— 


3 000 

— 

— 

— 

8,0 

0,68 

0,10 

— 

— 



3 400 

— 

— 

— 

6,7 

0,65 

0,10 

— 

— 

— 


3 800 

— 

— 

— 

4,7 

0,57 

0,085 

— 

— 

— 


4 000 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

36 

0,41 

1,0 


4 500 

— 

— 

— 

— 

— 


35 

0,46 

1,0 


5 300 

— 

— 

— ' 

— 

— 



32 

0,52 

0,9 


5 800 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

30 

0,58 

0,85 


6 300 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

25 

0,64 

0,70 


7 000 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

22 

0,52 

0,83 


7 500 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

17 

0,46 

0,8 

5 

2 500 

6,3 

0,55 

0,088 

— 









3 000 

6,7 

0,65 

0,088 


— 

— 

— 

— 



3 500 

6,0 

0,67 

0,087 

14,7 

0,46 

0,31 

— 

— 



4 000 

5,0 

0,67 

0,087 

15,75 

0,55 

0,31 

. — 

— 

— 


4 500 

4,2 

0,65 

0,083 

16,0 

0,65 

0,31 

— 

— 




5 000 

2,7 

0,53 

0,071 

15,6 

0,66 

0,32 

— 


— 


6 000 

— 

— 

— 

12,5 

0,672 

0,30 

— 


— 


7 000 

— 

— 

— 

9,75 

0,638 j 

0,29 

— 

— i 

— 


8 000 

— 


— 

5,0 

0,435 

0,29 ! 

— 

! 

— 

6 

: 

4 000 

9,0 

0,48 

0,21 



_ 1 






5 000 

10,0 

0,62 

0,22 

— 

-- 

— 



i 



i 

6 000 

9,0 

0,67 

0,22 

20,9 

0,47 j 

0,73 



— 



j 

i 

7 000 

8,0 

0,66 

0,23 

22,3 

0,57 

0,75 j 

— 

— 



8 000 

6,0 

0,63 

0,21 

23,0 1 

0,65 

0,77 1 

— 

— 

— 

; 9 000 

3,0 

0,45 

0,17 

21,5 

0,67 

0,79 i 

— 

— 

— 


11 000 

— 

__ 

— 

16,5 

0,66 

0,75 

| 

— 

1 — 


12 000 

— 

” 

— 

14,0 

0,64 

0,72 

— 

— 

— 

! 13 000 

— 

i 

- 

— 

10,0 

0,55 

0,65 

— 

! 

— 

14 000 

— 

i 

— 

6,0 

0,40 

0,57 

— 


— 

7 

7 000 

13 

0,55 

0,46 



_ 





8 000 

14 

0,65 

0,48 

— 

— 

— 







9 000 

13 

0,67 

0,48 

27,0 

0,40 

1,7 

— | 

— 

— 

10 000 

12 

0,68 

0,48 

28,3 

0,50 

1,50 

— - ; 

— 

— 

1 1 000 

9,0 

0,65 

0,46 

29,5 

0,575 

1,5 

- i 

— 

— 

12 000 

5,0 

0,46 

0,42 

30,7 

0,63 

1,6 

i 

! 

— 

— 

13 000 

— 

- 

— 

30,3 

0,655 

1,6 


— 

— 

14 000 

— 

— 

— 

29 

0,665 

1,6 


— 

— 

: 15 000 




27,2 

0,675 

1,6 
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Yerbrauch 

Q 

rnS/Std 

n 

= 1000 U/min 

n 

= 1500 U/min 

n 

= 3000 U/min 

Ventilator 

NN 

H 

kgm 2 

*1 

N, kW 

H 

kg/m 2 


N, kW 

H 

kg'm* 


N, kW 

7 

16 000 




25 

0,675 

1,62 




17 000 

— 

— 

— 

23 

0,666 

1.6 

— 

— 

— 

18 000 

— 

— 

— 

21,4 

0,658 

1.6 

— 

— 

— 

19000 

— 

— 

— 

19,25 

0,643 

1,5 

— 

— 

— 


20 000 

— 

— 

— 

15,6 

0,6 

1.4 

— 

— 

— 


21 000 

— 

— 

— 

11,3 

0,5 

1,3 

— 

— 

— 

8 

9 000 

16,0 

0,45 

0,87 

— 

— 

— 






10 000 

16,6 

0,53 

0,86 

— 

— 


— 


— 

11 000 

16,8 

0,57 

0,89 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

12 000 

16,75 

0,593 

0,93 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

13 000 

16,5 

0,615 

0,95 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

| 14 000 

15,8 

0,645 

0,94 

35 

0,49 

2,8 


— 

— 


15 000 

15,2 

0,68 

0,92 

— 

— 

— 

— 

— 

— 


16 000 

14,5 

0,676 

0,94 

37,5 

0,55 

3,0 

— 

— 

— 


17 000 

13,2 

0,67 

0,91 

— 

— 

— 

— 


— 


18 000 

12,0 

0,665 

0,90 

38 

0,58 

3,2 

— 

‘ 



19 000 

10,3 

0,64 

0,84 

— 


— 

— 

— 

— 


20 000 

8,3 

0,58 

0,80 

36,5 

0,62 

o,3 

— 

— 

— 


21000 

6,2 

0,475 

0,75 

— 

— 



— 

— 

— 


22 000 



— 

35 

0,65 

3,2 

— 

— 

— 


24 000 



— 

32 

0,68 

3,1 

— 

— 

— 


26000 



— 

30 

0,67 

3,1 

— 

— 

— 

28 000 

— 


— 

25 

0,65 

2,9 

— 

— 

_ 

30 000 


1 — 

— 

20 

0,59 

2,8 

— 

— 


10 

18 000 

25,3 

0,465 

2,7 

— 



— 

— 

— 


20 000 

26,1 

0,55 

2,6 

— 

— 

— 

— ; 

— 

— 

22 000 

26,15 

0,57 

2,8 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

24 000 

25,7 

1 0,593 

2,8 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

26 000 

25 

0,62 

2,9 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

28 000 

24,4 

0,648 

2,9 

— 

i - 

| 

— 

— 

— 

30 000 

23,3 

0,68 

2,8 

— 

t 

1 “ 

— 

-- 

— 

32 000 

22,0 

0,675 

2,8 

— 

— 

i — 

— 

— 

— 

34 000 

20,75 

0,67 

2,9 

— 

— 



— 

— 

— 

36 000 

18,3 

1 0,662 

2,7 

— 

— 

— 

— 

i — 


38 000 

16 

! 0,63 

i 2,6 

— 


— 

— 

__ 

_ 

40 000 

12 

; 0,55 

2,4 

— 


— 

— 

_ 

— 

41 000 

9,75 

! 0,48 

2,3 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

30 000 

32 

0,4 

6,7 

— 

i — 

- 

— 

i — 

— 

35 000 

32 

0,47 

6,6 

- 


— 

— 

! — 

— 

12 

40 000 

31 

0,55 

6,3 

— 


— 





— 

45 000 

28 

! 0,62 

5,7 

i . 


— 

— 

— 

— 

50 000 

27 

0,7 

5,5 

— 

— 

_ 

— 

— 

— 

55 000 

25 

0,62 

6,1 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

60 000 

22 

0,55 

6,7 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

65 000 

20 

i 0,47 

: 7,7 

i 

i 

1 




i 
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VENTILATEURS CENTRIU GES ET AXIAUX 


I. DONNEES PRINC1PALES 
GENERALITY 


Les ventilateurs centrifuges series BPH, 
3BP, BP, BPC, BPIP, BBJX et les ventilateurs 
axiaux series OBM et M IX sont destines aux 
systemes d’aerage et de soufflage, aux installa- 
tions de depoussierage et de manutentions pneu- 
matiques ainsi qu’aux equipements technolo- 
giques. 


Les ventilateurs series OBM et MU, type axial 
sont a roue a quatre pales et a entrainement di- 
rect par moteur elect rique. Les autres series de 
ventilateurs sont a roues a aubes entratnees soit 
par une poulie et transmission a courroies plates 
ou trapezoidales, soit directement par un moteur 
electrique. 


NOMENCLATURE 


Les ventilateurs sont fabriques en types 
suivants: 

a) ventilateurs centrifuges a basse pression 
n os 8, 10, 12, 14 et 16, serie BPH; 

b) ventilateurs electriques centrifuges a basse 
et moyenne pressions n os 2, 3, 4, 5, 6, serie 
3BP; 

c) ventilateurs centrifuges a moyenne pres- 
sion n os 3, 4, 5, 6, serie BP; 


d) dito, n os 8, 10, 12, serie BPC; 

e) ventilateurs centrifuges pour depoussie- 
rage n° 8, serie BnP; 

f) ventilateurs centrifuges a haute pression 
n os 8, 9, 11, serie BBJX; 

g) ventilateurs axiaux n os 4, 5, 6, 7, serie 
OBM; 

h) ventilateurs axiaux a roue UArH n os 4, 5, 
6, 7, 8, 10, 12, serie MU. 


Tableau recapitulate des donnees principales des ventilateurs 


S6rie 

Numeo 

Pertes de charge du circuit 

Type de roue 

Execution de la b§che 

Mode d’entrainement 

BPH 

8, 10, 12 

jusqu’a 100 kg/m 1 2 

a aubes 

monobloc 

par poulie 

BPH 

14, 16 

jusqu’a 100 kg/m 2 

a aubes 

separable 

par poulie 

3BP 

2. 3, 4, 5, 6 

— 

a aubes 

monobloc 

direct par moteur 
electrique 

BP 

3, 4, 5, 6 

180 kg/m 2 

a aubes 

monobloc 

par poulie 

BPC 

8, 10, 12 

220 kg/m 2 

a aubes 

monobloc 

par poulie 

biip 

8 

220 kg/m 2 

a aubes 

monobloc 

par poulie 

BBA 

8, 9 

630 kg/m 2 

a aubes 

monobloc 

par poulie 
direct par moteur 

BBA 

11 

630 kg/m 2 

a aubes 

separable 

electrique 

OBM 

4, 5, 6, 7 

25 kg/m 2 

a pales 

— 

direct par moteur 
electrique 

MU 

4, 5, 6, 7, 

8, 10, 12 

i 

35 kg/m 2 

a pales 


direct par moteur 
electrique 


DESTINATION DES VENTILATEURS 


1. Dans les systemes de ventilation a pertes 

de -charge dans le circuit jusqu’a 100 kg/m 2 on 
emploie les ventilateurs centrifuges a basse pres- 
sion n os 8, 10, 12, 14 et 16, serie BPH, dont les 
n os 8, 10 et 12 sont a bache tournante mono- 


bloc et .les n os 14 et 16 a bache tournante sepa- 
rable. La roue est fixee en porte-a-faux sur l'arbre 
du ventilateur; la poulie d’entrainement est en 
dehors des paliers. 

2. Dans les installations d’aerage et de 
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soufflage on emploie les ventilateurs electriques 
centrifuges a basse ou moyenne pression n os 2, 
3, 4, 5 et 6, serie 3BP, a bache tournante mono- 
bloc. 

La roue est calee sur l’arbre du moteur. 

3. Dans les systemes de ventilation a perte 
de charge dans le circuit ne depassant pas 180 
kg/m 2 on emploie les ventilateurs centrifuges a 
moyenne pression n os 3, 4, 5 et 6, serie BP a 
bache tournante monobloc. La roue est calee e-n 
porte-a-faux sur l’arbre du ventilateur; la poulie 
d’entrainement est en dehors des paliers. 

4. Dans les systemes de ventilation a perte 
de charge dans le circuit ne depassant pas 


220 kg/m 2 on emploie les ventilateurs centrifu- 
ges a moyenne pression n os 8, 10 et 12, serie 
BPC a bache tournante monobloc. 

La roue est calee en porte-a-faux sur l’arbre 
du ventilateur; la poulie d’entrainement est en 
dehors des paliers. 

5. Dans les installations de depoussierage et 
de manutentions pneumatiques a perte de charge 
dans le circuit ne depassant pas 220 kg/m 2 on 
emploie les ventilateurs centrifuges n° 8 serie 
BI1P a bache tournante monobloc. 

La roue est calee en porte-a-faux sur l’arbre 
du ventilateur; la poulie d’entrainement est en 
dehors des paliers. 


ENTRAINEMENT 


Les ventilateurs series 3BP, BB JX n° 11, 
OBM et MU sont a entrainement direct par mo- 
teur electrique. 

Les ventilateurs BPH, BP, BPC, BIlP et 
BB JX n os 8 et 9 sont entraines par une poulie. 

Les ventilateurs series BPH n os 8, 10, 12, 14 
et 16, BP n os 5 et 6, BPC n™ 8, 10, 12, BIlP 


n° 8 et BB JX n os 8 et 9 sont fabriques avec pou- 
lies tant pour courroies de transmission plates 
que pour courroies trapezoidales. 

Les ventilateurs serie BP n° 3 et 4 ne sont 
fabriques qu’avec poulies pour courroies de 
transmission trapezoidales. 


Nombre et assortment de courroies trapezoidales 


Ventilateurs 

Type et n° 

Poulie 


Profil 

et nombre des gorges 


longueur 

mm 

largeur 

mm 

A 

B 

B 

r 

JX 

BPH-8 

400 

72 

4 

3 

2 

1 

— 

BPH-10 

500 

93 

5 

4 

3 

2 

— 

BPH-12 

600 

135 

8 

6 

4 

3 

— 

BPH-14 et 16 

700 

122 

— 

5 

4 

3 

2 

BP-5 

250 

110 

2 

— 

— 

— 

— 

BP-6 

300 

125 

3 

— 

— 

— 

i — 

BPC-8 

400 

160 

9 

7 

5 

4 

— 

BPC-10 

500 

184 

11 

8 

6 

4 

4 

BPC-12 

600 

276 

— 

11 1 

9 

7 

6 


Dans les commandes des ventilateurs avec 
poulie pour courroies de transmission trapezoi- 
dales il est indispensable d’indiquer le profil de 
la gorge. 

En regie generate les poulies a moteurs ne 
sont pas fabriquees, mais peuvent etre livrees 
sur demande speciale. 

Dans ce cas le diametre de la poulie devra 


etre choisi par le client dans la serie suivante: 
110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 250, 
275, 300, 350 mm avec indication du nombre de 
gorges et des caracteristiques du moteur elec- 
trique (type, puissance, nombre de tours et ten- 
sion). 

Note. Pour les ventilateurs type BP-5 et BP-6 les 
poulies a moteurs sont choisi dans la meme serie avec 
le diametre maximum de 250 mm. 


RENDEMENT DES VENTILATEURS 


La pratique des essais montre que les ecarts 
inevitables des cotes des ventilateurs de fabri- 
cation courante (meme lorsque ces ecarts restent 
dans la plage de tolerances) influent sur les 
caracteristiques aerodynamiques de ces appa- 
reils. Dans la plupart des cas ces caracteristiques 
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sont un peu inferieures a celles des modeles de 
laboratoire. 

Le present catalogue n’indique que les ran- 
dements des ventilateurs de fabrication cou- 
rante. 
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Chaque roue de ventilateur passe l’essai de 
resistance mecanique aux vitesses tangentielles 
suivantes: 


BPH 50 m/sec 

3BP 40 m/sec 


40 m/sec 
60 m/sec 
80 m/sec 
60 m/sec 

MU, 60 m/sec 


ESSAIS DE RESISTANCE 

BPC 

enp 
BBa 
OBM 


LOT DE LIVRAISON DES VENTlLATEURS 


Les ventilateurs series 3BP, BB J\ n° 11, OBM 
et MU sont livres a Letat monte avec le moteur 
electrique. 

Les ventilateurs a poulies pour courroies de 
transmission plates ou trapezoldales sont egale- 
ment livres avec moteurs de puissance egale a 
la puissance moyenne correspondant a chaque 
numero de ventilateur, sous la tension de 


220/380 V. Dans les cas ou le moteur requis doit 
developper une puissance determinee ou fonc- 
tionner sous une autre tension, ces donnees dey- 
ront etre stipulees dans la commande du moteur. 
Les ventilateurs axiaux OBM et MU sont livres 
sans collecteur d’aspiration qui est fourni seule- 
ment sur commande speciale. 


RENSEIGNEMENTS GENERAUX SUR LE CHOIX DES VENTILATEURS 


Executions des ventilateurs: 

1. avec roue calee sur l’arbre du moteur; 

2. avec roue calee en porte-a-faux sur l’arbre 
du ventilateur; 

3. avec roue calee sur l’arbre du ventilateur 
entre deux paliers; 

4. avec poulie entre deux paliers. 


Les ventilateurs sont executes avec rotation 
a droite ou a gauche. 

Rotation a droite — la roue de ventilateur 
vue du cote oppose a Inspiration tourne dans le 
sens des aiguilles d’une montre. 

Rotation a gauche — la roue vue du cote op- 
pose a Laspiration tourne en sens inverse des 
aiguilles d’une montre. 


CONDITIONS DE COMMANDE 


Pour la commande de tous ventilateurs il est 
necessaire d’indiquer: 

1. la serie du ventilateur; 

2. le numero du ventilateur; 

3. le sens de rotation; 

4. la puissance du moteur electrique; 

5. le nombre de tours du moteur; 


6. la tension du courant. 

Pour les ventilateurs commandes par cour- 
roie et poulie, il faut de merne indiquer la puis- 
sance requise et le nombre de tours du moteur 
electrique, ainsi que le prof il et le nombre de 
gorges pour courroies trapezoldales. 


CHOIX DES VENTILATEURS D APRES DIAGRAMMES 


En s’aidant du diagramme on choisit le nu- 
mero et le nombre de tours du ventilateur de la 
maniere suivante: dans la partie inferieure du 
diagramme, par le point de Laxe des ordonnees 
correspondant au debit impose Q on trace une 
droite jusqu’a intersection avec les droites obli- 
ques marquees des numeros des ventilateurs. 
Par les points dhntersection ainsi obtenus on 
eleve des verticales jusqu’a la courbe de la pres- 
sion totale imposee H; les courbes des pressions 
imposees coupent celles des rendements tj des 
ventilateurs. On choisit le ventilateur a rende- 
ment maximum. Les courbes des pressions im- 
posees coupent egalement cedes des nombres 
de tours conventionnels A. Pour obtenir n le 


nombre de tours vrai on divisera par le numero 
du ventilateur le nombre de tours conventionnel 
A indique sur la courbe correspondante de la 
courbe de pression imposee. Si ce point tombe 
entre les courbes tracees sur le diagramme, le 
nombre de tours conventionnel sera determine 
par interpolation. 

Exemple: Q = 10 000 m 3 /h; H = 80 kg/m 2 . 

On pourra choisir pour les conditions impo- 
sees les ventilateurs n os 5 et 6 de la serie BP. 

Pour la pression H = 80 km/m 2 la valeur 
maximum du rendement (y; = 0,57) sera assuree 
par le ventilateur n° 6 qu’il est recommande de 
choisir. Le nombre de tours conventionnel d’apres 
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le diagramme sera de A = 4 500; le nombre de 
tours vrai sera: 

n ri° du ventilateur 5 ' tf/mn 

La puissance requise du moteur sera calculee 
par: 

QH 

= K 3600 X 102 X rf kW > 

K — etant un facteur de majoration, fonc- 
tion du systeme d’entramement; 

Q — debit en m 3 /h; 

H — - pression totale en 'kg/m 2 (ou en mm 
d’eau); 

t) — rendement du ventilateur pour le debit 
et la pression imposes. 

Les valeurs de K seront choisies comme suit: 

a) pour les roues directement calees sur 
l’arbre du moteur electrique K= 1,0; 


b) pour les roues calees sur l’arbre du ven- 
tilateur accouple par manchon a l’arbre du mo- 
teur electrique K= 1,05; 

c) pour les roues cn trainees par transmis- 
sions a courroies trapezoidales K = 1,1; 

d) pour les roues eptrainees par transmis- 
sions a courroies plates K= 1,15. 

La puissance installee du moteur electrique 
se calculera par 

Ny = K 2 • N„ 

K 2 etant un facteur de securite tenant compte du 
couple de demarrage. 

Les valeurs de K 2 pour les moteurs de dif- 
ferences puissances sont indiquees ci-dessous: 


Puissance, kW K 2 

au-dessous de 0,5 1,5 

de 0,5 a 1,0 1,3 

de 1,0 a 2,0 1,2 

de 2,0 a 5,0 1,15 

superieures a 5,0 1,1 


II. VENTILATEURS CENTRIFUGES BHHHCTO A BASSE PRESSION SERIE BPH n 0? 8, 10, 

12, A BACHE TOURNANTE MONOBLOC 


Ces ventilateurs sont utilises dans des sys- 
temes d’aerage a pertes de charge dans le circuit 
jusqu’a 100 kg/m 2 . 

La roue a aubes recourbees en arriere et la 


poulie sont calees en porte-a-faux sur les bouts 
de l’arbre. La vitesse tangentielle maxima ad- 
mise ne doit pas depasser 50 m/sec. 


Cotes des ventilateurs BHHHCTO a basse pression serie BPH n os 8, 10, 12 


n° du 
venti- 
lateur 

DiamStre de la 
roue du 
ventilateur 

1 








Cotes, 

mm 








Poids sans 
moteur 
Electrique, kg 

Ho 

A 

E 

B 

r 

M 

E 

>K 

3 

H 

K 

/i 

! 

M 

H 

I Poulie 

do 

n 

p ' 

8 

800 

600 

520 

560 

818 

618 

518 

718 

433 

312 

700 

360 

570 

813 

900 

400 

100 

23 

380 

10 

1 000 

750 

650 

700 

1018 

768 

643 

893 

533 

390 

850 

450 

640 

983 

1 150 

500 

125 

27 

658 

12 

1 200 

900 

780 

840 

1 218 

918 

768 

1068 

623 

460 

1 000 

500 

690 

1 125 

1300 

600 

150 

27 

853 


III. VENTILATEURS CENTRIFUGES BHHHCTO A BASSE PRESSION SERIE BPH n° s 14, 

16 A BACHE TOURNANTE SEPARABLE 

Ces ventilateurs sont utilises pour les sys- poulie sont calees en porte-a-faux sur les bouts 
temes a pertes de charge dans le circuit jusqu’a de l’arbre. La vitesse tangentielle maxima ne doit 
100 kg/m 2 . par depasser 50 m/sec. 

La roue a aubes recourbees en arriere et la 


Cotes des ventilateurs BHHHCTO a basse pression serie BPH n os 14, 16 


n° du 
venti- 
lateur 

Diametre de la 
roue du 
ventilateur 








Cot 

e s, 

mm 









H u 

A 

5 

B 


A 


>K 

3 

M 

K 


M 

H 

| Poulie 


Poids, kg 





1 n 

p 

do 


14 

1 400 

1 050 

910 

980 

1 403 

1 053 

885 

1 235 

715 

620 

900 

! 900 

1 270 

1 295 

1 600 

700 

122 

27 

2018 

16 

1 600 

1 200 

1040 

1 120 

1 603 

l 203 

1 010 

1 410 

805 

800 

1 030 

1 030 

1 400 

1376 

1 800 

700 

122 

27 

2 840 
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IV. VENTILATEURS CENTRIFUGES BHHHCTO A BASSE ET MOYENNE PRESSIONS 
SERIE 3BP n os 2, 3, 4, 5, 6 A BACHE TOURNANTE MONOBLOC 


Ces ventilateurs sont utilises dans des sys- 
temes d’aerage et de soufflage. Ils sont livres 
avec rnoteurs electriques. 

Les roues estampees monoblocs avec aubes 


recourbees en avant sont calees sur l’arbre du 
moteur electrique. La vitesse tangentielle maxima 
ne doit pas depasser 40 m/sec. 


Cotes des ventilateurs BHHHCTO a basse et moyenne pression 3BP n os 2, 3, 4, 5, 6 









Cote 

s, mm 






Poids sans 
moteur elec- 
trique, kg 

n° du 
ventllateur 

Diametre 
de la roue 

Jlo 

| B 

B 

r 

a 

E 

>K 

3 

i 

i ^ 

K 

H 

do 

2 

l 

200 

16') 

HO 

206 

150 

130 

100 

100 

100 

260 

150 

130 

16 



3 

300 

360 

210 

312 

240 

205 

276 

175 

140 

290 

220 

295 

19 

30 

4 

400 

455 

280 

413 

316 

270 

364 

210 

175 

360 

260 

365 

19 

45 

5 

500 

575 

350 

512 

392 

333 

452 

245 

235 

450 

320 

465 

23 

97 

6 

600 

670 

420 

612 

468 

397 

540 

285 

290 

525 

400 

560 

23 

130 


Tableau des donnees pour 1e choix des ventilateurs BHHHCTO serie 3BP n°s 2, 3, 4 5, 6 



1 Vitesse de rotation, n = 750 tr/mn 

Vitesse de rotation, n = 1030 tr/mn 

Vitesse de rotation, n = 1500 tr/mn 

Type 

Q 

H 


N 

Q 

H 


N 

Q 

H 


N 


m 8 jh 

kg/m 2 

*1 

kW 

m 8 |h 

kg/m 2 

y i 

kW 

m 3 [h 

kg/m* 


kW 

3BP-3 

n’est pas fabrique 


800 

25 

0,45 

0,12 

1 500 

66 

0,45 

0,6 






1 200 

27 

0,52 

0,17 

2 000 

68 

0,50 

0,75 






1 600 

26 

0,53 

0,22 

2 500 

! 68 

0,55 

0,9 






2 000 

25 

0,43 

0,32 

3 000 

65 

0,5 

1,1 


,* 




2 500 

21 

0,4 

0,36 

3 500 i 

60 

0,46 

1,3 

3BP-4 

n’est pas fabriqu£ 


2 000 

52 

0,48 

1 0,6 

3000 

115 

0,52 

1,8 






3 000 

57 

0,57 

0,8 

4000 

120 

0,55 

2,4 






4 000 

56 

0,57 

U 

5 000 , 

123 

0,57 

3,0 






5 000 

54 

0,55 

1,4 

6 000 j 

123 

0,58 

3,5 






6 000 

50 

0,51 

1,7 

7 000 

120 

0,58 

4,1 










8 000 

115 

0,53 

4,8 










9 000 

110 

0,5 

5,5 

3BP-5 

n’est pas fabrique 


5000 

85 

0,56 

2,1 










. 6 000 

88 

0,57 

2,5 










7 000 

90 

0,58 

3,0 










8 000 ; 

90 

1 0,57 

3,3 








1 


9000 

87 

0,56 

: 3,7 

| 




i 




10 000 

83 

1 0,54 

4,3 









11 000 

78 

1 0,51 

4,6 





3BP-6 

6 000 

65 

0,53 

2,1 

6 000 

113 

0,53 

3,6 

! 





7 000 

69 | 

0,56 

2,4 

7 000 

120 

0,56 

4,2 









8 000 

123 

0,57 1 

4,8 





1 8 000 

70 

0,57 

2,7 

9 000 

127 

0,57 

6,6 





' 9 000 

70 

0,58 

3,0 

10 000 

130 

0,58 

6,2 






10 000 

71 

0,57 

3,5 

11000 

130 

0,57 

7,0 





1 1 000 

70 

0,56 

3,7 

12 000 

! 130 

0,56 

7,7 


j 




12 000 

69 

0,56 

4,1 

13 000 

! 128 

0,56 

8,2 1 






13 000 | 

67 

0,54 

4,5 

14 000 

126 

0,54 

1 9,0 | 





, 14 000 

64 

0.52 

4‘9 

15 000 

124 

0,53 

! 9,7 





i 




16 000 

120 

i 

0,5 

| 11,0 
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Tableau des donnees pour le cholx des ventllateurc: BHHHCTO 3BP n 2 


Vitesse de rotation n = 1500 tr|mn 1 

Vitesse de rotation n — 3000 trjmn 

Q 

m 9 /h 

H n 

kK'm* 

rendement 

Q 

m»/h 

H n 

kg/m ! 

*1 

rendement 

200 

26 

0,35 

200 

96 

0,38 

300 

25 

0,45 

300 

96 

0,38 

400 

25 

0,48 

400 

95 

0,45 

500 

25 

0,52 

500 

94 

0,48 

600 

25 

0,54 

600 

94 

0,50 

700 

25 

0,56 

700 

93 

0,50 

800 

23 

0,50 

800 

93 

0,52 

900 

21 

0,48 

900 

92 i 

0,54 




1 000 

92 

0,55 




1 200 

91 

0,55 




1 400 

90 

0,54 




1 600 

86 

0,52 




1 1 800 

70 

0,50 


V. VENTILATEURS CENTRIFUGES BHHHCTO A MOYENNE PRESSION SERIE BP, n os 3, 

4, 5, 6, A BACHE TOURNANTE MONOBLOC 


Ces ventilateurs sont utilises dans des sys- 
temes d’aerage a pertes de charge dans le circuit 
ne depassant pas 180 kg/m 2 . 

La roue estampee monobloc a aubes recour- 


bees en avant ainsi que la poulie sont calees 
en porte-a-faux sur les bouts de l’arbre. 

La vitesse tangentielle maxima ne doit pas 
depasser 40 m/sec. 


Cotes des ventilateurs centrifuges BHHHCTO a moyenne pression serie BP n' s 3, 4, 5, 6 a roues estampees 

monoblocs 


n° 

duventilateur 

Diametre 
de la roue du 
ventilateur 







c 

o t e 

s, mm 







Poids sans 
moteur 

£lectrique, kg 

Ac 

1 

A 

5 | 

B 

r 

JX 

E 

>K 

3 

M 

H 

Ji 

K 

do 

| Poulie 

n 

P 

3 

300 

355 

195 

210 

312 

240 

195 

276 

170 

160 

380 

350 

290 

185 

19 

160 

50 

40 

4 

400 

455 

260 

280 

412 

316 

260 

364 

210 

190 

415 

420 

360 

185 

19 

200 

70 

55 

5 

500 

575 

325 

350 

512 

392 

330 

452 

240 

215 

570 

540 

450 

280 

23 

250 

110 

125 

6 

600 

670 

390 

420 

612 

468 

390 

540 

280 

250 

618 

640 

525 

280 

23 

300 

125 

155 


VI. VENTILATEURS CENTRIFUGES BHHHCTO A PRESSION MOYENNE SERIE BPC, 

n os 8, 10, 12 A BACHE MONOBLOC 


Ces ventilateurs sont utilises dans des sys- 
temes d’aerage a pertes de charge dans le circuit 
ne depassant pas 220 kg/m 2 . 

La roue rivetee, a aubes recourbees en avant 


ainsi que la poulie sont calees en porte-a-faux 
sur les bouts de l’arbre. 

La vitesse tangentielle maxima ne doit pas 
depasser 40 m/sec. 


Cotes des ventilateurs BHHHCTO a moyenne pression serie BPC n os 8, 10, 12 a roues rivetees 



Diam&tre 








C o i 

t e s. 

mm 








Poids sans 
moteur 
61ectrique, kg 

n° du 
ventilateur 

de la roue 
du venti- 






H 

E ! 

! * 



K 

n 

M 

u 

Poulie j 


lateur 

flo 

A 

i 

B 

B 

r 


3 

M 

n 

p 

do 

8 

800 

640 

520 

560 

818' 

618 

518 

718 

433 

312 

i 

700 

360 

570 

918' 

900 

400 

160 

23 

478 

10 

1 000 

800 

650 

700 

1 018; 

768 

643 

893 

533 

390 

850 

450 

640 

1 125 

1 150, 

500 

225 

27 

746 

12 

1 200 

960 

780 

840 

1 218 

918 

768 

1 068 

623 

460 

1 000 

500 

690 

1 233 

CO 

o 

o 

600 

265 

27 

978 
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VII. VENTILATEURS CENTRIFUGES DE DEPOUSSIERAGE SERIE BI1P n° 8, A BACHE 

TOURNANTE MONOBLOC 


Ces ventilateurs sont utilises dans des sys- 
temes d’installations de depoussierage et de ma- 
nutentions pneumatiques dont les circuits pre- 
sentent des pertes de charge ne depassant pas 
220 kg/m 2 . 


La roue rivetee sans bague frontale, a 8 au- 
bes, et la poulie sont calees en porte-a-faux sur 
les bouts de l’arbre. 

La vitesse tangentielle maxima ne doit pas 
depasser 60 m/sec. 


Cotes des ventilateurs centrifuges de depoussierage serie BflP n 8 











C o 

t e s, 

mm 








Poids sans 
moteur electrique, 

n° du 
ventilateur 

de la roue 
du ven- 
tilateur 







I 

i 


H 

K 

Ji 

M 

H 

i 

Poulie | 


Ao 

A 

B 

B 

r 

A 

E 

! >K 

3 

n 1 

P 

do 

kg 

8 

800 

640 

520 

560 

815 

615 

515 

715 

433 

312 

700 

360 

570 

918 

900 

400 

160 

23 

583 


VIII. VENTILATEURS CENTRIFUGES A HAUTE PRESSION SERIE BBfl n os 8, 9, A BACHE 

TOURNANTE MONOBLOC 

Ces ventilateurs sont utilises dans des sys- La roue a aubes recourbees en avant est calee 
temes de soufflage ou dans des equipements tech- en porte-a-faux sur les bouts de l’arbre. 
nologiques dont les circuits presentent des pertes La vitesse tangentielle maxima ne doit pas 
de charge ne depassant pas 630 kg/m 2 . depasser 80 m/sec. 


Cotes des ventilateurs a haute pression serie BB,H n os 8,9 



Diametre 








C i 

o t e 

s, mm 








Diamfc- 


n° du 
roulement 
h billes 


n° du 
venti- 
lateur 

de la roue 
du venti- 
lateur 

A 

B 

B, 

B 

r 

JX 

E 

>K 

3 

K 

j\ 

M 

H 

c 


do 

Po 

n 

ulie 

p 

tre de 
l’arbre, 
mm 

Poids, 

kg 

i n° 

j du corps 

| 

8 

800 

270 

190 

190 

587 

500 

445 

543 

179 

400 

370 

615 

550 

550 

75 

100 

26 

225 

175 

60 

250 

1 

11312 

KC-60 

9 

900 

300 

190 

198 

625 

537 

493 

581 

186 

420 

400 

615 

594 

600 

75 

100 

25 

225 

175 

65 

368 

11313 

KC-65 


IX. VENTILATEURS CENTRIFUGES A HAUTE PRESSION SERIE BBJI, n° 11 A BACHE 

SEPARABLE 

Ces ventilateurs sont utilises pour les sys- Les ventilateurs sont livres avec moteur 
temes de soufflage ou dans des equipements tech- electrique. 

nologiques dont les circuits presentent des pertes La roue est a aubes recourbees en avant. 
de charge ne depassant pas 630 kg/m 2 . La vitesse tangentielle maxima ne doit pas 

depasser 80 m/sec. 

X. VENTILATEURS AXIAUX SERIE OBM n os 4, 5, 6, 7 

Ces ventilateurs sont utilises dans des sys- La roue a 4 pales est calee sur 1’arbre du 
temes d’aerage a pertes de charge dans le circuit moteur electrique. 

ne depassant pas 25 kg/m 2 . La vitesse tangentielle maxima ne doit pas 

Les ventilateurs sont livres avec moteurs depasser 60 m/sec. 
electriques. 

Cotes des ventilateurs axiaux de la serie OBM n os 4, 5, 6, 7 


n° du 
ventilateur 

i 



Cote 

s, mm 




Poids total sans 
moteur electrique, 
kg 

A 

Ai 

Aa 

a 3 

a 4 

A 

d, 

B 

OBM 4 

400 

130 

408 

435 

458 

175 

9 

4 

6,0 

OBM 5 

500 

230 

508 

535 

558 

190 

9 

5 

8,5 

OBM 6 

600 

250 

612 

610 

662 

210 

9 

6 

14,0 

OBM 7 

700 

350 

714 

745 

774 

255 

9 

7 

20,0 


L’air aspire se dirige vers le moteur elec- tion tourne dans le sens des aiguilles d’une 

trique; la roue vue du cote oppose a l’aspira- montre. 
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Table des donnees pour 1e choix dcs ventilateurs serie OBM n cs 4, 5, 6, 7 




1000 tr/mn 

| 1500 tr/mn 

u° du 

ventilateur 

Q 

m 8 /h 

H n 

kg/m* 


N, kW 

kg/m* 


N, kW 

OBM-4 

500 







8,6 

0,19 

0,07 


1 100 

— 

— 

— 

6.4 

0,34 

0,057 


1 600 

— 

— 

— 

6,3 

0,47 

0,059 


2 200 

— 

— 

— 

6,0 

0,53 

0,068 


2 700 

— 

— 

— 

4,6 

0,50 

j 0,068 

OBM-5 

700 

5,8 

0,2 

0,055 

— 

— 




1050 

5,0 

0.27 

0,053 

13,2 

0,19 

0,20 


1 400 

4,5 

0,35 

0,050 

11,7 

0,25 

0,18 


2 100 

4,5 

0,48 

0,054 

10,3 

0,34 

0,175 


2 800 

4,2 

0,53 

0,061 

10,2 

0,43 

I 0,175 


3 150 

4,0 

0.53 

0,065 

10,1 

0,47 

0,185 


3 500 

3,1 

0,50 

0,060 

10,1 

0,50 

0,195 


4 300 

— 

— 

— 

9,5 

0,53 

0,210 


5 400 

— 

— 

— 

7,0 

0,50 

0,210 

OBM- 6 

1 200 

8,7 

0,19 

0,15 



— 



1 750 

7,2 

0,27 

0,13 

19,0 

0,19 

o 

Oo 


2 400 

6,4 

0,35 

0,12 

17,0 

0,25 

0,45 


3 500 

6,3 

0,47 

0,13 

14,8 

0,34 

0,42 


4 800 

6,0 

0,53 

0,15 

14,4 

0,44 

0,43 


5 300 

5,0 

0,53 

0,15 

1 14,6 

0,46 

0,46 


6 000 

4,6 

0,50 

0,15 

14,6 

0,50 

0,48 


7 000 

— 

— 

— 

14,0 

0,53 

0,51 


8 800 

— 

— 

- 

10,3 

0,50 

0,50 

OBM-7 

1 900 

11,4 

0,19 

0,31 

— 

— 

— 


2 900 

9,7 

0,27 

0,29 

25,8 

0,19 

1,08 


3 800 

8,9 

;0,35 

0,27 

23,2 

0,25 

0,96 


5 800 

8,7 

0.47 

0,30 

19,7 

0,34 

0,92 


7 700 

8,3 

o 

Cn 

CO 

0,33 

19,1 

0,42 

0,96 


8 800 

7,4 

0,52 

0,34 

19,4 

0,46 

1,02 


9 600 

6,0 

0,50 

0,32 

19,4 

0,49 

1,04 


11 600 

— 

— 

— 

18,5 

0,53 

1,10 


14 600 

— 

— 

— 

13,8 

0,50 

1,10 


XI. VENTILATEURS AXIAUX SERIE MU n os 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12 

Ces ventilateurs sont utilises dans des sys- La roue UATH a 4 pales est calee sur l’arbre 
temes d’aerage a pertes de charge dans le circuit du moteur. La vitesse tangentielle maxima ne 
ne depassant pas 35 kg/m 2 . Les ventilateurs sont doit pas depasser 60 m/sec. 
livres avec moteurs electriques. 


Cotes des ventilateurs axiaux serie MU, a roues UATH n os 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12 


n° du 
ventilateur 

Diamfetre 
de la roue 





C 0 

t e s. mm 





Poids, 

kg 


| £2 

t 


A 

r» 

B 

r 

>K 

M 

K 

M 

4 

400 

404 

440 

500 

170 

405 

214 

250 

22 

210 

430 

280 

22 

5 

500 

505 

540 

620 

175 

500 

235 

280 

£0 

231 

530 

340 

27 

6 

600 

606 

650 

730 

235 

1 590 

295 

350 

30 

291 

620 

420 , 

56 

7 

700 

707 

750 

855 

270 

680 

1 330 

393 

30 

325 

710 

470 

64 

8 

800 

808 

850! 

975 

325 

840 

425 

498 

30 ; 

415 

900 

550 

159 

10 

1 000 

1 010 

1 051 

1 210 

400 

990 

480 

570 

40 \ 

470 

1 060 

670 

265 

12 

1 200 

1 212 

1 255 

1 

1 450 

500 

1 170 

580 

688 

40 ; 

570 

1 240 

800 

270 


Notes: 

1. Une conduite d’aspiration eventuellement amenagee pourra etre raccordee soit au collecteur, soit 
directement a l’enveloppe cylindrique de la roue (dans ce dernier cas le collecteur devra £tre 
prealablement demonte). 

2.^ Un ventilateur demuni de conduite de refoulement devra recevoir un diffuseur a la sortie. 
L’air est aspire du cote du moteur electrique. 
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Table des donnees pour le choix des ventilateurs serie MU, n GS 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12 


11 

«lu ventilateur 

Debit 

Q 

m 3 h 

n 

= 1000 tr/mn 

n 

= 1500 tr/mn j 

n 

= 3000 tr/mn 

H 

kg'm 2 


N, kW 

H 

kg/m 2 

fl 

N, kW 

H 

kg/m 2 


N, kW 

4 

1 800 




9,0 

0,5 

0,09 





2 000 

— 

— 

— 

9,5 

0,55 

0,096 

— 

— 

— 


2 400 

— 

— 

— 

10,0 

0,65 

0,10 

— 

— 

— 

: 2 600 

— 

— 

___ 

9,0 

0,66 

0,10 

— 

— 

— 

2 800 

— 

— 

— 

9,0 

0,67 

0,10 


— 

— 

3 000 

— 

— 

— 

8,0 

0,68 

0,10 


— 

— 

j 3 400 


— 

— 

6,7 

0,65 

0,10 



— * 

— 

3 800 

— 

— 

— 

4,7 

0,57 

0,085 

— 

— 

— 

4 000 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

36 

0,41 

1.0 

4 500 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

35 

0,46 

1.0 

| 5 300 

— 

— 

— 

— 

— 


32 

0,52 

0,9 

5 800 

— 

— 

— 

— 

— 


30 

0,58 

0,85 

6 300 

i 

— 

— 

— 




25 

0,64 

0,70 

7 000 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

22 

0,52 

0,83 

7 500 

— 

— 

— 

— 

— 


17 

0,46 

0,8 

5 

2 500 

6,3 

0,55 

0,088 

_ 





- 



3 000 

6,7 

0,65 

0,088 


— 

— 

— 



3 500 

6,0 

0,67 

0,087 

14,7 

0,46 

0,31 

— 



4 000 

5,0 

0,67 

0,087 

15,75 

0,55 

0,31 


— 

- — 

4 500 

4,2 

0,65 

0,083 

16,0 

0,65 

0,31 

— 

— 

— 

5 000 

2,7 

0,53 

0,071 

15,6 

0,66 

0,32 

- 

— 

— 

6 000 

— 

— 

— 

12,5 

0,672 

0,30 

i __ 

— 

— 

7 000 

— 

— 

— 

9,75 

0,638 

0,29 

— 

— 

• — 

8 000 

— 

— 


5,0 

0,435 

0,29 

— 

1 

— 

6 

4 000 

9,0 

0,48 

0,21 




j 



: _ 


5 000 

10,0 

0,62 

0,22 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

6 000 

9,0 

0,67 

0,22 

20,9 

0,47 

0,73 

— 

— 

— 

7 000 

8,0 

0,66 

0,23 

22,3 

0,57 

0,75 

— 

! 

— 

8 000 

6,0 

0,63 

0,21 

23,0 

0,65 

0,77 

— 

— 


9 000 

3,0 

0,45 

0,17 

21,5 

0,67 

0,79 

— 

; — 

— 

11 000 

— 

— 

— 

16,5 

0,66 

0,75 

— 

i — 

— 

12 000 

— 

— 

— 

14,0 

0,64 

0,72 

— 

— 

— 

13 000 

— 

— 

— 

10,0 

0,55 

0,65 

— 

; — 

— 

14 000 

— 

— 

- 

6,0 

0,40 

0,57 

— 

j 

— 

7 

7 000 

13 

0,55 

0,46 






__ 

_ 


8 000 

14 

0,65 

0,48 

— 


— 

— 

— 

! — 

9 000 

13 

0,67 

0,48 

27,0 

0,40 

1,7 

__ 

— 

— 


10 000 

12 

0,68 

0,48 

28,3 

0,50 

1,50 

— 

— 

— 


11 000 

9,0 

0,65 

0,46 

29,5 

0,575 

1,5 

— 

— 

— 


12 000 

5,0 

0,46 

0,42 

30,7 

0,63 

1,6 

— 

— 

— 


13 000 

— 

— 

— 

30,3 

0,655 

1,6 

— 

— 

— 


14 000 

— 

— 

— 

29 

0,665 

1,6 

— 


— 


15 000 



I 

27,2 

0,675 

1,6 
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11 ’ 

tin ventilateur 

Debit 

in 3 h 

n = 1090 tr/mn 

n = 1500 tr/mn n = ."XCO tr/mn 

H 

kg/m* j 

>3 

N\ kW 

H 

kg/m 3 

>3 

N, kW 

H 

kg/m 3 

r t 

N, kW 


16 000 




25 

0,675 

1,62 



! 

17 000 

— 

— 

— 

23 

0,666 

1,6 

— 

— 

— 

18 000 

— 


— 

21,4 

0,658 

1,6 

— 

- 

— 

19 000 

_ 

— 

— 

19,25 

0,643 

1,5 

— 

— 

— 

20 000 

— 

— 

— * 

15,6 

0,6 

1,4 

— 

— 

— 

2 ! 000 

— 

— 

— 

11,3 

0,5 

1,3 

— 

— 

— 

9 000 

16,0 

0,45 

0,87 












10 000 

16,6 

0,53 

0,86 

— 

_ 

— 

— 

— 

— 

11 000 

16,8 

0,57 

0,89 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

12 000 

16,75 

0,593 

0,93 

— 

- — 

— 

— 


— 

13 000 

16,5 

0,615 

0,95 

— 

— 

— 

— ' 

— 

— 

14 000 

15,8 

0,645 

0,94 

35 

0,49 

2,8 

— 

— 

— 

15 000 

15,2 

0,68 

0,92 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

16 000 

14,5 

0,676 

0,94 

37,5 

0,55 

3,0 

_ 

— 

— 

17 000 

13,2 

0,67 

0,91 

- 

— 

- 

, — 

— 

— 

18 000 

12,0 

0,665 

0,90 

38 

0,58 

3,2 

— 

— 

— 

19 000 

10,3 

0,64 

0,84 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

20 000 

8,3 

0,58 

0,80 

36,5 

0,62 

3,3 

— 

— 

— 

21 000 

6,2 

0,475 

0,75 

- - 

— 

. — 

—• 

— 

— 

22 000 

— 

— 

— 

35 

0,65 

3,2 

— 

— 

- 

24 000 

— 

— 

— 

32 

0,68 

3,1 

— 

— 

__ 

26 000 

— 

— 

— 

30 

0,67 

3,1 

— 

— 

— 

28 000 

— 

— 

— 

25 

0,65 

2,9 

— 

— 

— 

30 000 

— 

— 

— 

20 

0,59 

2,8 




18 000 

25,3 

0,465 

2,7 

— 





— 




20 000 

26,1 

0,55 

2,6 

— 

— 

— 

’ 1 

— 

— 

22 000 

26,15 

0,57 

2,8 

— 

— 

— 

1 

— 

— 

24 000 

25,7 

0,593 

2,8 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

26 000 

25 

0,62 

2,9 

— 

— 

— 

| 

— 

— 

28 000 

24,4 

0,648 

2,9 

— 

— 

— 

1 

— 

— 

30 000 

23,3 

0,68 

2,8 

— 


— 

— 

— 

— 

32 000 

22,0 

0,675 

2,8 

— 

I 

— 

— 

— 

— 

34 000 

20,75 

0,67 

2,9 

— 

— 

— 

— 

— 


36 000 

18,3 

0,662 

2,7 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

38 000 

16 

0,63 

2,6 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

40 000 

12 

0,55 

2,4 

— 

— 

— ; 

— 

— 

— 

41 000 

9,75 ! 

0,48 

2,3 

— 

— 

- 

— 

— 

— 

30 000 ! 

32 

0,4 

6,7 


— 

— | 

— 

— 

— 

35 000 

32 

0,47 

6,6 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

40 000 

31 

0,55 

6,3 

— 

— 



— 





45 000 I 

28 

0,62 

5,7 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

50 000 

27 

0,7 

5,5 1 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

55 000 

25 

0,62 

6,1 

— 

— 

_ 

— 

— 

— 

60 000 

22 

0,55 

6,7 

— 

— 


— 

— 

— 

65 000 

20 

i 

0,47 

| 

7,7 

1 



i 


1 

1 

i 
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BEHTHJIHTOPbl 
UEHTPOBE)KHbIE h OCEBblE 

I. OCHOBHblE flAHHblE 

06 i 4 He CBeAeHHfl 

I|eHTpo6e>KHue bchth jihto pH cepntt BPH, 9BP, BP, BPC, BIIP, BBJ\ h ocesue BeHTHJiHTopu 
cepuft OBM h MLJ npeAHaaHaneHu jjjih chctcm bchthjihijhh h flyTbfl, jjjih nmieoracTHux ycTaHOBOK h 
nHeBMOTpaHcnopTa, a TaKwe «jih ycTaHOBOK TexHOJiornHecKoro o6opyaoBaHHH. 

BeHTHJiflTopM cepnlt OBM h MLJ — ocesoro rana, HMeioT HeTtipexjionacTHoe KOJieco h Heno- 
cpe^cTBeHHUft npHBOfl ot ajieKTpoflBHraTejiH. OcTajibHtie cepHH seHTHjiHTopoB HMeioT KOJieca c JionaT- 
kbmh h npHBon Hepea iukhb h njiocKopeMeHHyio hjih KJiHHopeMeHHyio nepenany hjih HenocpeA- 
CTBeHHO OT BJieKTpOflBHraTeJIfl. 

HoMemcJiatypa 

BeHTHJlHTOpbl HarOTOBJIHIOTCH CJieflyiOIIUIX THHOB : 

a) iieHTpo6e>KHHe bohthjihto pH hhbkoto flaBJieHHH MM 8, 10, 12, 14 h 16 cepHH BPH; 

6) ueHTpo6e>KHHe ajieKTpoBeHTHJiHTopu HHanoro h cpeAHero a^bjiohhh 3, 4, 5, 6 cepHH 

9BP; 

b) ueHTpo6e>KHbie BeHTHJiHTopu cpeAHero AaBJieHHH mm 3, 4, 5, 6 cepHH BP; 

r) to me MM 8, 10, 12 cepHH BPC; 

A) i;eHTpo6e?KHbie nujieBbie bchth jihto pu M 8 cepHH BIIP; 

e) ijeHTpo6e>KHLie BeHTHJiHTopu BticoKoro AaBJieHHH MM 8, 9, 11 cepHH BBfl; 

>k) oceBbie BeHTHJiHTopu MM 4, 5, 6, 7 cepHH OBM; 

a) oceBue BeH th jihto pii c KOJiecaMH IlAttl MM 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12 cepHH MLJ. 


CBOflHAH TABJ1H4A OCHOBHbIX AAHHbIX BEHTHJIflTOPOB 


CepHH 

HoMep 

ConpOTHBJieHHO 

CHCTeMM 

Thii 

KOJieca 

McnojiHeHHe 

Kowyxa 

lIpHBOA nepea iukhb hjih 
H enocpeACTBeHHO ot 
ajieKTpoABHraTejin 

BPH 

8, 10, 12 

AO 100 Kr/M 1 

KOJieco 

HepasieMHutt 

IUKHB 

BPH 

14, 16 

AO 100 Kr/M* 

KOJieco 

pasieMHuft 

IUKHB 

9BP 

2, 3 , 4 , 5 , 6 

— 

KOJieco 

HepasieMHbift 

HenocpeACTBeHHO 

BP 

3, 4, 5, 6 

180 Kr/M 1 

KOJieco 

HepaaieMHbift 

IUKHB 

BPC 

8, 10, 12 

220 Kr/M 1 

KOJieco 

HepasieMHutt 

IUKHB 

Bnp 

8 

220 nr/M 1 

KOJieco 

HepasieMHutt 

IUKHB 

BBfl 

8, 9 

630 Kr/M 1 

KOJieco 

HepaaieMHuft 

IUKHB 

BBfl 

11 

630 Kr/M 1 

KOJieco 

paaieMHuft 

HenocpeACTBeHHO 

OBM 

4, 6, 6, 7 

26 Kr/M 1 

jionacTH 

— 

HenocpeACTBeHHO 

Mil 

4, 6, 6, 7, 8, 






10, 12 

36 kt/m* 

nonacTH 

— 

HenocpeACTBeHHO 


1 
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HadH&HeHHe bchthjiotopob 

1. fljIH CHCTeM BeHTHJIHimH npH COnpOTHBJieHHH CeTH H O 100 Kr/M 2 npHMeHHIOT UeHTpo6e?KHMe 

BeHTH JIHTO pM HH8K0r0 flaBJieHHH *NV JNft 8, 10, 12, 14 H 16 CepHH BPH, H3 HHX C Hepa3T>eMHWM IIOBO- 
pOTHUM KOIKyXOM 10 H 12 H C pa3T>eMHHM IIOBOpOTHIiIM KO>KyXOM 14 H 16. Kojieco yCTa- 

HOBJieHO Ha KOHcojibHOM ynacTKe co6cTBeHHoro Bajia; npHBOflHOtt ihkhb CHapyiKH. 

2. fljIH CHCTeM BeHTHJIRIJHH H flyTbH npHMeHHIOT IjeHTpo6e>KHHe 3JieKTp0BeHTHJIHT0pU HH3K0r0 
h cpeflHero jjaBJieHHH JO M 2, 3, 4, 5 h 6 cepHH 3BP c Hepaa^eMHUM noBopoTHUM KOJKyxoM. 

Kojieco ycTaHOBJieHO Ha Bajiy dJieKTpoABHraTejin. 

3. fljiH CHCTeM BeHTHJiflqHH npn conpoTHBJieHHH cera He 6ojiee 180 kt/m 2 npHMeHHIOT ueHTpo- 
OewHBie BeHTH jihto pu cpeflHero flaBJieHHH JO JO 3, 4, 5 h 6 cepHH BP, c Hepa3T>eMHUM noBopoTHUM 
KowyxoM. Kojieco ycTaHOBJieHO Ha kohcojh>hom ynacTne coScTBeHHoro Bajia, npHBOflHOtt ihkhb 
CHapyjKH. 

4. fljIH CHCTeM BeHTHJIHUHH npH COnpOTHBJieHHH CeTH He Bojiee 220 Kr/M 2 npHMeHHIOT I^eHTpO- 
6emnue BeHTH jihto pw cpe^Hero a&bjichhh JftJO 8, 10 h 12 cepHH BPC c Hepaai>eMHUM noBopoTHUM 
KOHtyXOM. 

Kojieco ycTaHOBJieHO Ha kohcojii>hom ynacTKe coGcTBeHHoro Bajia, npHBojjHott ihkhb CHapy>«H. 

5. fljIH CHCTeM IIHJieOHHCTHMX yCTBHOBOK H nHeBMOTpaHCnOpTB npH conpoTHBJieHHH CeTH He 
6ojiee 220 kt/m 2 npHMeHHIOT i;eHTpo6e>KHHe nbiJieBue BeHTH jiHTOpu JO 8 cepHH BIIP c Hepa3T>eMHUM 
nOBOpOTHHM KOJKyXOM. 

Kojieco ycTaHOBJieHO Ha kohcojibhom ynacTKe coGcTBeHHoro Bajia, npHBOflHott ihkhb CHapywn. 

npHBOA 

BeHTHJiHTopti cepntt 3BP, BBJ\ M 11, OBM h MLJ hmciot HenocpeflCTBeHHHtt npHBOA ot ajieK- 
Tp o jjBHraTe jih . 

BeHTHJiHTopu cepntt BPH, BP, BPC, BIIP h BBJ\ JOM 8 h 9 HMeioT npHBOfl nepea uikhb. 

BeHTHJiHTOpM cepntt BPH JOJO 8, 10, 12, 14 h 16, BP JO jo 5, 6, BPC mm 8, 10, 12, BIIP JO 8 

H BB.H, MM 8 H 9 H3rOTOBJIHK)TCH CO IHKHBaMH KaK flJIH TJiaflKHX, TaK H ffJIH KJIHHOBUX 
peMHett. 

BeHTHJIHTOpU cepHH BP JO JO 3, 4 HarOTOBJIHIOTCH CO IHKHBaMH TOJIbKO flJIH rJiaflKHX peMHett. 


KOJ1HHECTBO KJIHHOBblX PEMHEH K BEHTHJWTOPAM H HX COPTAMEHT 


BeHTHJIHTOpU 

IUkhb 


npojuuib H MHCJIO 

naiiauoK 


Tan h JSft 

fljiHHa, 

MM 

IIIHpHHa, 

MM 

A 

E 

B 

r 

a 

BPH-8 

400 


4 

3 

2 

i 

— 

BPH-10 

500 


5 

4 

3 

2 

— 

BPH-12 

600 

135 

8 

6 

4 

3 

— 

BPH-14 h 16 . . . . 

700 

122 

— 

5 

4 

3 

2 

BP-5 

250 

110 

2 

— 

— 

— 

— 

BP-6 

300 

125 

3 

— 


— 

— 

BPC-8 

400 

160 

9 

7 

5 

4 

— 

BPC- 10 

500 

184 

11 

8 

6 

4 

4 

BPC-12 . 

600 

276 

— 

11 

9 

7 

6 


2 
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IIpH aaKaae bchthahtopob co uikhbom jinn KAHHopeMeHHott nepe^a^H hcoCxoahmo yKaaaTb 
npo(j)HJib KaHaBKH. 

HIkhbh ajih ajieKTpOABHraTejiett, nan npaBHAo, He naroTOBAHioTCH, ho Moryr 6uTb H3roTOBJieHbi 
no ocoSoMy 3aKa3y. 

B 3tom cjiy^ae A^aMeTp niKHBa ajieKTpoABHraTejiH AOJnneH 6biTb noAofipaH 3aKa3HHK0M H3 
cjieayiomero pn«a pa3MepoB c yKasamieM HHCJia KaHasoK: 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 
250, 275, 300, 350 mm, a Tanwe aoJBKHa 6 htb coo6meHa xapaKTepHCTHKa 3JieKTpoflBnraTejiH (ran, 
MomHocTb, hhcjio oGopoTOB h HanpH?KeHHe ). 

n pn MenaHH e 

fljin BeHTHJiHTopoB THna BP-5 h BP-6 niKHBbi ajih ajieKTpoABHraTejiett BuSHpaioTCH no TOMy >Ke 
pHAy c MaKCHMajibHbiM AnaMeTpoM niKHBa 250 mm. 

Koa<})4>H4HeHT noneaHoro achctbhh bchthahtopob 

IIpaKTHKa ncnuTaHHft BeHTHJiHTopoB noKa3aJia, hto He«36e>KHbie OTCTynjieHHH b pa3Mepax, 
BCTpenaiomHecfl y npoH3BOACTBeHHHX o6pa3uoB BeHTHJiHTopoB Aa>«e b npeAejiax ycTaHOBJieHHLix 
AonycKOB, oTpawaiOTCH na aapoAHHaMHHecKHX nonasaTejinx. IIocjieAHHe y npoH3BOACTBeHHUx 
cepHttHbix ofipaai^OB b SojibnmHCTBe cjiynaeB OKa3HBaiOTCH HecKOJibKo HHHse, neM y o6paai;oB 
jia6opaTopHux. 

B HacTOflmeM KaTaAore-cnpaBOHHHKe npwBeAeHbi Koa^HuneH^i noAesHoro AettcTBHfl TOJibKo 
npOHBBOACTBeHHHX o6pa340B. 


MexaHHHecKne HcnbrraHHH 

Ka>KAoe KOJieco BenTHAHTopa HcnuTbiBaeTcn Ha MexaHWHecnyio npoHHocTb npn CACAyiomux 
OKpyHtHMX CKOpOCTHX: 


BPH ... 

. . . 50 M/ceK 

BBfl . . . 

. . . 80 M/ceK 

9BP ... 

... 40 M/ceK 

OBM . . . 

. . . 60 M/cen 

BPC ... 

. . . 40 M/cen 

MU . . . . 

. . . 60 M/ceK 

Bnp ... 

... 60 M/ceK 




KoMnneKTaijHfl BeHTHJiHTopoB 

BeHTHAHTopu cepHH 3BP, BB JV? 11, OBM h MU, nocTaBAHioTCH KOMnAeKTHO c ajieKTpoABHra- 

TeAHMH B C06paHH0M BHAe. 

BeHTHJIHTOpbl CO UlKHBaMH AJIH nAOCKOpeMeHHOFO HAH KAHHOpeMeHHOrO npHBOAa TaittKe no- 
CTaBAHlOTCH C BAeKTpOABHraTeAHMH MOIAHOCTblO, paBHOft CpeAHeft MOmHOCTH AJIH Ka>«AOrO HOMepa 

BeHTHAHTopa h h HanpHJKeHHH 220/380 b. IIpH noTpe6HOM 3AeKTpoABHraTeAe onpeAeAeHHOtt 
moiahocth hah HHoro HanpHweHHH 3 th AaHHbie aoajkhu 6biTb coo6meHM npH aaKaae aAeKTpo- 
ABHraTeAH. OceBbie bchthahtoph cepnn OBM h MLJ nocTaBAHioTCH 6ea koaacktopob Ha bxoag. 

KoAAeKTOpbi nocTaBAHioTCH no oco 6 oMy 3 aKa 3 y. 

Ofiu^He yKaaaHHB no Bbifiopy eeHTHABTopOB 

KOHCTpyKTHBHUe HCnOAHeHHH UeHTpo 6 eH<HbIX BeHTHAHTOpOB npHBeAeHbi Ha CXeMe. 

1. KoAeco Ha BaAy ABHraTeAH. 

2. KoAeco Ha kohcoalhom ynacTKe coficTBeHHoro BaAa. 

3. Koneco Ha co6ctb6hhom Baay uemxy noAnranHHKaMH. 

4. IUkhb MewAy 
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BeHTHJiHTopu HaroTOBJiHioTCH c npaBHM h jigbijm BpamemieM KOJieCa. 

npasoe BpaqeHHe — KOJieco BeHTHJiHTopa BpamaeTcn no nacoBoii CTpejrae, ecjin CMOTpeTb 
CO CTOpOHH, npOTHBOnOJIOJKHOit BCaCHBaHHK). 

JleBoeBpaiueHne — KOJieco BeHTHJiHTopa BpamaeTcn npoTHB nacoBOit CTpejiKH, ecjin CMOTpeTb 
CO CTOpOHU, npOTHBOnOJIOJKHOit BCaCMBaHHK). 


ycjioBHH saKasa 

Heo6xOflHMHMH HaHHHMH flJIH 3aKa3a Bcex BeHTHJIHTOpOB hbjihiotch. 

a) cepufl BeHTHJIHTOpOB ; 

6 ) HOMep BeHTHJiHTopa; 

b) HanpaBJieHHe BpameHHH ; 

r) MomHOCTb ajieKTpoflBHraTejiH ; 

jj) HHCJIO oCopOTOB 3 JieKTpOJJBHraTeJIH ; 

e) HanpHJKeHHe. 

,Hjih BeHTHJIHTOpOB c peMeHHHM npHBo^oM Haao TaK>Ke ynaaaTb noTpefiHyio MomHOCTb ajien- 
TpoflBHraTejiH h hhcjio ofiopoTOB, a Taione npo$HJih h hhcjio kbh^bok. 


Bbi6op BeHTHJIHTOpOB no rpat|)HKaM 

Bn6op HOMepa h nncjia o6opotob BeHTHJiHTopa nponaBOftHTCH no rpa$HKaM cjiejjyiomHM ofipaaoM: 
B HHHKHett HaCTH rpa<j)HKa OT TOHKH Ha OCH OpflHHaT, COOTBeTCTByiOmeft aa^aHHOft np0H3B0flHTeJIb- 
hocth Q npoBO^HTCH npHMan BnpaBo «o nepeceneHHH c HaKJiOHHHMH jihhhhmh, yKaauBaioiiiHMH 
HOMepa BeHTHJiHTopa. 3aTeM ot othx tohck npoBOAHTCH BBepx npHMbie ho jihhhh aaaaHHoro nojiHoro 
flaBJieHHH H ; jihhhh aa^aHHoro jjaBJieHHH nepecenaiOTCfl kphbbimh 7?, h. n. fl. BeHTHJiHTopa. BuSh- 
paeTCH BeHTHJiHTop c 6ojibuiHM k. n. JIhhhh aaflaHHoro jiaBJieHHH nepecenaiOTCH Taione kphbhmh 
yCJIOBHMX HHCeJI oGopOTOB A. JJjIH Toro, HToBbl nOJiyHHTb HCTHHHOe HHCJIO o6opOTOB n, HaflO paafleJIHTb 
ycjiOBHoe hhcjio oSopoTOB A, yna3aHHoe na KpHBOft, npoxoanmett nepea aaaaHHyio jihhhkj flaBJieHHH, 
Ha HOMep BeHTHJiHTopa. B cjiynae, ecjin Tonna nonaaaeT Ment^y HaHeceHHUMH Ha rpa$HKe kphbhmh, 
ycjiOBHoe hhcjio o6opoTOB Haflo HafiTH HHTepnoJiHUHeit. 

IlpHMep: Q = 10 000 M^ac; H = 80 kt/m*. 


fljm aaflaHHMx ycjiOBHtt MoryT Outb BuOpaHH bchthjihtoph cepHH BP 5 h 6. 

Ilpn aaBJieHHH H = 80 kt / m 2 HanGojibinyio BejiHHHHy k. n. a. o6ecneHHBaeT bchthjihtop 6 
(?; = 0,57), KOTopuft h cjieffyeT noaTOMy BuOpaTb. YcjiOBHoe hhcjio o6opotob no rpa<j>HKy A= 4500; 

McTHHHOe HHCJIO o6opOTOB flOJDKHO 6hITb : 


4 


A 

M BeHTHJiHTopa 


4500 

6 


750 o6/bihh. 
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IloTpeSHafl MomHOCTb ABHraTejiH BbrancjineTCH no ^opMyjie: 

N b =K KBT, 

3600x102 x r\ 

rjje K — Koa$$HnHeHT HaflCaBKH Ha npuBOfl, 

Q — npoH3BOAHTejibHOCTb b M 3 /nac, 

H — nojiHoe AaBJiemie b Kr/M 2 (hjih b mm boa. cTOJi6a), 

rj — Koa^MAneHT nonearaoro AettcTBMH BeHTHJiHTopa npn aa^aHHux 3Ha*ieHHHx npon3BOAHTejib- 
hocth h RaBJieHHa.? 

SHa^eHne K03$$nnneHTa K BuOnpaeTcn: 

a) npn HenocpeacTBeimoft noca^ne nojieca Ha Baji aneKTpoABnraTejiH K — 1,0; 

6) npn nocaflKe na coOcTBeHHUit Ban, coeAUHneMbift c BanoM ajieKTpoABnraTejin npn noMomn 
My$TU K — 1,05; 

b) npn peMeHHOM npnBOAe c kjimhobmmm pomhhmh K — 1,1; 
r) npn peMOHHOM npHBoae c nnocknM peMHeM K — 1,15. 

y CTaHOBOHHan MomHOCTb 3JieKTpoflBHraTejiH BMHHCJiHeTCH no $opMyjie: 

Ny - K, . Nb, 

rne K, — Koa$4>HUHeHT aanaca moiuhocth Ha nycKOBott momcht. 

Hn>Ke npHBOflHTCH 3HaM6Hiie Koa^HiuieiiTa K,. 


MoiQHOCTb, KBT. K, 

no 0,5 1,5 

0,5— 1,0 1,3 

1 , 0 — 2,0 1,2 

2,0— 5,0 1,15 

cBbrnie 5,0 1,1 


II. BEHTHJIBTOPbl U,EHTPOBE)KHbIE BHHHCTO HH3KOTO 
AABJIEHHB CEPHH BPH JVsJVs 8, 10 , 12 C HEPA3 r bEMHbIM 
nOBOPOTHbIM KOWyXOM 

II pHMeHHIOTCfl AJIfl CHCTeMM BeHTHJIHIJHH C COnpOTHBJI6HH6M CeTH AO 100 Kr/M*. 



Koneco c nonaTKaMH, BarHynjMH HasaA, h iiikhbom Ha kohcojibhhx yqacTKax Bana. MaKCHManb- 
Han AonycnmaH 0KpymH&H CKopocTb He AOJnKHa npeBumaTb 50 m/c6k. 
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KOHCTPyKTHBHblE PABMEPbl BEHTHJIHTOPOB BHHHCTO HHBKOrO AABJIEHHH 

CEPHH BPH MM 8, 10, 12 



IlOJIOWEHHfl KOWyXA BEHTHAHTOPOB CEPHH BPH MM 8, 10, 12 nPABOrO BPA1UEHHH 
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III. BEHTHJIflTOPbl U.EHTPO BENCH blE BHHHCTO HH3KOTO 
AABJIEHHB CEPMH BPH N°N° 14, 16 C PA3T>EMHblM 
nOBOPOTHbIM KO>KyXOM 

ripHM6HHK>TCfl flJlH CHCT 8 MU BeHTHJIflUHH C COnpOTHBJieHH 6 M CeTH flO 100 KtIh *. 






C jionaTKaMH, aai'HVTbiMH Hasan, m uikhbom Ha kohcojibhiiix ynacTKax sana. MaKCHMajibHan 
AonycTHHan OKpyjKHan CKopocTb He noJUKHa npesumaTb 50 m/c«k. 


mm 
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KOHCTPyKTHBHblE PA3MEPbI BEHTHJIHTOPOB BHHHCTO HHSKOrO AABJIEHH 3 

CEPHH BPH MM 14, 16 




& 

O 

(X 

o 




R 

R 

R 
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R 
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Bee, 

Kr 
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Isa 
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H 

R 




R 


R 

eg 



980 

Hfjfl 

1053 

885 

1235 

715 

620 

R 

900 


1295 

.3 

700 

122 


2018 

□ 

H 



1120 


1203 

1010 



800 

H 

1030 


1376 


700 

122 


2840 


I10JI0)KEHHfl KCttKyXA BEHTHJIflTOPOB CEPHH BPH MM 14 h 16 nPABOrO BPAIIlEHHfl 



BeHTHJiHTOpu jieBoro BpameHHH h Me jot nojiOHteHHfl KOHtyxa b aepKaJibHOH HaoCpaweHHH no 
cpaBHeHHio c BeHTHJiHTopaMH npasoro BpameHHH. 

8 
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rPA4»HK BbIBOPA U,EHTPOBE>KHbIX BEHTHJ1HTOPOB BHHHCTO HH3KOrO AABJIEHHfl 

CEPHH BPH ATjJVj 10, 12, 14, 16 
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IV. BE HTHJI flTOPbl U,EHTPOBE>KHbIE BHHHCTO HH3K0r0 H 
CPEflHErO JJABJlEHHfl CEPHH 9BP MJVs 2, 3, 4, 5, 6 
C HEPA3T>EMHbIM nOBOPOTHbIM KO>KyXOM 

II pHM 6 HHK)TCH flJIfl CHCTeM BCIITHJIHLIIIH H JJVTbH. 

BeHTHJIHTOpH nOCTEBJIfllOTCfl KOMIIJIGKTHO C 9 JICKTpO,TBliraTe. T inMU. 



I tejibHoiuTaMnoBannoe KOJieco c nonaTKaMii, sarnyTUMH Bnepea. 

Kojieco Ha Bany ajieKTpo^BiiraTejiH. 

MaKCHMajibHaH aonycraMaH onpyjKHaH CKopocTb He AOJiHUia npeBuuiaTb 40 M/ceK. 


KOHCTPyKTHBHblE PASMEPbJ BEHTHJIHTOPOB BHHHCTO HH3KOrO, CPEflHErO AABJIEHHfl 

CEPHH 8BP Niffi 2, 3, 4. 5, 6 



JNft 

BeHTH- 

JIHTOpa 

JJnaMeTp 

paGonero 

KOJieca 

PaaMepu, mm 

Bee 6e3 
ojieKTpo- 
HBHra- . 
Tejni, Kr 


B 

B 

r 

A 

E 

>K 

3 

JI 

K 

H 

do 


200 

160 

140 

206 

150 

130 

100 

100 

100 

260 

150 

130 

16 




300 

360 

210 

312 

240 

205 

276 

175 

140 

290 

220 

295 

19 

30 


400 

455 

280 

413 

316 

270 

364 

210 

175 

360 

260 

365 

19 

45 

5 

500 

575 

350 

512 

392 

333 

452 

245 

235 

450 

320 

465 

23 

97 

6 

600 

670 

420 

612 

468 

397 

540 

285 

290 

525 

400 

560 

23 

130 
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IKWIOKEHHH KO>KyXA BEHTHJlflTOPOB 8BP nPABOfO BPAU1.EHHH NiNi 2, 3, 4, 5, 6 



BeHTHjiHTopu jieBoro BpameHMH iimciot no.iO/KeniiH Kowyxa b 3epKaJibH0M H3o6pa>KeHHH no 
CpaBHOHMIO C BOHTHJIflTOpaMH npaBOTO BpameHHfl. 


AAHHblE flJIfl BbIBOPA U,EHTPOBE>KHbJX BEHTHJIHTOPOB BHHHCTO CEPHH 8BP JViJV. 3, 4, 5, 6 


CKOpocTb BpamemiH 
n = 750 o6/mhh 

Tntt 

Q. H, 

mV* 3 * 5 Kr/M* ' 

N, 

KBT 

3BP-3 He npoHSBOAHTCfl 


9BP-4 He npoHSBonHTCH 


9BP-5 He npoH3Bo;;nTCH 

I 


9BP-6 6 000 65 0,53 

2,1 

7 000 69 0,56 

2,4 

8 000 70 0,57 

2,7 

9 000 70 0,58 

3,0 

10 000 71 0,57 

3,5 

11 000 70 0,56 

3,7 

12 000 69 0,56 

4,1 

13 000 67 0,54 

4,5 

14 000 64 0,52 

4,9 
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AAHHblE BbIBOPA U,EHTPOEE>KHbIX BEHTHJIflTOPOB BHHHCTO CEPHH 9BP JVs 2 



IIpHMeHaHHe. KpHBwe Ha rpa<j>HKe npeflCTaBJiflioT codott ofijiacTH padoxu bchthjihtopob npw k. n. fl. He 
HHHte 0,5 AJ1H BeHTHJIflTOpOB N 5 H ( H 0,45 — flJIH BCHTHJIHTOpOB J\ft 3, 4. 

12 
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V. BEHTHJlflTOPbl U,EHTPOBE>KHbIE BHHHCTO CPE^HEFO 
flABJIEHMfl CEPMH BP NsNi 3, 4, 5, 6 C H E P A3T>EMH blM 
nOBOPOTHbIM KO>KyXOM 

IIpHMeHHIOTCH flJIH CHCTeM BeHTHJIHlJllH C COIlpOTHBJieHHeM ceTH He BLJIlie 180 KI’/M 2 . 



Ife-ibHOiiiTaMnoBaHHoe KOJieeo c nonaTKaMH, aaniyTbiMH Bixepen. Kojieco h uikhb Ha kohcojibhux 
ynacTKax Baaa. 

MaKCHMaJiBHan flonycTHMan oKpywHan cicopocTb He jjojoKHa npeBumaTb 40 u/ceK. 


KOHCTPyKTHBHblE PABMEPbl UEHTPOBEWHbIX BEHTHJIflTOPOB BHHHCTO CPEflHErO 
flABJIEHHH CEPHH BP 3, 4, 5, 6 C U,EJlbHOLUTAMI10BAHHblMH KOJIECAMH 



B6HTH- 

jiHTopa 

^naMeTp 

KOJieca 

BeHTH- 

JIHTOpa 







PaaMepu 

, MM 






IBkhb 

Bee 6ea 
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160 
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CO 

350 
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240 
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280 

23 
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600 

670 
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420 
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468 
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280 
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23 
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rPA4>HK flJIH BbIBOPA UEHTPOBEWHbIX BEHTHJI51TOPOB BHHHCTO CPEflHErO AABJIEHHH 
CEPHH BP ATsAfe 3, 4, 5, 6 C UEJlbHOLUTAMIlOBAHHblMH KOJIECAMH 
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nOJHHKEHHSl KOXtfXA BEHTHJIHTOPOB BP MM 3, 4, 5, 6 nPABOrO BPALUEHHH C 
UE/IbHOlUTAMnOBAHHblMH KOJIECAMH 



BeHTHJIHTOpM JieBOrO BpamCHMfl HMeiOT nOJH)?KCHHH KOHtyxa B aepKaJTbHOM M306pa»<eHHH no 
cpaBHeHHio c BftHTHJiHTopaMH npaBoro Bpameinifl. 


VI. BEHTHJIHTOPbl U,EHTPOBE>KHbIE BHHHCTO CPEJJHErO 
AABJ1EHH5I CEPHH BPC JSTsJST® 8, 10, 12 C H EPA3T>EMH blM 

KO>KyXOM 

npHMeHHIOTCH flJIH CHCTeM BeHTHJIHIJHH C COIipOTHBJieHHeM CeTH He BbUUe 220Kr/M*. 
KjienaHoe nojieco c jionaTKaMH, 3arHyTUMH Biiepe^. 

Kojieco h ihkhb Ha KOHCOJibHUX ynacTnax Bajia. 

MancHMajibHaH aonycTHMafl OKpymHan cKopocTb He AOJUKHa npeBbimaTb 40 M/cen. 











BeHTHJiHTopu JieBoro Bpamemin ^HMeioT nojioHteHHH Kowyxa b aepnajibHOM H3o6pa>«eHHM no 
epaBHGHHK) C B6HTHJlflTOpaMH npaBOrO Bpail^eHMH. 
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VII. BEHTHJIflTOPbl U,EHTPOBE)KHbIE IlblJlEBblE CEPHH 
BnP JVs 8 C HEPAB'bEMHbIM nOBOPOTHbIM KOWyXOM 

IIpHMeHHIOTCH flJIH CHCTeM mjJieOHHCTHblX yCTaHOBOK H IIHeBMOTpaHCnopTa, JipH COnpOTHBJieHHH 
cera He Sojiee 220 w/m*. 



KjienaHoe Kojieco 6ea nepe^iiero nojibua c 8 JionaTKaMH. 

Koaeco h iukhb — Ha KOHeoJibHHx ynacTKax Bajia. 

MaKCHMajibHan flonycTHMan onpywHaH cnopocTb He ROJDKHa npeBuuiaTb 60 M/ceK. 
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nOJlOWEHHfl KOMtyXA BEHTHJIflTOPOB CEPHH BnP IlPABOrO BPAlUEHHfl 



BeHTHJiHTopu jieBoro BpameHHH hmgiot nojiouceHHH norayxa b 3epKaJibHOM M3o6pa>«eHHH no 
cpaBHeHHio c BeHTHJiHTopaMM npasoro BpaiueHHH. 

19 


* ;p ^ 

_ a _ -i r _ . _ i r\r\ a r\ ir\r\ ir\ r~ 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 




m 







Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 


VIII. BEHTHJlflTOPbl U,EHTPOBE)KHbIE BbICOKOrO flABJIEHHfl 
CEPHM BBfl KiKs 8, 9 C HEPA3T>EMHbIM nOBOPOTHbIM 

KOWyXOM 

npHMeHHIOTCH flJIH CHCT6M flyTbH H flJIH TeXHOJIOI’H'ieCKOrO oSopyjlQBaHHH npH COnpOTHBJieHHH 

cera He 6ojiee 630 kt / u *. 



Kojieco c jionaTKaMH, aarHyruMH Bnepejp 
Kojieco Ha KOHCOJibHbix yiacTKax Bajia. 

MaKCHMajibHan flonycTHMan oKpyjKHaH CKopocTb He noji>«Ha npeBhiiuaTb 80 m/cck. 


KOHCTPyKTHBHblE PASMEPbl BEHTHJIflTOPOB BbICOKOrO AABJIEHHfl CEPHH BBfl MM 8, 9 
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IX, BEHTHJIHTOPbl U,EHTPOBE>KHbIE BbICOKOrO AABJIEHHfl 
CEPHH BBA Mil C PA3T>EMHbIM KOWyXOM 

IIpHMeHHIOTCfl flJIH CHCTCM JjyTbH H flJIH TeXHOJIOrHHeCKOrO oGopyflOBaHHH npH COnpOTHBJieHHM 
ceTH He 6ojiee 630 kf/m 2 . 

BeHTHJIHTOpU nOCTaBJIHIOTCH KOMIIJieKTHO C 3JieKTpOflBHraTeJIHMH. 




Kojieco c jionaTKaMH, 3arHyTHMH Bnepefl. 

MaKCHMajibHan nonycTHMan onpy^maH cnopocTb He aojiwHa npeBumaTb 80M/ceK. 


KOHCTPyKTHBHblE PABMEPbl BEHTHJIHTOPA BblCOKOfO AABJ1EHHH CEPHH BBA J* 11 



Korayx BeHTHJiHTopoB BBfl JA 11 MO>neT HMeTb noJiomeHHH II. JI. 

22 
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X. BEHTHJIHTOPbl OCEBblE CEPHH OBM NzNs 4, 5, 6, 7 

IIpHMeHfliOTCfl fljiH CHCTeM BPHTHJiflu^iiH npw conpoTHBJieHHH cera He 6ojiee 25 Kr/M*. 
BeHTHJIHTOpH nOCTaBJIHIOTCH KOMIIJieKTHO C 3JieKTpOABHraTeJIHMH. 



MeTbipexjionacTHoe KOJieco Haca>«eHo Ha BaJi ajieKTpo ABHraTe jih . 

MaKCHMajibHan AonycraMaH 0Kpy>KHaH cnopocTb He AOJDKHa npeBbiuiaTb 60M/ceK. 

KOHCTPyKTHBHblE PASMEPbl OCEBblX BEHTHJIHTOPOB CEPHH OBM JftJ* 4, 5, 6, 7 

hanpab/ienue 
nomoHQ b03dyxa 



JVft B6H- 
THJIHTOpa 

PaaMej 

>H, MM 

OOmutt Bee 
6ea ajieKTpo- 
ABHraTejiH, «r 


fli 

A2 

fl 3 

A 4 

A 

d o 

B 

OBM 4 

400 

130 

408 

435 

458 

175 

9 

4 

6,0 

OBM 5 

500 

230 

508 

535 

558 

190 

9 

5 

8,5 

OBM 6 

600 

250 

612 

610 

662 

210 

9 

6 

14,0 

OBM 7 

700 

350 

714 

745 

774 

255 

9 

7 

20,0 


BcacuB&HHe B 03 «yxa — Ha aneicrpoABHraTejib ; Hanp&BJieHiie BpameHHH KOJieca no nacoBoft 
CTpeJIKe, eCJIH CMOTpeTb CO CTOpOHH npOTHBOnOJIOJKHOft BC aCUB a HHIO . 
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XL BEHTHJIHTOPbl OCEBblE CEPHH MU JV 2 JV 2 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12 

II pHMBHHIOTCH flJIH CHCTeM B 6 HTHJIHUHH npH C 0 np 0 THBJI 6 HHH CeTH He 60Jiee 35 Kr/M 2 . 
BeHTHJIHTOptl nOCTaBJIHIOTCH KOMIIJieKTHO C BJieKTpOflBHraTeJIHMH. 



HeTHpexjionacTHoe KOJieco LJArM HacaaKeHo Ha Baji ajieKTpo^BHraTejiH. 
MaKCHMaJibHan uonycTHMan onpyHCHan cnopocTb He ^omuia npeBHinaTb 60 M/cen. 


KOHCTPyKTHBHblE PABMEPbl OCEBbIX BEHTHJIflTOPOB CEPHH MU C KOJIECAMH UArH 

JYiJV* 4, 5, 6, 7, 8, 10, 12 



Pacnojiometiue 
qpytidaMeHmHbix 6a/imt 

• --j 

>6 

d 

-m fy m 

r 

m D 


BeHTHJIH- 

Topa 

UnaMeTp 

paOoqero 

KOJieca 





Paamepu, 

MM 





Bee, 

nr 

a i 

fl 2 

fl3 

A 

B 

B 

fl 

>K 

H 



4 


404 

440 

500 



214 

250 

22 

210 



22 

5 

500 

505 

540 

620 

175 


235 

280 

30 

231 



27 

6 


606 

650 

730 

235 

■>' ! Jl 

295 

350 

30 

291 

620 

420 

56 

7 


■3 

750 

855 

WSEm 


meem 

393 

30 

325 



64 

8 



850 

975 

325 

840 

425 

498 

30 

415 



159 

10 


Boa 

1054 

1210 

400 

990 

mum 

570 

40 

470 

1060 

670 

265 

12 


1212 

1255 

1450 

500 

1170 

580 

688 

40 

570 



270 


npHM eqaHKfi: 

1. IIpH HajiHHHH BcacbiBaioiuero BoanyxoBORa nocjieAHKfi mohcbt npHCoeffHHHTbCfl k KOJiJieicropy hjih He- 
BDcpeACTBeHHo k oOeqattKe KOJieca, b nocjieAHeii cjiyqae kojuioktop aojihcsh 6uth chat. 

1. IlpH ycTaHOBKe BeHTmiHTopa 6ea HameTaTejibHoro BoagyxoBOAa hboOxoahmo Ha Bbixoge cTasHTb AX$$yaop. 
BcacuBaHHe Boaayxa — co cTopoHM ajieKTpoflBHraTejiH. 
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AAHHblE Ann BbIBOPA OCEBblX BEHTHJlflTOPOB CEPHH Mil XM 4, 5, 6, 7, 8, 10 h 12 
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JV ? 

Pacxofl 

n = 

1000 o 6 /mhh 

n = 

BeHTM- 

JIHTOpa 

Q , 

M 3 /MaC 

H , 

Kr/M 2 

V 

N , HBT 

H , 

Kr/M 2 

7 

16 000 

_ 

_ 

_ 

25 


17 000 

— 

— 

— 

23 


18 000 

— 

— 

— 

21,4 


19 000 

— 

— 

— 

19,25 


20 000 

— 


— 

15,6 


21 000 

— 

— 

— 

11,3 

8 

9 000 

16,0 

0,45 

0,87 

— 


10 000 

16,6 

0,53 

0,86 

— 


11 000 

16,8 

0,57 

0,89 

— 


12 000 

16,75 

0,593 

0,93 

— 


13 000 

16,5 

0,615 

0,95 

— 


14 000 

15,8 

0,645 

0,94 

35 


15 000 

15,2 

0,68 

0,92 

— 


16 000 

14,5 

0,676 

0,94 

37,5 


17 000 

13,2 

0,67 

0,91 

— 


18 000 

12,0 

0,665 

0,90 

38 


19 000 

10,3 

0,64 

0,84 

— 


20 000 

8,3 

0,58 

0,80 

36,5 


21 000 

6,2 

0,475 

0,75 

— 


22 000 

— 

— 

— 

35 


24 000 

— 

— 

— 

32 


26 000 

— 

— 

— 

30 


28 000 

— 

— 

— 

25 


30 000 

— 

— 

— 

20 

10 

18 000 

25,3 

0,465 

2,7 

— 


20 000 

26,1 

0,55 

2,6 

— 


22 000 

26,15 

0,57 

2,8 

— 


24 000 

25,7 

0,593 

2,8 

— 


26 000 

25 

0,62 

2,9 

— 


28 000 

24,4 

0,648 

2,9 

— 


30 000 

23,3 

0,68 

2,8 

— 


32 000 

22,0 

0,675 

2,8 

— 


34 000 

20,75 

0,67 

2,9 



36 000 

18,3 

0,662 

2,7 

— 


38 000 

16 

0,63 

2,6 

— 


40 000 

12 

0,55 

2,4 

— 


41 000 

9,75 

0,48 

2,3 

— 


30 000 

32 

0,4 

6,7 

— 


35 000 

32 

0,47 

6,6 

— 

12 

40 000 

31 

0,55 

6,3 



45 000 

| 28 

0,62 

5,7 

— 


50 000 

27 

0,7 

5,5 

— 


55 000 

25 

0,62 

6,1 

— 


60 000 

22 

0,55 

6,7 

— 


65 000 

20 

0,47 

7,7 

— 
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121008 

JIGGING MACHINE, 

Model 41-OT 


The double-chamber laboratory type Jigging 
Machine, model 41-OT, with movable conical 
bottoms is designed for laboratory and semi- 
industrial testing of the washability of ores with 
particle sizes from 0.5—8 mm. The machine can 
also be used in industrial conditions for finishing 
operations. Capacity of the machine is 900 kg 
per hour; dimensions of the working chamber 
are 300X300 mm. 

DESCRIPTION OF DESIGN 

The laboratory double-chamber Jigging 
Machine consists of a rectangular metal frame, 
divided by a vertical partition into two identical 
chambers, in which the stationary screens are 
mounted. The lower part of each chamber tapers 
into a cone with a cylindrical rim, to which the 
movable bottom is connected with the aid of a 
rubber diaphragm. 

The diaphragm is fastened to the rim by 
means of clamp. The conical bottoms are con- 
nected by a swivel system, which consists of two 
frames, the axes of which swing on the statio- 
nary axis of the driving mechanism. Socket pipes 
with flanges are installed in the apex of the 
cones. The valves for discharge of heads are 
fastened to these flanges. The swivel system 
provides a strictly vertical reciprocating motion 
of the conical movable bottoms with a range 
up to 20 mm. 


The Jigging Machine is driven by an electric 
motor through a Vee belt on a pulley, mounted 
on the same shaft as the cam. This cam provides 
regulation of the stroke of the Jigging Machine 
in a speed range of 250 — 300 r. p. m. Socket 
pipes of 2" diameter are welded into each 
chamber for supply of underscreen water. In 
accordance with the location of the machine in 
relation to the water piping, one of the socket 
pipes (the unnecessary one) is stopped by a 
plug. The mesh of the working screen, in each 
separate case, is determined by the size of the 
treated material. 

The jigging process takes place as follows: 
ore, carried by water, falls on the screen of the 
first chamber where the pulsation of water stra- 
tifies it into layers of varied specific gravities 
and sizes. As the ore is charged on to the screen 
of the box, the heavy ore settles in it, creating 
a bed. 

Small, heavy particles of ore penetrate 
through the bed and openings of the screen and 
are deposited into the conical mobile bottoms 
from which they are periodically discharged 
through the discharge outlets. 

The lighter particles accumulate on the 
screen of the first box, pass through the sills 
into the grating of the second box, where the 
process is repeated. The light particles (tailings) 
are carried out of the machine by water. 


SPECIFICATIONS 


Capacity 

Stroke of 
diaphragm 

Size of treated 
material 

Area of screens 

Speed 

Output of 
electric motor 

Consumption 
of under- 
screen water 

Water pressure 

Dimensions 
of machine 
chambers 

Overall 

dimensions 

Weight 

length 

width 

height 

kg 

per 

hour 

mm | mm 

: 

sq. 

m 

liters kg 

r. p. m. kW per per mm mm 

j min sq. cm 

mm 

mm 

kg 

900 

0.20 

0.5-8 

0.18 

250—300 

0.25 

up to 

5 

0.6 — 2.0 

300X300 

955 

485 

900 140 


SHIPPING COMPLEMENT 

1. Jigging Machine 1 3. Vee belt . . 

2. Electric motor 1 4. Spare parts 


VS ESOJ U2NOJE 



E 


“MACHINOE XPORT» 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 


SETZMASCHINE 

Model! 41-OT 


Die Zweikammersetzmaschine Modell 41-OT 
mit beweglichen kegeligen Boden wird zur Aus- 
fuhrung von Laboratorium- und halbindustriel- 
len Versuclien verwendet, um die Aufbereitsam- 
keit der Erze in StiickgroBen von 0,5—8 mm zu 
priifen. Die Maschine kann zum Teil auch fur 
industriellen Betrieb Verwendung finden. Die 
Leistung der Maschine betragt 900 kg in der 
Stundc. Die Abmessungen der Arbeitskammer 
sind 300X300 mm. 

BAUART DER MASCHINE 

Die Laboratoriumzweikammersetzmaschine 
besteht aus einem rechtwinkligen Stahlgehause, 
welches durch die vert i kale Zwischenwand in 
zwei gleichgroBe Kammern getcilt ist. Die 
Kammern haben zwei unbewegliche Metallsiebe. 
Der untere Teil jeder Kammer geht in ein Kegel 
mit einem zvlindrischen Ring uber; jedem Ring 
schlieBt sich mittels Gummimembran ein beweg- 
1 icher Boden an. 

Die Membrane sind auf dem Ring durch 
Spannbtigel befestigt. Die kegeligen Boden sind 
durch ein Gelenksvstem, welches aus zwei um 
die feste Triebwerkachse schwingenden Rahmen 
mit Achsen besteht, miteinander verbunden. In 
den Kegelspitzen sind Stutzen mit Flanschen 
vorgesehen; an die Flanschen werden die 
AblaBhahne fiir Konzentrat befestigt. Das 
Gelenksystem gewahrleistet eine streng vertikale 
Auf- und Abwartsbewegung der kegeligen 
Boden mit einem Ausschiag bis zu 20 mm. 


Die Setzmaschine wird von einem Elektro- 
motor angetrieben; die fiir einen keilformigen 
Riemen vorgesehene Riemenscheibe sitzt "auf 
derselben Welle mit dem Exzenter, welches ein 
Regeln des Maschinenganges im Bereiche von 
250—300 Umdrehungen in der Minute ermog- 
licht. In jede Kammer sind zweizollige Rohr- 
stutzen fiir Zuleitung des von den Sieben kom- 
menden Wassers eingeschweiBt. Je nach Stellung 
der Maschine inbezug auf die Wasserleitung 
wird ein (unnotiger) Rohrstutzen mittels Stopfen 
geschlossen. Die betriebsmaBige Siebmaschen- 
weite wird in jedem einzelnen Falle je 
nach der gewunschten MahlgutkorngroBe fest- 
gelegt. 

Der Betriebsvorgang besteht im folgenden: 
das durch Wasser geforderte Erz gelangt auf 
das Sieb der ersten Kammer und schichtet sich 
hier durch das pulsierende Wasser den spezifi- 
schen Gewichten und der Kornung gemaB ab. Bei 
dauernder Materialaufgabe bildet sich auf dem 
Sieb eine schwere Erzschicht. Kleine und 
schwere Korner dringen durch die obere 
Erzschicht und die Siebe und werden nach 
Ablagerung auf den beweglichen kegeligen 
Boden von Zeit zu Zeit durch die AuslaBoffnung 
abgefiihrt. 

Die leichteren, auf dem Siebe der ersten 
Kammer sich anhaufenden Korner gelangen 
fiber die Schwellen auf das Sieb der zweiten 
Kammer; hier wiederholt sich der Vorgang. 
Leichte Korner (Abfalle) werden durch Wasser 
aus der Maschine hinausgespiilt. 


TECHNISCHE DATEN 


JO 

3 

1 AS 

two n 

3 

XI 

™ B 

<L> <L> 

j ^ ! 

iMaterialstiick- 

groBe 

S i e b f 1 a c h e 

Umdrehun- 

gen/min 

U 

c 

^3 

O 

O 

Wasser- 

verbrauch 

Wasserdruck 

Abmessungen 
der Maschinen- 
kammern 

Auftenmatte 

G e w i c h t 

Lange 

B re i t e 

Hohe 

kg/std 

i 1 

mm | mm m 2 

i 

kW 

Liter/ 

min 

at 

mm 

mm 

mm 

mm 

kg 

140 

900 

0,20 

0,5-8 

0,18 

250—300 | 

0,25 

bis 5 

0,6— 2,0 

300X300 

955 

485 

900 


LIEFERUNGSUMFANG 

1. Setzmaschine 1 Stuck 3. Keilriemen 

2. Elektromotor 1 stuck 4. Ersatzteile 


1 Stuck 
1 Satz 
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HYDROCLASSEUR 

Modele 41-OT 


Le classeur du modele 41-OT a deux com- 
partiments et a fonds coniques mobiles est un 
appareil de laboratoire et d’installations pilotes 
(semi-industrielles) . II se prete aux essais de 
l’aptitude au lavage de minerals en grains de 
0,5 a 8 mm. 

Cet appareil peut etre egalement employe 
dans Tindustrie pour les operations de finissage. 

Rendement horaire du classeur 41-OT: 
900 kg. Dimensions des compartiments: 
300X300 mm. 

CONSTRUCTION 

Le classeur de laboratoire 41-OT consiste en 
un bac metallique rectangulaire divise par la 
cloison en deux compartiments egaux munis a 
Tinterieur de toiles metalliques. Le fond conique 
de chaque compartiment est dote d’un rebord 
cylindrique auquel vient se rattacher au moyen 
du diaphragme en caoutchouc le fond mobile. 

Les diaphragmes sont fixes sur le rebord par 
les colliers. Les fonds coniques sont interconnec- 
ts par des articulations formees de deux 
chassis avec axes oscillant sur l’axe fixe du 
mecanisme de commande. 

Aux sommets des cones sont prevus des 
raccords avec les brides auxquels sont fixes les 
robinets de decharge pour le concentre. 

Le systeme des articulations assure le 
mouvement de va-et-vient rigoureusement 
vertical des fonds mobiles avec une amplitude 
maximum de 20 mm. 


La machine est actionnee par un moteur 
electrique avec courroie trapezoidale qui attaque 
la poulie calee sur un arbre commun avec 
Lexcentrique. Ce dernier permet de regler la 
vitesse du classeur dans la gamme de 250 a 
300 tours/min. Dans chaque compartiment sont 
soudees des conduites de deux pouces pour 
Lamenee d’eau. Suivant la disposition du clas- 
seur par rapport a la distribution d’eau, l’une 
des branches (inutilisee) est condamnee par un 
bouchon. 

L’ouverture des mailles adoptee est conforme 
a la grosseur des materiaux a traiter. 

Le classement s’effectue de la fa^on suivante: 
les matieres a traiter entrainees par 1’eau tom- 
bent sur le tamis du premier compartiment; 
soumis aux effets des pulsations d’eau (allu- 
vionnement combine au setzage), le minerai est 
classe par densites et grosseurs. 

A mesure que le tamis se remplit, une couche 
de produits lourds se depose et forme un lit de 
lavage. 

Les particules fines, lourdes passent a 
travers le lit et les mailles de la toile et se 
deposent sur les fonds mobiles coniques pour en 
etre periodiquement dechargees par l’orifice 
d’evacuation. 

Les grains plus legers, au fur et a mesure 
de leur accumulation sur la toile du premier 
compartiment, debordent sur la toile du second 
compartiment, ou l’operation se repete. Les 
grains legers sont evacues avec l’eau. 


DONNEES TECHNIQUES 


iRende- Course 

ment du dia- 

■horaire, phragme, 
kg mm 

Grains 

trades, 

mm 

Surface 

tamisante, 

m 2 

Nombre 
de tours 
par 

minute 

Puissance 

du 

moteur 

electrique, 

kW 

Consom- 

niation 

d’eau, 

litre/min 

Pression 
de Peau, 
at 

Dimen- 
sions des 
compar- 
timents, 
mm 

Encombrement de 
la machine, mm 

Poids, 

kg 

Ion- ! 
gueur 

lar- 

ger 

hau- 
j teur 

900 0,20 

0,5—8 

0,18 

250—300 

0,25 

jusqu’a 

5 

0,6— 2,0 

300X300 

955 

485 

900 

140 


LA FOURNITURE COMPREND: 

1) 1 classeur; 3) 1 courroie trapezoidale; 

2) 1 moteur electrique; 4) 1 jeu de pieces de rechange. 


BHeiuioprH3flaT. 3 aK 83 Ms 3076/2121 
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OTCAAOHHA5I 

MOAEJlb 


M ALU 14 HA 
41-OT 


Z^ByxKaMepHan OTcaAoqHaa jiaSopaTopHaa ManiHHa MOjxemi 41-OT c kohh 4 ecKHMii 
iioabhjkhwmh AHHiijaMH npeAHa3HaqeHa a^ih jiaSopaTopHtix h nojiyripoMbimjieHHbix 
HcnBiTaimS oSoraraMocTii pyA Kpy iihoctbk) 0,5~~8 mm. Maimraa MoaceT 6biTb TaiOKe 
Hcno^b30BaHa b npoMbiimieHHbix ycjioBMax ajih AOBOAoqHbix onepamin. IIpoh3boah- 
xejibHOCTb MainiiHbi 900 mjnaCy pa3Mep paOoqeii KaMepbi 300 x 300 *4/vk. 
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OflkiCAHME KOHCTPYKL4M M 



JlaOopaTopHaa AByxKaMepHaa OTcaAoanaa MainiiHa coctoht H3 MeTajuinuecKoro 
npaMoyrojiBHoro Kopnyca 15 , pa3Ae;ieHHoro BepxHKajiBHOH neperopoAKoii: i? Ha RBe 
O^HHaKOBBie KBMepBI C IienOABHJKHO yCTaHOBJieHHBIMH B HHX CeTKaMH 3. HhJKHHH HaCTB 
Kanc^OH KaMepBi nepexoAHT b KOHyc 6 c ijHJiHHAPHuecKHM o 6 oaom 7, k KOTopoMy npH 
noMomu pe3HHOBoii AMac}3parMBi 4 npucoeAHHaeTCH noABnacHoe AHHiije 8. 

7tHac|)parMBi 3aKpenjiaioTCH xoMyiaMH 5 Ha ofioAe 7. KoHiiuecKHe AHHiija coeAH- 
HeHBI HiapHHpHOH CHCTeMOH, COCTOHHjeit H 3 AByX paMOK 11 H 12 C OCHMH, KaaaiOIIJHXCH 
Ha HenoABHJKHoit oen npHBOAHoro M0xaHH3Ma. B BepniHHe KOHycoB npeAycMOTpeHBi 
naTpySKH c cf)jiaHijaMH 9 h 13, k kotopbim ynpenjiaiOTca pa3rpy30HHBie KpaHBi 10 a^h 
KO imoHTpaTa. IIIapHHpHaa CHCTewa oSecneaHBaeT CTporo BepraKaaBHoe B 03 BpaTH 0 - 
nocTynaTejiBHoe ABnaceHne KOHHaecKnx noABnacHBix ahhiij c pa3MaxoM a o 20 mm. 

npiiBOA OTcaAOHHOH MauiHHBi ocy HjecTBJieH ot QjieKTpoABHraTejia aepe3 kjihhobha- 

HBIH peMeHB Ha HIKHB 14, CHAHHJHH Ha OAHOM Bajiy C QKCIjeHTpHKOM 1 , KOTOPBIM H03- 
BOJiaeT peryjmpoBarB Bejinumiy xoAa OTcaAouHOH MauiHHBi b npeAeaax 250 — 300 060 - 
POtob b MHHyTy. B KaacAyio KaMepy BBapeHBi AByxAioiiMOBBie naTpyOKH a^ ifl noABOAa 
nOApeUIGTHOH BOABI. B 3aBHCHMOCTH OT pacnOJIOJKeHHH MauiHHBi no OTHOHieHHK) K 
BOAOiipoBOAy oahh h 3 naTpyfiKOB (HeHyacHBifi) 3ai7iymaeTca npo6Koft. Pa3Mep ot- 
BepcraH pa6ouero cnxa b KaacAOM otaojibhom cjiyaae ycTaHaBJiHBaeTca b 3aBHCHMOCTH 
ot KpynHOCTii o6pa6aTBiBaeMoro MaTepHaaa. 
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Ilpoixecc OTca/iKii nponcxoAHT cjie/jyioiijHM o6pa30M: pyaa, TpaHcnopTHpyeMaa boaoh, 
nona/jaeT Ha pemero nepBon KaMepu, r^e OHa 6jiaroAapa nyjn>camin boabi paccjian- 
BaeTea no y^ejiBHBiM BecaM h no KpynHOcm IIo Mepe nocTynJieHna pyABi Ha pemeTO 
kopo6kh cjioh TajKeaoH py^Bi na hgm ocaacAaoTca, o6pa3ya nocTejrb. 

MeaKHe Taa^ejibie 3epHa, npoHHKaa qepe3 nocTejiB h OTBepcTna pemeTa, ocaacAa- 
iotch b KOHimecKHe noABHacHBie ahhuj a, OTKyAa nepHOAnqecKii BBirpyacaiOT ca aepe3 
HMorcmjeeca pa3rpy3onHoe otbgpcthg. 

Bonee aernne 3epHa, no Mepe naKonnemia hx Ha erne nepBoii kopo6kh, nocTy- 
naioT qepe3 noporn Ha chto btopoh kopo6kh, rAe npopecc noBTopaeTca. JlerKne 3epHa 

(xBOCTLl) BLIHOCHTCH BOAOH 3a npeAeJIBI MaHIHHBI. 
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OB'bEM HOCTABKH 


1. OTcaAonHaa Mamirna \ mT> 

2. ®jieKTpoABHraTejiB mT 

3. KaHHOBbift peMeHB \ mT 

4. 3anacHLie qaern i komm 
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ByPOBOfl YMPHO-KAHATHblft 
CTAHOK 

BypOBoft yAapHO-KaHaTHhifi craHOK 75-V 
npeAHa3Ha^eH jyin CypeHHH apT63HHHCKHx 

CKB3JKHH. CTaHOK UpHBOAHTCH B ABHHCCHHe npH 
noMomH peMeHnoft nepeAa^H ot aneicrpoABHra- 
TejiH hjih ABHraTeAH BHyTpeHHero cropaHHH. 

I. OflHCAHHE KOHCTPyKUHH CTAHKA 

CTaHOK 75*V — AByx6apa6aHHwft, c otthhc- 
hhm yAapHWM MexaHH3MOM. BypeHHe MoaceT 
.npOH3BOAHTbCH C BblLLieK CTaUHOHapHOH) THna 
hjih c TeAecKonHHecKoft MaHTw mecTOBoro TH- 
na. CTaHOK TpancnopTHpyeTCH Ha aBTOMaiHHHe. 

CTaHOK COCTOHT H3 CJieAyK>mHX OCHOBHbIX 
y3JiOB: 
paMbi, 

npHBOAnoro Ba;ia, 

HHCTpyMeHTaJibHoro CapaCaHa, 
HcejioHOHHoro 6apa6aHa, 

KpHBOLUHnHO*IH3TyHHOrO MeX3HH3Ma, 
y3J\a npHHyAHTeJIbHOft HaBHBKH, 
nepBHHHoro peryjisrropa HHcrpyMeHTajibHo- 
ro 6apa6aHa, 

pbinaroB ynpaBJieHHH MexaHH3MaMH craHKa. 

II. KHHEMATHHECKA* CXEMA CTAHKA 

TjiaBHbiR Baji, nocpCACTBOM peMeHHoft nepe- 
AauH, no;iy<iaeT BpameHne ot ABHraTeJiH. 
B cjiynae paCorbi ot ^jieKTpoABHraTejiH c (fcwib- 
hjhm hhcjiom ofiopoTOB nepeAB^a BpameHra 
r^aBHOMy Bajiy ocyiuecTBAneTCH nepe3 TpaHc- 
MHCCHK). 

Mepe3 uiecTepHH .p, Z2, 23, z 4 rjiaBHufi Ba ji 
nepeAaeT Bpamenwe yAapHOMy h HHCTpyMeH- 
Ta^bHOMy BajiaM. 

BKjnoneHHe 3 thx bbjiob ocymecTBAneTCH c 
nOMOIAbK) AByCTOpOHHeH KyJiaHKOBOH My(J)Tbl H 
pwqara ynpaBJieHHH 2. 

C Toro ace rjiaBHoro Bajia nepeAaercn Bpa- 
meHHe atejioHOHHOMy Bajiy npn noMomH uen- 
Hoft nepeAanH 3Be3AOHKaMH zs h ze. 

BKJIIOHeHHe 3Be3AOHKH Z5 OCymeCTBJI HeTCH 
KyjianKOBOft My<f)Toft H puqaroM 3. 



MODEL 

PORTABLE CABLE TOOL 
DRILLING RIG 

The model 75-V Cable Tool Drilling' Rig is 
designed for drilling artesian wells. The Rig 
is driven by means of a belt transmission from 
an electric motor or from an internal Combus- 
tion engine. 

I. DESCRIPTION OF RIO DESIGN 

Tlhe 75-V Rig is a double-drum outfit with a 
spudder type percussion mechanism. The dril- 
ling may be accomplished from derdckjs of the 
stationary type or from the telescopic tnast of 
the pole type. The Rig is transported by truck. 

The Rig consists of the following main 
assembly units: 

Frame, 

Driving shaft; 

Bull reel. 

Sand reel, 

Crank gear, 

Forced spooling assembly, 

Bull reed worm adjuster, 

Control levers of rig mechanisms. 

II. MECHANISM DIAGRAM OF Rl^i 

The main shaft is belt driven from the en- 
gine. In case, when operation is from; a high 
speed electric motor, the main shaft is; driven 
by a transmission. ; 

The main shaft rotates the band reel and the 
bull reel shafts through the Zj, Z 2 anc| Z 3 , Z< 
gears. 

The engaging of these shafts is by means of 
a two-way jaw clutch and control levfer (2). 

The same shaft rotates the sand reel by 
means of the chain driven Z 6 and Z 6 sprockets. 

The engagement of the Zs sprocket is by the 
jaw clutch and lever (3) . 

The forced spooling shaft is rotated by the 
bull reel shaft through the chain driven Z 7 
and Zs sprockets. 

The cranks of the percussion mechanism are 
connected with the walking beam frame by 


P 
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Baji npHHy^HTejibHoft h 3 bhbkh nojiyvaeT 
BpameHHe ot Ba.ia HHCTpyMeHTajibworo <5apa- 
6aHa nepe3 3Be3joMKH z? h zs uemiofi nepcAami. 
KpHBOiuHnhi yaapHoro MexaHH3Ma CBH3aHU 


two connecting rods imparting an oscillation 
motion to the frame.. 

The operating line from the bull reel is over- 
laid upon the walking beam pulley and crown 



ASffil 







c paMOH oajiaHCHpa AByMa uiaTyHaMH, KOTopbi- 
MH OHa npHBOAHTCH B Ka^aTeAbHOe ABHHCeHHe. 

PaSo^iHH KaHaT c HHCTpyMeHTajibHoro 6apa- 
6aHa nepeioiaAbiBaeTCH nepe3 pojihkh CajiaH- 


block pulley being fixed in the drill tool line 
rope sockets. 

The line from the sand reel passing: through 
the guide pulley is overlaid through the second 


!»«;» BCE C O 103 HOE OEbE A H HE H HE 
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75-V 


CHpa h pojiHK KpoH6^0Ka h 3aKperuiHeTCH b xa- 
HaTHOM 3aMKe 6ypoBoro cHapH^a. 

KaHaT C JKejioHO^Horo 6apa6aHa, npoxo^n 
Mepe3 HanpaBJiHioiuHft pojiHK, nepejena^HBaeT- 
ch nepe3 BTopofi pojiHK KpoH6jiOKa h npHKpen- 
jineTCH k KaHaTHOMy 3aMKy >xejiOHKH. flepe^ 
HaMOTKofi KaHaTOB Ha 6apa6aHbi KaHara Heo6- 
XOflHMO XOpOIHO CMa3aTb. 

CnycK h noa'beM jkcjiohkh ocymecTBJiniOTCH 
c HcejiOHOHHoro 6apa6a«a, rjih bkjijohchhh ko- 
Toporo cjiyjKHT KOHHHecKHft ^phkuhoh h pbraar 
ynpaB^eHHH 6. 

06a 6apa6aHa CHa6*eHbi topmo3hhmh ycT- 
poftCTBaMH, COCTOHmHMH H3 CTajIbHOft JieHTbl 
c npHKjienaHHOfl 4 >phkuhohhoh npoicjia^Koft. 
£jih ynpaBJieHHH TopM033MH cjiyxcaT pbmrH 
3 h 5. 

ZJjih peryjiHpOBaHHH nojioHteHHH 6ypoBoro 
HHCTpyMeHTa Ha# 3a6oeM, HHCTpyMeHTajibHbiS 
6apa6aH CHa6»ceH qepBHMHWM peryjiHTopoM. 

Bo BpeMH cnycKO-noAT>eMHbix onepauHH nep- 
BHK flOJDKeH 6bITb BbIKJIIOHeH. 

III. TEXHHHECKAJI XAPAKTEPHCTHKA 

HaqajibHbift ^HaMerp GypeBnur — tioa oGca^Hbie 

TpyObi IS 3 //' 

KoHeqHwfl ARSMerp GyipemiH — non o6ca,HHbie 

Tpy6bi 65/a" 

TjiyCHHa 6yp©HHH . 120 m 

Bee GypoBoro cflapHna (HaHOoabiiiHfi) . . . 800 xr 

HHcao y^apoB b MHHyTy 50 

Bbicora no^T>©Ma GypoBoro chap ana Ha# 3a6oeM 450 mm 
rpyacwTOAT»eMHOCTb HHCTpyM€HTajibHoro Gapa- 

6aHa 1500 xr 

CpeAHHH cxopocTb HaiHBMH xanaia «a HHcrpy- 

MeHTa^bHOM GapaGaHe 0,7 M/cex 

rpyaonoA'beMHocTb.HceJioHoqHoro GapaGana . . 750 xr 

Cpe^HHH CKOpOCTb HBBHBXH KaHaTa Ha HteJIO- 

hohhom GapaGaHe 1,4 M/cex. 

#HaMeTp xa«aTa Ha HHCTpyMeHTa JibHOM Gapa- 
GaHe 19 mm 

X^HaMeTp xaHaTa Ha acejioHO^HOM GapaGawe . . 16 mm 

EMKOCTb HHCTpyMeHTa^bHoro GapaGaHa ... 180 m 

EMxcxrrb jxe^OHoqHora GapaGaHa 200 m 

MomnocTb ABHraTe^H 18 ji.c. 

Mtac/io o5opotob npHBOAHoro Ba;ia b MHHyTy . . 250 
^HaMexp paGoqero h xojiocroro hikhbob . . . 600 mm 

IIlKpHHa o6o.ua mxwBa 160 mm 

HaH^SojibiHHe pa3Mepu CTaHxa: 

AJIHHa 3,4 M’ 

IUHpHHa 1,7 M 

BblCOTB . . . 2,0 M 

Bee CTaHxa (6e3 aaHraTejia h 6e3 bhuikh) . . 2,2 t 


crown block pulley and is fixed to the bailer 
cable tool joint. Prior to line spooling on the 
drums the lines should be well greased. 

The lowering and hoisting of the bailer is 
carried out from the sand reel which is enga- 
ged by a conical friction clutch and the control 
lever (6). 

Both drums are equipped with brake devices 
consisting of a steel band with a rivetted fric- 
tion gasket. 

The levers (3 land 5) are used for brake 
control. 

To adjust the drilling tool position over the 
well bottom, the bull reel is furnished with a 
worm adjuster. 

When lowering and hoisting the drilling 
tool, the worm is to be disengaged. 


III. SPECIFICATIONS 


Initial drilling diameter — for casing 

pipes IJP/ 4 " 

Optimal drilling diameter — for casing 

pipes 65/ 8 " 

Drilling depth 120 m 

Weight of the drilling unit (maximum) 800 kg 

Number of strokes per min 50 

Haight of drilling tool lift over the 

well bottom . . 450 mm 

Lifting capacity of the bull reel (tool 

drum) 1500 kg 

Medium speed of the wire tine spooling 

on the bull reel 0.7 m per sec. 

Lifting capacity of (the sand reel (bailer 

drum) 750 kg 

Medium speed of the wire line spooling 

on the sand reel 1.4 m per sec. 

Line diameter on the bull reel ... 19 mm 

Line diameter on the sand reel 16 mm 

Capacity of the bull reel 180 m 

Capacity of the sand reel 200 m 

Engine power 18 H. P. 

Speed of the driving shaft .... 250 r.p.m. 

Diameter of the operating and idle 

sheaves . 600 mm 

Width of the sheave rim 160 mm 

Maximum dimensions of the Rig: 

length 3.4 m 

width 1.7 m 

height 2.0 m 

Weight of the Rig (without engins and 
derrick) . 2,2 1 
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75-V 


IV. OBT>EM nOCTABKH 


CramoK 75-V nocraaffjieTCH c GypoBUii BHCTpyuea* 
tom no crcejyiomefi cneua^HKauHa: 

1. Aojicna wyr&xpoxbie jmh Marrax nopoji 

^aaM. 113/ 4 " . 2 dct 

2. To ace aaaM. 9 s /i" . . . ..... 2 hit! 

3. „ & aaM. V/a" 3 nrr. 

4. „ jyi a TBepubtt nopon wa\i. 9 1 //' . . 3 mr. 

5. „ OT8M. Ptf' 3 mr. 

<>. UlTaara yaapHaa K-3 aHaM. 120X3500 mm 2 hit. 

7. flccbi paCo^ae K-3 man. 136 mm .... 3 nrr. 

8 . PoncoKeT K-3 wan. 130 mm 2 mr. 

9. BTyjiKH sanacHue jym poncwcer K-3 ... 4 err. 

10. )KeJiamca c nnocKHM KaanaHOM 6" . . . 1 nrr 

11. To ace 8 " ... . 1 mr [ 

12. BaiUMaxa aanacHtie jwa xeaoioai 6" . * : 2 urr. 

13. To ace 8" 2 hit. 

14. KJnoaa a H-cTp yMeHT a Ju>Hue c aeaow 92 mm . 2 out! 

15. To ace 117 mm 2 urr. 

16. XoMyTH acejiOHOK jyui ipy 6 12" 2 nrr*. 

17. To ace 10" 6 urr 

18. To ace 8" 2 hit* 

19. rcwioBKa 3a6aBHaa wx Tpyd 12". . . . l hit 

20. To ace 10" 1 un*. 

21. To ace 8" 3 hit. 

22. lILnane KOM6»napoBaiHHbift K-3 1 jut. 

23. Kojuiaxa npeAOxpaaaTe^t«Me K-3 . . . .15 mr. 

24. To ace K-2 11 nrr 


no ocoCoMy 3 axa 3 y co CTaHKOM Moiyr Cuts 
noctaaneHu o6caAHHe TpyCu. 


' $■ 


vs B S.OJ UZNOJE 


IV. DELIVERY SET 


The 75-V Rig Is delivered with the drilling tools in 
accordance with the following specifications: 


► 11V*" doubie-T bits for soft formations . . 2 

Ditto, 95/4" 2 

73/4" . . 3 

„ for hard formations, 93/4" 3 

1 *« i» . 7V 4 " 3 

K-3 Anger, stem, 120X3500 mm dia . . . 2 

K-3 Drilling jars, 135 mm dia. 3 

K-3 Rope socket, 130 mm dia 2 

•Spare bushings for K-3 rope sockets ... 4 

Bailer with 6" flat valve 1 

Ditto, 8" 1 

Spare shoes for 6" bailer 2 

Ditto, 3" 2 

Tool tongs with 92 mm jaw 2 

Ditto, 117 mm . . . 4 2 

Bailer clamps for 12" pipes 2 

Ditto, 10" ... , f, 

Ditto, 8" ; ; ; 2 

12" Drive pipe head l 

Ditto, 10" * 1 

Ditto, 8" : ; ; 3 

K-3 combination ®lip socket 1 

K-3 Thread protectors 15 

Ditto, K-2 ; 11 


When specially ordered, the Rig may be delivered 
with the casing pipes. 
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Schurfbohranlage yPB-3AM 


Best i minima - 

Die Schurfbohranlage YPE-3AM dient zum Drehbohrverfahren unter Anwendung von Spii- 
Struktur-Schurfbohren von senkrechten Bohrlo- lung, 
ehern bis zu 500 m tief nach dem Voll- und Ring- 


KURZE KONSTRUKTIONSBESCHREIBUNG 


Die Schuribohranlage yPE-3AM (Abb. 1 und la)' 
stellt ein kompaktes Aggregat dar, dessen Haupt- 
mechanismen auf dem Diesellastkraitwagen Marke 
M A3- 200 montiert sind. Das Aggregat ist mit 
samtlichen Vorrichtungen ausgestattet, die zum 
Anlegen von Bohrlochern notwendig sind, was 
die Moglichkeit gibt, den Zeitaufwand iiir die 
Vorbereitung der Bohranlage zur Inbetriebsetzung 
maximal zu verkiirzen. Aufierdem, dank der 
Benutzung eines Diesellastkraltwagens als Fahr- 
zeug wird der Bohranlage gute Gelandegangig- 
keit in schwierigen Wegeverhaltnissen gesichert. 

Die Mechanismen der Anlage sind auf einem 
geschweifiten Metallrahmen befestigt, der auf 
den Langstragern des Lastautos montiert ist. 
Unmittelbar hinter der Fuhrerkabine des Lastau- 
tos sind der Motor und der Stromerzeuger mit 
Anlafiregelwiderstand und Schaltbrett angeord- 
net. Auf dem Lastkraltwagen sind aufierdem 

noch folgende Mechanismen aufgestellt: Viergang- 

• • 

Getriebekasten mit der an ihn befestigten 01- 
pumpe, Riemenantrieb der Pumpe, Winde und 
Drehtisch. 

Der Mast der Bohranlage ist zusammenlegbar 
und mit einem Flaschenzug ausgeriistet. In 


Fahrstellung ruht der Mast auf zwci Stander- 
paaren und einem Tragbock. Mit dem Tragbock 
ist der Mast gelenkig verbunden und karm urn 
den Tragbock herum in die senkrechte (Arbeits-) 
Stellung gedreht werden. Das Heben des Mastes 
in die Arbeitsstellung erlolgt mittels zweier 
hydraulischer Hebewinden teleskopischer Bauart, 
die von der Olpumpe betatigt werden. 

Zur Stromversorgung des Elektromotors der 
Lehmmortelmischmaschine sowie zur Beleuch- 
tung der Bohranlage bei Durchiuhrung von Arbei- 
ten wahrend der Nachtzeit ist ein Stromerzeuger- 
vorgesehen, der vom Vorderende der Motor- 
welle angetrieben wird. 

Samtliche Hebei iiir die Steuerung der Trieb- 
werke der Bohranlage einschliefilich Druckol- 
verteiler sind hauptsachlich am Steuerpult des 
Bohrers (an der linken Seite des Kraitwagens 
in Fahrrichtung gesehen) angeordnet. 

Die Spulpumpe ist auf einem be sonde ren 
Rahmen auf der Erdoberflache in unmittel- 
barer Nahe vom Kraftwagen auigestellt und 
wird mittels Keilriemeniibertragung vom Vor- 
gelege der Anlage angetrieben. 


HAUPTBESTANDTEILE DER ANLAGE 


Der Mast (Abb. 1 und la) ist zusammenlegbar 
aus nahtlosen Rohren ausgeliihrt und 16 m hloch. 
Er ist mit dem Hauptrahmen der Anlage gelen- 
kig verbunden, was die Moglichkeit gibt, ihn in 
die Arbeitsstellung hochzuheben, zu senken und 
zweeks Betorderung zusammenzulegen, ohne vom 
Lastauto abzunehmen. 

Zweeks Verkleinerung der Lange des Mastes 
in Fahrstellung besteht er aus drei Sektionen. 


Die untere Sektion dient als Stiitze iiir die 
beiden oberen Sektionen. 

Die oberen Sektionen sind glcicher Bauart 
(rechte und linke), beide tragen je einen Block iiir 
das Flaschenzugseil. Dicse Sektionen sind mil 
der untere n Sektionen gelenkig verbunden, unter- 
einander sind die Sektionen mittels Bolzen 
verschraubt. Die oberen Sektionen w r erden vor 
dem Hochheben verbunden bzw. nach dem Sen- 


VSESOJU7NOJE 
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ken des Mastcs voneinander cntkuppelt, nur 
we nn die Sektionen sich in horizon taler Lage 
belinden. Dabci werden die oberen Sektionen 
um die senkrcchte Achse dcr Gelenkverbindungen 
gedreht, die sie mit der unteren Stiitzsektion 
verbinden. Um Verbiegung oder Verdrehung 
des Mastcs zu vermeiden, miissen beide Sektio- 
nen gleichzeitig umgedrehl werden. 

Der Mast ist mit Biihnen versehen, die die Ab- 
stellvorrichtung fur das Bohrgestange tra- 
gen. Entsprechend der Lange der Rohre konnen 
die Buhnen in drei verschiedenen Hohenstellun- 
gen auigestellt werden. 

In der Arbeitss tel lung stiitzt sich der Mast 
mit semen zwei hinteren Fiissen mittels der Gelenk- 
verbindungen gegen den Tragbock des Rahmens, 
wahrend er sich mit seinen zwei vorderen Fussen, 
die mit Hebewinden versehen sind und die Haupt- 
belastung tragen, gegen die Erdoberflaclie stiitzt, 
wodurch das Fahrgestell des Lastautos entlastet 
wird. 

Zur Sicherung der notwendigen Standfestig- 
keit des Mastes wahrend der Arbeit der Anlage 
wird er mittels Verspannungen, die in zwei 
Hohenlagcn angebracht sind, befestigt. 

Zur Versehiebung des Spiilkopfquertragers ist 
der Mast mit besonderen Gleitliihrungen ver- 
se hen, die das Schwingen und Durchdrehen des 
Spiilkopfes mit dem Arbeitsrohr beim Bohren 
verhindern. 

Der Getriebekasten(Abl). 2) dient zur Ubertra- 
gung der Bewegung an die Winde, den Drehtisch 
und die Pumpe, sowie zur Anderungder Drehrich- 
tung und der Drehgeschwindigkeit. 

Im Gehause 4 laufen in Walzlagern die Wellen 
des Getriebekastens: die primare Welle 5, die 
untere Welle 2i, die querverlaufende Zwischen- 
welle 14 und die Drehtisch we lie 16 . 

Die primare Nutenwelle 5 tragt das beweg- 
liche Zahnr d 6 und den Raderblock 7. Durch 
die Verkammung der Zahnrader 6 und 7 der 
primaren Welle 5 mit den Zahnradern 19 , 20 
und 22 , die auf der unteren Nutenwelle 21 test 
sitzen, erhalt man drei Drehgesc hwi nd igke iten im 
Uhrzcigersinn. 

Umkehrung erreicht man durch Kupplung des 
Zahnrades 6 der primaren Welle mit dem auf 
der Zwischenwello sitzenden Zwischenrad. 

Die querverlaufende Welle 14 des Windenan- 
triebs wird mittels des Kegelkleinrades 18 und 
des Kegelgrofirads 15 angetrieben. 

Das Kettenrad 13 des Windenantriebs wird 
mittels der Zahnkupplung 12 cingeschaltet, die 
sich auf dem Schlitzende der querverlaufenden 
Welle bewegt. 

Die Drehtischwelle 16 wird mittels der Zahn- 
kupplung 17 eingoschaltet, die sich langs der 
Schlitze der unteren Welle 21 bewegt. 

An einem Ende der primaren Welle ist die 
Kardan-Kupplungshalfte 1 befestigt; hier befin- 
det sich ebenfalls die frei sitzende Antriebsscheibe 
3 der Pumpe, die mittels der Zahnkupplung 2 
cingeschaltet wird. 

Das entgegengesetzte Ende der primaren Welle 
treibt mittels der Dreiklauenkupplung .9 die 


Olpumpe 11 an, die das hydra ulische System 
der Anlage speist. Das Ein- und Ausschalten 
der Pumpe wird mittels der Handkurbel 10 
bewirkt. 

Das Getriebekastengehause dient a Is Olbad lur 
die Schmierung der Getriebekastenteile (Spritz- 

schmierung). Zur Kontrolle des Olstandes im 
Getriebekastengehause ist eine Kontrollsonde vor- 

handen. Das 01 wird durch den Trichter 8 ein- 
geliillt. Die Olablafiolfnung befindet sich im 
unteren Teil des Getriebekastengehauses und ist 
durch die Yerschlufischraube 23 geschlossen. 

Winde (Abb. 3). Die zusammerigebaute Welle 1 
der Windentrommel ruht auf zwei Standern 
mit den auf ihnen montie rten Gehause n der 
Pendelkugellager 6 . Die Stander sind am Rahmen 
der Anlage befestigt. 

Auf dieser Welle sitzt frei die gegossene Trom- 
mel 2 mit den Walzlagern 4\ a'uf der Welle ist 
auch das Trieb kettenrad 5 sowie zwei Winden- 
spulen 7 befestigt. 

Die Winde wird durch eine zweireihjge Hiil- 
sen- Rollenkette mit einer Teilung von 25 mm 
angetrieben. 

Das Drehen der Trommel erfolgt mittels 
Scheibenreibungskupplung liber den Zahnkranz 3, 
der in die Bremsscheibe der Trommel einsrebaut 
ist. 

Die Trommel wird durch die Einbandbremse 
mit Ferrodobelag gebremst. Entsprechend der 
Abnutzung der Be lage wird die Lange des Brems- 
bandes mittels der Stellmutter geregelt, die 
sich auf dem Arbeitsende des Bandes belindet. 

Die Reibungskupplung der Winde (Abb. 4) dient 
zum sanften Einschalten der Windentrommel 
beim Hochheben des Bohrzeuges. Die Reibungs- 
kupplung besteht a us Treibscheibe 1, die unbe- 
weglich auf der Welle der Windentrommel befe- 
stigt wird, Zwischenscheibe 3, Druckscheibe 2 
und a us zwei getriebenen Sc he i ben 4. 

Die getriebenen Scheiben mit Belagen 5 a us 
Friktionsinaterial befinden sich im Eingriff mit 
dem in die Bremsscheibe der Trommel eingeprefi- 
ten Zahnkranz. In der Treibscheibe befinden 
sich die Stutzen von drei am Umkreis symmet- 
risch angeordneten Hebeln 12 mit Rollen 11 , 
die beim Einschalten der Reibungskupplung gegen 
die Scheiben driicken. 

Ein- und Ausschalten der Reibungskupplung 
wird durch Versetzen des Biigels 8 mit dem Ein- 
satz 9 und der Kegelbiichse 10 langs der Trommel- 
welle bewerkstelligt; die Nachstellung der Rei- 
bungskupplung erfolgt mittels des Ringes 7 
und der Stellmutter die mit einer Sperrvorrich- 
tung versehen ist. 

Der Drehtisch (Abb. 5) dient zur Ubertragung 
der Drehbewegung auf das Bohrzeug, sowie zur 
Unterstiitzung der Bohrgestange- und Futterrohr- 
kolonne bei Durchfuhrung von Hebe- und Senk- 
arbeiten. 

Der Drehtisch besteht aus dem Stahlgufl — 
Gehause 10 , in dem sich auf zwei Kugellagern 9 
der mit dem Zahnkranz 7 starr verbundene 
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Tisch 8 dreht. Der Drehtisch hat eine quadratische 

01 tilling zur Aufnahme der mehrteiligen Ein- 
satze 6 . Die Drehbewegung wird auf das Bohr- 
zeug durch das Arbeitsrohr mit Hilfe des inneren 
unteilbaren Einsatzes 5 iibertragen. Beide Ein- 
satze sind mit Verse hliissen originelier Konstruk- 
tion versehen, die das Herausstoflen der Ein- 
satze a us ihren Sitzen im Verlaute der Bohrar- 
beiten verhindern. 

In die Querausbohrung im Gehause ist die 
Hiilse 4 mit den Lagern eingebaut, in denen die 
Treibwelle mit dem Kegelrad 3 (Endteil) lauft. 
Auf das geschlitzte Wellenende wird die Kupp- 
lungshalite aufgesetzt, die die Drehbewegung 
vom Getriebekasten aufnimmt. Das Kegelrad, 
das sich im E ingriff mit dem Zahnkranz 7 befin- 
det, setzt den Drehtisch in Bewegung. 

Zur Verriegelung des Drehtisches ist cine 
Vorrichtung vorgesehen, die sich aus dem Sper- 
rad 2 und der Sperrkhnke mit Handkurbel 1 
zusa mmensetzt, die gelenkig im Hiilsendeckel 
befestigt ist 

Damit die Dickspiilflussigkeit nicht in den 
Drehtisch eindringt, sind das Gehause und der 
Drehtisch mit Labyrinthdichtungen versehen. Die 
untere Labyrinthdichtung verhindert gleich- 

zeitig das Herausiliaen des Olesaus dem Gehause. 
Zur Kontrolie des Olstandes im Gehause ist eine 

Offnung vorgesehen, die durch eine Verschlufi- 
schraube mit Kugelventil geschlossen wird. 

Die hydraulische Hebewinde zum Hochheben 
des Mastes (Abb. 6) teleskopartiger Konsbruktion 
besteht aus dem Aufienzylinder 16 , Jem Innen- 
zylinder 15 mit dem an ihm befestigten Lcder- 
stulp 14 , der Kolbenstange 6 mit Lederstulp 7, 
dem drehbaren Unterbau 13 , dem Schieber 9 
mit Feder 8 , der in den drehbaren Unterbau 
eingebaut ist, drei Fiihrungsmuttern 5 , 4 , 3 , 
Gabel 2 und Masta ullage stuck 1 , 

Der Aufienzvlinder 16 ist im drehbaren Un- 
terbau 13 befestigt, der urn den Bolzen 12 drehbar 
ist. 

Das 01, das unter Druck aus der Olleitung 
durch den Rohransatz 10 gefordert wird, hebt 
den Schieber 9 , driickt dabei die Feder 8 zusam- 
men und gelangt durch den geoffneten Kanal li, 

sowie durch die Offnung des Schiebers in den 
Hohlraum der Hebewinde und schiebt zuerst 
den Innenzylinder 15 heraus und sodann auch 
die Kolbenstange 6 , wodurch das Hochheben 
des Master bewirkt wird. 

Die Hebewinde wird beim Senken des Mastes 
unter der Einwirkung seines Eigengewichtes in 
die Ausga ngss te 1 lung eingestellt. In diesem Falle 

erfolgt das Uberflieflen des Oles aus den Hohl- 
raumen der Hebewinden in das hydraulische 
System nur durch die Offnung des Schiebers, 
dessen Durchmesser wesentlich kleiner ist, a Is 
der des Kanals 11 ; dadurch wird das Fallen oder 
ein zu schnelles Senken des Mastes vermieden. 

Der Spulkopf BP-5 (Abb. 7) stellt ein Zwi- 
schenglied z wise hen dem Flaschenzugsystem und 


der Kolonne des Bohrgestanges, das am Spulkopf. 
rohr aufgehangt wird, dar. 

Der Spulkopf besteht aus zwei Systemen: 
einem unbeweglichen und einem beweglichen 
(drehbaren) System. 

Hauptteile des undeweglichen Systems sind: 
Gehause 8 mit den Zaplen 6 , Stropp 1 zum 
Aufhangen des Spulkopfes am Hochzugbiigel, 
Abzweigrohr 2 fur den Anschlufi des Druck- 
schlauches an den Spulkopf, der untere Deckel 10 
mit der Stoptbuchsenpackung 9 , Spiilrolir 4 
mit Flansch 3 . 

Hauptteile des drehbaren Systems: Rohr 11 
mit Kugellagern 5 und 7, die zur Aufnahme der 
axialen und der radialen Belastung dienen, und 
Stoptbuchsenpackung 12 , die das Ausfliefien der 
Spiilfliissigkeit verhindern. 

Kennzeichnend fur diese Bauart ist, das die 
Stopfbiichse nach unten, aueerhalb des Gehauses, 
verlegt ist. 

Der Flaschenzug mit der Hebeose (Abb. 8) 
stellt das bewegliche Glied des Flaschenzugsys- 
terns dar. 

Der Flaschenzug besteht aus folgenden Haupt- 
teilen: den Backen 1 , in deren unterem Teil 
der Querbacken 6 gelenkig befestigt ist, der die 
Hebeose 7 mit dem Bolzen 8 tragt. In der Mitte 
der Backen ist die Achse 3 befestigt, auf der die 
Seilroile 4 frei sitzt. 

Im oberen Teil hat der Flaschenzug eine Ose 2 , 
die fur den Fall seiner Beforderung vorgesehen 
ist. 

Die Hebeose ist mit Feder 5 versehen, die das 
Auseinanderschrauben der Rohre mit Kegelge- 
winde bei Durchfuhrung von Senk- und Hebear- 
beiten erleichtert. 

Die Pumpe (Abb. 9) ist eine horizontale, doppel- 
twirkende Zweizylinder-Kolbenpumpe, Fabrik- 
marke llTp. 

Die Pumpe besteht aus zwei untereinander 
verbundenen Hauptteilen: dem hydra ulischen Sys- 
tem 10 und dem Autriebsmechanismus 5 . 

Der Autriebsmechanismus besteth aus einem 
Zahnradgetriebe , auf dessen Treibwelle die 
Scheihe 4 fiir die Keilriemeniibertragung vorge- 
sehen ist mit einer Reibungsscheibenvorrichtung, 
die fiir die Einschaltung des Mechanismus bes- 
timmt ist. Die Exzenterwelle 3 des Antriebes 
ist in form eines Stahlgufistiickes ausgefuhrt, 
das die Welle mit dem Zahnrad 2 vereinigt. 

Als Stiitzen fiir die Transmissionswelle dienen 
Rollenlager. Der kleine Pleuelstangenkopf hat 
eine bimetallische Hulse 6 . 

Das Gestell hat ein geschlossenes Gehause^ 

das als Olbad fiir die Sphmie rung der beweglichen 
Teile dient. Das Gehause ist mit einer Sonde 1 
versehen. 

Die Ventile 9 der Pumpe sind als Tellerventile 
mit Gummidichtung ausgefuhrt. Die Kolben 
stellen Selbststeuerkolben dar und sind mit 
Gummiiiberzug versehen. Das Aufnahme — T — 
Stiick ist mit einer Haube 11 versehen, die gutes 
Ansaugen der Fliissigkeit gewahrleistet. 

Auf dem Ventilgehause ist die Lufthaube 8 mit 
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einem Nageltype- Sicherheitsventil 7 autge- 
stellt. 

Die Pumpe ist fur Maximaldruck vou 63 at und 
Maxima liorderleistung 300 1/min berechnet. 
Irinerhalb der Leistungsgrenzen des Antriebsmo- 
tors der Anlage kann die Pumpe mit einer Zylin- 


derhiilse von 90 mm Durchmesser 300 1/min bei 
einem Druck von 40—50 at fordern. 

Beim Arbeiten mit einem Druck von iiber 50 at 
mufi die Forderleistung der Pumpe durch Einset- 
zen von Zylinderhiilsen und Kolben mit einem 
Durchmesser von 80 mm herabgesetzt werden. 


KI NEM ATISCHES SCIIALTBILD 


Das kinematische Schaltbild ist in Abb. 10 ge- 
zeigt. Vom Motor 9 iiber die Kardanwelle 8 wer- 
den die Wellen des Getriebekastens 7 angetrieben. 
Von der quervorlaufenden Welle dieses Ge trie be- 
hastens wird die Drehbewegung mittels eines 
Kettengetriebes auf die Welle der Windentrom- 
mel 6 iibertragen. 

Der Drehtisch 4 der Anlage wird von der Langs- 
welle des Getriebekastens mittels der Zahnkupp- 


lung 5 angetrieben. Von der Scheibe, die frei 
auf dem Auslegerende der primaren Welle des 
Getriebekastens sitzt und mit einer Einschalt- 
kupplung versehen ist, wird die Drehbewegung 
iiber einen Keilriementrieb auf das Vorgelege 2 
iibertragen, das die Spiilpumpe 3 antreibt. Der 
Stromerzeuger 10 wird von der Scheibe 1 ange- 
trieben, die an das Vordcrende der Motorwelle 
angeschloeen ist. 


OLDRUCKGETR1EBEPLAN 


Das Oldrucksystem der Anlage (Abb. 11) be- 
wirkt das He ben und Senken des Mastes und 
gewahrleistet die Steuerung der hydraulischen 
Nothebewinden (in Fallen von Festklemmen des 
Bohrzeugs). 

Das Oldrucksystem besteht aus: der Olfliigel- 
pumpe 4, Marke JIKP-12, mit einem Forderdruck 
bis zu 65 kg/cm 2 und einer Forderleistung 

bis zu 12 1/min, dem Olbehalter 1, Verteiler 12 , 

Riickschlagventil 5, Sicherheits- Ubcrlaufven- 
til 11, Olleitungssystein, den hydraulischen Hebe- 
winden 14 und 15 zum Hochheben des Mastes 
und den hydraulischen Nothebewinden 7 und 3. 
Bei geoffnetem Ventil 13 pumpt die Olpumpe 

das 01 aus dem Behalter 1 iiber das Riickschlag- 
ventil 5 und den Verteiler 12 zuriick in den Behal- 
ter 1, wobei ein Leer kreislauf des Oles stattfindet. 

Das Heben und das Regeln der Hubgeschwin- 
digkeit des Mastes erfolgt mittels der Ventile 10 
und 13. Bei geolfnetem Ventil 10 und geschlos- 
senem Ventil 13 stromt das von der Pumpe ge- 


forderte 01 den hydraulischen Hebewinden 14 
und 15 zu. Durch allmahliches Offnen der Ventile 

wird das 01 teilweise in den Behalter 1 iiber- 
gefiihrt und die Hubgeschwindigkeit des Mastes 
geandert. Die Hubgeschwindigkeit wird kleincr 

bejm Olfnen des Ventils 13. 

Das Senken des Mastes erfolgt bei geolfnetem 
Ventil 13, und die Senkgeschwindigkeit des 
Mastes wird mittels des Ventils 10 geregelt. Da- 
bei fliefit das 01 unter der Wirkund des Mast- 
gewichtes von unter den Hebewinden hervor und 
gelangt durch die Ventile 10 und 13 in den Olbe- 
halter. 

Der Ventil 9 dient fiir die Zuleitung des Oles zu 
den Nothebewinden 7 und 3, deren Druckollei- 
tung an der Stelle der Ancrdnung der Verschlua- 
schraube 6 und die Abftufileitung an der Stelle der 
Anordnung der Haube 2 angeschlossen wird. 

Die Steuerung der Nothebewinden erfolgt 
durch den Dreiweghahn 8. 


ELE KT RISCHES SCHALTBILD 


Die elektrische Ausriistung der Anlage (Abb. 12) 
besteht aus Stromerzeuger 1, der die Beleuchtungs- 
korper 12 mit Strom speist, Elektromotor 7 zum 
Antrieb des Lehmmortelmischers, der Steckdose 9 , 
den Sc ha Item 3, 3, 10 , 14, Sicherungen 4, 6, 11, 
15, Voltmeter 5, Ampermeter 2, Dampen fiir 
Notbeleuchtung 13 und einem System von Elek- 
troleitungen. 

Der Generator 1 wird an das elektrische Netz 
iiber die Sicherund 4 durch den Sc ha Iter 3 ge- 
schaltet. Das Einschalten der Beleuchtung erfolgt 


mittels des Schalters 10, und der Antriebsmotor 
des Lehmmortelmischers wird mittels des Schal- 
ters 8 eingeschaltet. Als Stromquelle fiir die 
Speisung der Lampen 13 fiir die Notbeleuchtung 
dienen die Akkumulatoren des Lastautos, der 
Anschlufi erfolgt mittels des Schalters 14. 

Aus Grunden der Bedienungsbequemlichkeit 
sind die Kontrollund Mefigerate, Sicherungen 
und Schalter sowohl des Haupt — als auch des 
Notstromnetzes an einer Stelle konzentriert und 
auf einem gemeinsamen Schaltbrett montiert, 
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Technische Da ten 


Betriebs-Tragfahigkeit, t 75 

Maximale Bohrtiefe, m: ? 

bei Bohrgestangedurchmes- 

ser 73 mm 300 

bei Bohrgestangedurcbmes- 

ser 60,3 mm 500 

Bohrdurchmesser (Enddurchmes- 

ser), mm 7g 

Drehtisch : 

Durchgangsdffnung, mm ... 250 

Drehzahl pro Minute: 

n i 109,6 

n 2 189,7 

*3 * 313,7 

^RUckgang 46,3 

Winde: 


Maximale Seilspannkraft, t . . 2,8 

Hubgeschwindigkeit des Fla- 
schenzuges bei Takelweik 

2x1, m/sec 0,51; 0,87; 1,45 

Einschalten der Trommel . . . mittels Reibungs- 

kupplung 

bremse einfachwirkende 

^ . Einbandbremse 

Cetnebekasten Zahnradgetriebe, 

TT _ umsteuerbar 

Ubersetzungsverhaltnis: 

l > ■ • • • 2,37 

1,37 

e .3 0,83 

*RUckgang 5,6 

Zusammenlegbarer Mast: 

Hobe, m lg 


Betriebs-Tragfahigkeit, t . 15 

Zulassige kurzzeitige Belas- 

tung, t 20 

Masthochhebeverfahren .... mittels zweier 

hydraulischer 

c Hebewinden 

Spulpumpe lirp : 

TyP 6 horizontal Zwei- 

zy Under- Kolben- 
pumpe, dop- 

XM . _ _ peltwirkend 

Maximale Forderleistung, 1/min 300 

Maximaler Arbeitsdruck, kg/cm 2 63 

Zahl der Kolben-Doppelhube 

pro Minute 100 

Lehmmortelmischer TM3-0 75- 




bassungsvermogen, m 3 . . . 0,75 

Wechselstromgenerator AIIHT-85 : 

Spannung, V 220/380 

Leistung, kW 7,2 

Drehzahl, U/min 1450 

Antriebsmotor JJ-54 kompressorloser 


V i er tak t-D i ese 1 m o- 
tor mit Wirbel- 

. kammer 

Aupenmape der Anlage in Fahrstel- 


lung t m: 

L« n g e 10,7 

Breite 2,76 

Hohe 35 

Transportgewicht der Anlage, t . . ! 13^565 

Gesamtgewicht der Anlage einschlieB- 
lich Ausriistung, t lg t 55 


Kompletter Umfang der Lieferung 


Zur kompletten Lieferung gehort, 
auBer den Hauptbestandteilen der An- 
lage, folgendes Zubehor: 

1. Arbeitsgestange 65 x 65 mm ... 1 

2. Behalter fur die Dickspiillussigkeit 1 

3. Schneckenflaschenzug (Tragfahig- 
keit 1 t) fiir die Lasthebevorrich- 

tung 1 

4. Druckmesser fiir 80 kg/cm 2 .... 2 

5. Gewichtanzeiger 1 

6. Lehmmortelmischer mit einem 

Fassungsvermogen von 0,75 m 3 . . 1 

7. Ubergangsrohr (oberes) vom Spul- 

kopf zum Arbeitsgestange .... 1 

8. Ubergangsrohr (unteres) vom Ar- 
beitsgestange zum Bohrgestange mit 

einem Durchmesser von 73 mm . 1 

9. Schlauche fiir die Druckleitung, 

Durchmesser 37 mm 2 

10. Aufnahmeschlauche, Durchmes- 
ser 75 mm 2 

11. Ersatzteile fiir die Hohranlage: 

a) Belage fiir die Reibungskup- 

B der Winde 1 Satz 

e fiir das Bremsband . 1 Satz 

b) Zweireihige Hiilsen — Rol- 
lenkette mit der Teilung 
von 25 mm (102 Glieder) . 1 Salz 

c) Spiilrohr des Spiilkopfes . . 1 Satz 

d) Manschetten fiir die hydrau- 
lischen Hebewinden des 

, Mastes 1 Satz (4 Stuck) 

e) Einsatze fur die Biigel ... 2 Satze 

f) Kegelrad des Drehtisches 

Z = 16, m = 7 1 


g) Ersatzteile fur die Spulpumpe 1 Satz 

12. Kompletter Satz Schlosserwerk- 
zeuge: 

a) Schrotmeifiel j 

b) Dorn, Durchmesser 20 inm, 

Lange 600 mm 1 

c) Steckschlussel fur die 6l- 

1 

‘schliissel fiir runde 
Muttern: 

Durchmesser 305 mm . . 1 

dito 360 mm 1 

e) Einseitiger Schlussel fiir 

runde Muttern mit einem 
Durchmesser von 115— 130mm 1 

f) Zweiseitige Mutterschliissel: 

41 X 46 mm 1 

50 x 55 mm 1 

g) Komplette Satze von Schlos- 
serwerkzeugen und Vorrich- 
lungen fur das Lastauto, den 
Antrieosmotor und die 


Pumpc je 1 Salz 

13. Technische Unterlagen: 

a) Maschinenkarte; 

b) Werkpriifungsprotokoll; 

c) Prospekt-Katalog mit kurzer Beschreibung der 
Bobranlage; 

d) Spezifikation-Faktura; 

e) Liste und Werkstattzeichnungen schnellver- 
sch lei Bender Teile der Bohranlage; 

f) Werksatteste, Betriebsanleitungen und die ubri- 
gen technischen Unterlagen zum Lastauto 
MA3-200 und Motor fl-54; 
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Auf Anforderung des Bestellers liefert das Wen 
zusatzlich : 

a) Metallrinnensystem fur die 
Reinigung der Dickspiilflus- 

sigkeit I Satz 

b) hydraulische Nothebewinden 2 

c) Manschetten der hydrauli- 

schen Nothebewinde ... 1 Satz 

d) Fahrgerustschelle mit Keilen 

Stttckverzeichnis des kompletten 


1. Gelenkschliissel fur die Futterrohre 
mit einem Durchmesser von 127 
und 108 mm; 89 und 73 mm je 2 

S tiick 4 Sal ze 

2. Gelenkschliissel fiir Bohrgestange 

mit einem Durchmesser von 60,3mm 4 

3. Kettensc hlussel No 13 ..... . 2 


4. Abfanggabeln fur Bohrgestange mit 
einem Durchmesser von 50 und 

60,3 mm 2 

5. Elevatoren fiir Bohrgestange mit 
einem Durchmesser von 50 und 

60,3 mm 3 

6. Gelenksehelle fiir Bohrgestange mit 

einem Durchmesser von 60,3 mm . 2 

7. Elevatorenstropps mit einer Trag- 

fahigkeit von 10 t 2 


fiir Bohrgestange mit einem 
Durchmesser von 60,3 mm . t Satz 

e) Keile fiir die Futterrohre mit 
einem Durchmesser von 89, 

108 und 127 mm 1 Satz 

Zusammen mit der Bohranlage 
wird ein kompletter Satz Bohrzeuge 
und Vorrichtungen geitiafi Stuckver- 
zeichnis geliefert. 

Sfttzes Bohrzeuge und Vorrichtungen 

8. tibergangsrohre vom Gewinde 

73 mm auf Bohrgestange mit einem 
Durchmesser von 50 und 60,3 mm 2 

9. tibergangsrohre vom Bohrgestange 
mit einem Durchmesser von 

60,3 mm auf Kernrohre mit einem 
Durchmesser von 73, 89, 108 und 

127 mm — je 1 Stuck ...... 4 

10. Fangdorne fiir Bohrgestange 
mit einem Durchmesser von 

60,3 mm und Bohrgesrtangekup- 
plung mit einer Durchgangsoffnung 

von 28 mm 2 

11. Fangglocke fiir Bchrgestange mil 
einem Durchmesser von 60,3 mm 
und Bohrgestangekupplung mit 

einem Durchmesser von 65 mm . 1 


BEFORDERUNG DER BOHRANLAGE 


Die Bohranlage wird dem Besteller per Eisen- 
bahn oder per Schiif verladen, unverpackt, mit 
einem Zeltstolluberzug bedeckt. 

Bei Beiorderungper Eisenbahn wird die Bohran- 
lage auf einem oifenen Eisenbahnplatttormwagen 
auigestellt. Auf derselben Plattiorm wird auch 
die iibrige Ausriistung, die zum kompletten Satz 
der Bohranlage gehort, untergebracht und zwar: 


Spiilpumpe, Lehmmortelmischer, Behai ter fiir die 
Dickspiill lixssigkeit, Arbeitsbubnen, Ersatzteile, 
Bohrzeug und Zubehor. 

Die Ausriistung wird auf der Plattform 
unter genauer Einhaltung der geltenden 
Vorschriften tiir die Eisenbabnbeforderung unter- 
gebracht. 


Hadano e CoeemcKOM Come 
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B03AYLU 


HbIX BEHTW/lflTOPOB 



HA3HAMEHME 

TypSHHa np©AHa3HaHeHa fl/ia npHBe^eHMa b a^mct- 
BMe B03/^y LLIHblX BeHTMA ATOpOB KOHfleHCapHOHHOrO yCTpOM- 
CTBa nap0B030B c KOH^eHcai^MeM napa, oSecnewMBaiounMX 
npMHyAHTe/ibHyfo kMpKyAAHMio B03Ayxa nepe3 wa/iH)3M 
paAMaTopoB xoAOAHAbHMKa TeHAepa-KOHAeHcaTopa. 

yctpoHctbo 

TypfiMHa coctomt H3 CAeAyromMX nacTeM: nyryHHoro 
KOpnyca, HanpaBAAiomero annapaTa, nepenycKHbix K/ia- 
naHOB, poTopa, peAyKTopa m MacAAHoro Hacoca. Bhyt- 
P©HHAA nOAOCTb HMMHGM WaCTM KOpnyca COBMeCTHO c no- 
a odbK) KOpnyca nepenycKHbix K/ianaHOB oSpa3yeT KOAb- 
4eBy»o napoBnycKHyK) Kawepy, M3 kotopom nap nepe3 
conaa HanpaBaflK)LU,ero annapaTa nocTynaeT Ha AonaTKM 
paSonero Koaeca poTopa. 

rioflBOA napa b napoBnycKHyio KaMepy ocymecT- 
baagtca nepe3 naTpySoK hhwhom nacTM KOpnyca TypSMHbl, 
KOTopbiM co©amh0h c naponpoBOAOM . Kopnyc KAanaHa 
b bopxhbm HacTM MMe©T rHe3Aa a^ neponycKHbix K/ia- 
naHOB. 

Hm>khaa wacTb KOpnyca TypSHHbi (y/imKa) coBMecT- 
ho c BopxHen ©ro nacTbio oSpa3yeT KO/ibueByto napo- 
BbinycKHyK) naiviepy. 

KoHA©HCaT, o6pa3yK>mnMca b TypSHHe npM ee paSoTe, 
yAaAAeTCA sepe3 oTBepcTkie b hh>kh0h cpeflH©M wacTM 
Kopnyca, coeAHHeHHoe wTyijepOM co cnycKHOM Tpy6KOM. 

BepxHBfl sacTb Kopnyca TypSMHbl, Kpoivi© noAyKOAb- 
4©Boro KaHa^a, MweeT [(j/iaHt^bi aaa otboas. OTpaSoTaB- 
ujero napa b ceKi^HH TeHAepa-KOHAeHcaTopa. 

HanpaBnmomMH annapaT TypSMHbl npeACTaBAAeT 
co6oh A^a nyryHHbix noAyKOAbua c 3a/inTbiMM b hhx 
CT a/lbHblMH ZIOnaTKaMM, 06pa3yt0li;HMH con^a, M3 KOTOpbIX 
25 np©AHa3HaHeHbi a^a n mtbhma paSonero KOAeca matum 
napoM m oaho conAO--A ilfl ocTporo napa, noABOAMMoro 
k Typ0MH© no ocoGom TpySe. HanpaBAAiomMM annapaT 
b Kopnyc© TypSMHbl 3aKpenAeH SoATaMM c 3 aMOHHb!MM 
n^acTMHaMM. 


nEPEnyCKHblE KJIAnAHbl 

rioponycKHbi© K^anaHbi TypSMHbl, ycTaHOB/i©HHbi© b 
TH63Aax BepxHOH HacTH Kopnyca K/ianaHOB, np©AHa3Ha- 
HOHbi A/ifl npKHyAHTe^bHoro peryAMpoBaHMA HMC/ia oSopo- 
TOB TypSMHbl H OAHOBp©MeHHO OHM ABAAKDTCA np©AOXpa- 
HMTejibHbiM m KAanaHaMM, c6pacbi8aK)tAHMM nap b napOBbi- 
nycKHyK) KaMepy npn noBbiiueHHM AaBAeHMA ©ro na BXOAe 


b TypSMHy. ripMHyAMTe^bHoe oTKpbiTM© K/ianaHOB ocyme- 
CTBAAeTCA CMCTGMOM pbIHarOB M TAT, ynpaBAAeMOM M3 
6yAKM MaLLIMHMCTa. 


POTOP 

Ha KOHycHbiPi KOHei 4 BaAa poTopa TypSMHbl HacaweHo 
Ha innoHK© paSonee KOAeco, 3aKpenAeHHoe cneLjMaAbHOM 
raMKOM C 3aM0HH0M nJiaCTMHOM. 

PaSonee Ko/ieco npeACTaBAAeT coSom amck M 3 agth- 
pOBaHHOM (xpOMOMO/lM 6 AeHOBOM MAM XpOMOBaHaAHQBOM ) 
CTa/iM, MivieKDiAMM Ha oSoAe KpyroBofi na 3 cne 4 MaAbHoro 
npOtJjMAfl, B KOTopbiM yCTaHOBASHbl XBOCTOBMKM paSoHMX 
AonaTOK M npoMej+cyTOHHbix TeA. HapymHbie kohuw Aona- 
TOK COeAMHeHbl M©>«Ay C 06 OM 5aHAa>KHOM AeHTOM M3 He- 
pwaBewLueM ctbam. 

® an TypfiMHbl, M3TOTOBA AOMbIM M3 AGrMpOBaHHOM 
CTaAM, MMeeT b cpeAHeM HacTM yTOAin©HMe, seM aoctm- 
raeTCn ero paBHonponHocTb. 

3a oaho 4eAoe c b3aom M3roTOBAeHbi MaAan tuecTep- 
ha peAyKTopa m nepBAK M©xaHM3Ma nep©AaHM k Taxo- 
MeTpy. 

BaA poTopa TypSMHbl yCTaHOBAen b noALUMnHMKax 
CK0Ab3Al4er0 TpeHMA. CD MKCMpOBaHM© BaAa B npOAOAbHOM 
HanpaBAeHMM ocy mecTBAAeTCA GypTOM BaAa, pacnoAo- 
meHHbiM b noAUJMnHMKe, ycTaHOBAeHHOM b Kopnyce pe- 
AyKTopa. 

flAA np©AOTBpameHMA npOTekaHMA napa M3 BbixoAHOM 
Kawiepbi Kopnyca TypCMHbi Hapywy b pacTOHKe 3aAHen 
HacTM Kopnyca ycTaHOBAeHo yroAbHoe ynAOTHeHM©. 

PEAYKTOP 

HyryHHbiM Kopnyc peAyKTopa, npMco©AKH©HHbiH k nop- 
nycy TypSMHbi npM noMomM Sokoboto cfjAaHi^a, coctomt m 3 
AByX HaCTen — HMHiHeM HaCTM M KpblLUKM. 

BaA BeAycueM mecTepHM peAyKTopa, abaaioiummca 
OAHOBpeMeHHO M BBAOM poTopa TypSMHbl, yCTaHOBAeH 
B noAaJMnHMKax CKOAb3ALnero TpeHMA, yKpenASHHbix b 
rHe3Aax npMAMBOB Kopnyca m KpbiiUKM. 

BaA BeAOMOM mecTepHM peAyKTopa CMOHTMpoBaH 
B LuapMKOBbix noAUJMnHMKax, pacnoAoweHHbix b pacTon- 
nax Kopnyca peAyKTopa. Ha oahom kohu© aioro BaAa 
Ha lunoHKe Hacawena KOHMwecKaA BeAyiuan mecTepHA 
npMBOAa MacAAHoro Hacoca, a Ha APyroM — KpecTOBMHa 
ynpyroM Myc}3Tbi. HapywHO© KOAbuo noALUHnHMKa co cto- 
pOHbl KOHMHeCKOM LU©CT©pHM HenOABMWHO SamaTO Kpbim- 
KOM B pacTOHK© Kopnyca p©AyKTOpa. BHyTp©HH©e K0Ab40 
3Toro noALUHnHMKa npMmaTo k Topuy kohmhqckom uj©- 
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CTepHM ranKOM, HaBepHyron Ha Hape3Hofi kohbu, Baaa. 
flaa o6ecneH6HMfl bo3mo>khocth n©p©M0L4©HMfl Ba/ia b 
npofloabHOM HanpaBaeHMM npn TeMnepaTypHbix Ae^opMa- 
4MHX ero luapMKOBbm noflLUMnHMK co CTOpOHbi MycfiTbi 
ycTaHOBaeH b pacTOHKe Kopnyca iio^bmwho. BHyTpeHHee 
Koabno noAUJHnHMKa ynMpaeTca b 6ypT Baaa h H©noABMm- 
ho aa>HMMaeTCfl Ha HeM nocp©ACTBOM BTya kh m KpecTo- 
BHHbi ynpyroH MycfDTbi Kpyraofi raHKOM, cfiMKCHpyeMOM 
yCTaHOBOMHbIM BHHTOM. npOTQKaKDLUee H©p©3 nOAUJMnHMK 
Macao HanpaBafl0TCB k KaHaay Kopnyca rp©6H©M, npeA- 
ycMOTpeHHbiM Ha npn>Kn m hom BTyano. flan np©AoxpaH©- 
HMH ot yT©HKM Macaa Hapywy caymm KpbiuiKa c Macao- 
yaoBHToabHbiM Koabi^OM , 3anpbiBaK)i4afl pacTOHKy Kop- 
nyca poAyKTopa. 

MAC/ISIHbiM HACOC 

noAana Macaa k Tpyu^MMca nacTHM "TypdMHbi m k 
oe p©AyKTopy ocymocTBaaoTCfl nocp©ACTBOM uj 0 ct©p©h- 
naToro Hacoca, pacnoaoweHHoro b Kopnyc© peAyuTopa. 

LLI0CT0PHH, HarH©TaK>u;M0 Macao, pacnoaomenbi b hmw- 
H0M nacTH Kopnyca Hacoca. Oahb M 3 stmx lu 0 ct©p$h 
npMBOAMTCfl B ABHW0HH0 BOpTHKaabHbIM BaaMKOM, Ha 
B6pXH6M KOHH© KOTOpOTO MM00TCH KOHHH0CKafl UJ©CT©p- 
ha, M3roTOBa©HHafl 3a oaho 4eao0 c BaanKOM, HaxoAfl- 


Luaaca b 3 au©naeHMM c luoctophoh kohhhbckoh nep©Aa- 
hm Baaa p©AyKTopa. 

C60Ky b npaaMB© Kopnyca Hacoca ycTaHOBae h 
npeAoxpaHHT©abHbm KaanaH, cooSmaiomMMCfl c BHyTpBH- 
Hen noaocTbio Hacoca h HarH©TaT©abhbiM MacaonpoBOAOM. 
npn npeBbiiuoHMM A aB ^ 6 HMfi Macaa CBbime 1,4 am Kaanan 
nopenycKaeT H 3 am±iKM Macaa b Kopnyc p©AyaTopa a©- 
TaaflM arperaTa. 

TEXHMMECKAfl XAPAKTEPMCTMKA 


MomHOdb TypdHHbi 150 a. c. 

Han6oabLu©e HMcao oOopotob poTopa . . 7 000 o6/mmh 

Padone© A aB a©HM© mbtoto napa .... 0,75 amu 
n©p©AaT 0 HH 0 © HMcao poAyKTopa .... 0,142 
npOM3BOAHT©abHOCTb W0CT©p©H4aTOrO 
MacaaHoro Hacoca npn 1 000 o6opOTax 

Baaa peAymopa 46 a / muh . 

MaKCMMaabHO© HMcao oCopotob Bana po- 

AyKTopa 1 000 o6/mmh 

raSapHTHbio pa 3 M©pbi Typ($HHbi: 

AaMHa 1 006 mm 

LUMpMHa 1 030 » 

BbicoTa 1157 > 

B©c 1 066 kz 
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M3flAHO B COBETCKOM C0KD3E 


TEAErPAOHbIM AAPEC: 

MOCKBA MAlilMHOSKCnOPT 
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TURBINE FOR COOLING-AIR FAN DRIVES 


APPLICATION 

This Turbine is designed to drive the cooling- 
air fans of condensing equipment used on steam 
locomotives operating on a steam condensing 
cycle, where the fans serve to set up a forced cir- 
culation of air through the louvres of the cooler- 
radiators on the tender-condenser. 


DESCRIPTION 

The turbine consists of the following parts: the 
cast-iron casing, the stationary blades, by-pass 
valves, the rotor, a speed-reducer and an oil pump. 
The internal volume of the lower part of the 
casing, together with the volume of the body of 
the by-pass valves, forms a ring steam-admission 
chamber from which the steam enters the blades 
of the rotor through a set of stationary guide 
nozzles. 

Steam is introduced into the steam admission 
chamber through the steam inlet in the lower 
part of the turbine casing which is connected to 
the steam supply line. The valve body, in the 
upper part, is provided with seats for the by-pass 
valves. 

The cover and lower part (scroll) of the tur- 
bine casing, when assembled, form the steam 
admission ring chamber. 

Condensate, which collects during operation 
of the turbine, is drained off through an outlet in 
the lower middle part of the turbine casing, where 
the outlet, by means of an outlet connection is 
connected to a drain pipe. 

In addition to the upper half of the ring cham- 
ber, the cover of the turbine casing is provided 
with flanges for connection of turbine exhaust 
steam lines leading to the tender-condenser sec- 
tion. 

The stationary blading of the turbine is de- 
signed in the form of two cast-iron half-rings with 
steel cast-in nozzle blades, 25 of which serve as 
“dead” or exhaust steam nozzles, and one of 


which serves as a live-steam nozzle to which the 
live-steam is specially piped to the turbine. 

The stationary-blade half-ring blocks are se- 
cured inside the turbine casing by bolts and lock 
plates. 

STEAM BY-PASS VALVES 

The by-pass valves of the turbine, arranged on 
seats in the upper part of the valve body, serve 
for operative control of turbine speed; at the same 
time, they also serve as relief valves which by- 
pass the steam into the turbine exhaust chamber 
when the pressure of the steam supplied to the 
turbine exceeds a definite value. The forced open- 
ing of the by-pass valves is effected through a 
system of linkage and tie rods, by controls operat- 
ed in the cab of the locomotive. 


TURBINE ROTOR 

The rotor disc is keyed to the conical end of 
the rotor shaft and is tightly seated on the shaft 
by a special nut fixed in place with a lock plate. 

The wheel of the turbine is made in the form 
of an alloy steel disc (of chromium-molybdenum 
or chromium-vanadium steel), the rim of which is 
provided with a specially shaped ring groove in 
which the blade ends and intermediate members 
are secured to the disc. The outer ends of the 
rotor blading are connected together by a shroud 
in the form of a stainless steel band. 

The turbine shaft, of alloy steel, is designed 
with a center section of increased diameter for 
uniform overall strength. 

The pinion of the speed reducer and the worm 
of the tachometer drive mechanism are machined 
integral with the rotor shaft. 

Sliding-friction bearings are used to carry the 
rotor shaft, the longitudinal positioning of which 
is provided by a shoulder on the shaft seated in 
one of the bearings assembled in the speed re- 
ducer casing. 

To prevent leakage of steam from the exhaust 
chamber of the turbine casing, carbon packing is 
employed in the rear bore of the casing. 


VS ESOJUZNOJE 



<<MACHIN<0E X P O R T » 
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SPEED REDUCER 

The cast-iron speed reducer casing, secured to 
the turbine casing with the aid of a side flange, 
consists of a lower part and a cover. 

Cast-in housings, bored in the lower part and 
cover of the speed reducer casing, house the slid- 
ing-friction bearings in which the integral tur- 
bine-rotor and speed-reducer-pinion shaft is as- 
sembled. 

Ball-bearings, seated in bores of the speed 
reducer casing, carry the follower-gear shaft. A 
bevel gear pinion, for oil pump drive, is keyed on 
one end of this shaft, the other end of the shaft 
being fitted with the spider half of the flexible 
coupling. The outer race of the ball-bearing at the 
bevel gear side is fixed tight, without possible 
movement, by the pressure of the bearing-housing 
cover. The inner race of the above ball-bearing is 
pressed up against the hub of the bevel gear pin- 
ion by a nut screwed down upon the threaded 
end of the shaft. For lateral freedom of the shaft, 
to allow for temperature displacement, the ball- 
bearing in the housing at the side of the coupling 
is provided with longitudinal clearance at the 
outer race. The inner race is tightly pressed 
against a shoulder of the shaft and held fixed in 
place by a pressure sleeve backed by the hub of 
the spider half of the flexible coupling. The flexi- 
ble coupling is tightened by a round nut locked 
in place with a stop screw. The oil flowing from 
the bearing is directed to oil-draining grooves 
provided in the speed reducer casing by means 
of the flange on the pressure sleeve. An oil re- 
taining ring on the cover of the bearing cover, 


which closes the bore of the bearing housing, 
prevents escape of oil from the speed reducer 
casing. 

OIL PUMP 

Forced circulation of the lubricating oil to the 
rubbing surfaces of the turbine and speed reducer 
is effected by means of gear pump located inside 
the speed reducer casing. 

The gears of the pump are arranged in the 
lower part of the pump body. One of the pump 
gears is driven by the vertical shaft, machined 
integral with the bevel follower gear, which is 
located at the top of the shaft and is in mesh with 
the bevel drive gear on the speed reducer shaft. 

An oil-pressure relief valve is provided in one 
side of the pump body to connect the internal vo- 
lume of the pump with the oil pressure line. When 
the oil pressure exceeds 1.4 atm, the valve by- 
passes excess oil back into the speed reducer 
casing. 

TURBINE SPECIFICATIONS 


Power capacity 150 h.p. 

Maximum rotor speed 7000 r.p.m. 

Working pressure of exhaust steam 

supply 0.75 atm gauge 

Speed reducer gear ratio 0.142 

Oil gear pump capacity at 1000 r.p.m. 

of speed reducer shaft 46 litres/min 

Maximum speed of speed-reducer 

shaft 1000 r.p.m. 

Overall dimensions of the turbine: 

length 1005 mm 

width 1030 mm 

height 1 157 mm 

Weight 1056 kg 
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lOfterturbine 


BESTIMMUNG 

Die Turbine dient zum Antrieb der Lufter 
der Kondensationseinrichtung von Kondensa- 
tionsdampflokomotiven, die eine zwanglaufige 
Luftzirkulation durch die Kuhlspalten des Ten- 
der-Kondensators gewahrleisten. 

KONSTRUKTION 

Die Turbine besteht aus folgenden Teilen: 
GuBgehause, Leitapparat, Oberstromventile, 
Laufer, Reduziergetriebe und Olpumpe. Der In- 
nenraum des Unterteils des Gehauses bildet mit 
dem Innenraum des Gehauses der Oberstrom- 
ventile eine ringformige DampfeinlaBkammer, 
aus der der Dampf durch die Diisen des Leitap- 
parates auf die Schaufeln des Laufers gelangt. 

Die Dampfzufiihrung in die DampfeinlaBkam- 
mer erfolgt durch den Stutzen im Untertei! des 
Turbinengehauses, der mit dem Dampfleitungs- 
rohr verbunden ist. Das Ventilgehause ist im 
Oberteil mit Sitzen fur die Oberstromventile ver- 
sehen. 

Der Unterteil des Turbinengehauses (die 
Schnecke) bildet zusammen mit seinem Oberteil 
eine ringformige Dampfauslafikammer. 

Das in der Turbine bei ihrem Betrieb sich bil- 
dende Kondensat wird durch die im unteren 
mittleren Teil des Gehauses vorgesehene 
Offnung, die durch einen Stutzen mit dem Ab- 
lafirohr verbunden ist, abgeleitet. 

Der Oberteil des Turbinengehauses hat auBer 
dem halbringformigen Kanal, noch Flanschen 
zur Ableitung des Abdampfes in die Sektionen 
des Tender-Kondensators. 

Der Turbinenleitapparat stellt zwei GuBhalb- 
ringe dar mit eingegossenen Stahlschaufeln, die 
die Diisen bilden, von denen 25 Diisen zur Spei- 
sung des Laufrades mit Abdampf und eine 
Dtise — fiir offenen Dampf bestimmt sind, der 
iiber ein besonderes Rohr der Turbine zugefiihrt 
wird. Der Leitapparat ist im Turbinengehause 
mittels Bolzen mit SchloBplatten befestigt. 

OBERSTROMVENTILE 

Die Oberstromventile der Turbine, die in den 
Sitzen des Oberteils der Ventilgehause einge- 
setzt sind, dienen zur zwangslaufigen Regelung 
der Geschwindigkeit der Turbine und gleichzei- 
tig als Sicherheitsventile, die den Dampf bei 
Druckzunahme am Eintritt in die Turbine in die 
DampfauslaBkammer ableiten. Die zwangslau- 
fige Offnung der Ventile wird durch ein aus dem 
Lokomotivfuhrerhaus betatigtes Hebei- und Zug- 
s+angensystem bewirkt. 

LAUFER 

Am Kegelende der Turbinenlauferwelle sitzt 
am Keil das Laufrad, das durch eine spezielle 
Mutter mit SchloBpIatte befestigt 1st. 


Das Laufrad stellt eine aus legiertem 
(Chrommolybdan- oder Chromvanadium-) Stahl 
angefertigte Scheibe dar, die am Umfang eine 
Rille von Spezialprofil besitzt, in die die End- 
stiicke der Arbeitsschaufeln und der Zwischen- 
korper eingesetzt sind. Die AuBenenden der 
Schaufeln sind miteinander durch ein Bandage- 
band aus rostfreiem Stahl verbunden. 

Die aus legiertem Stahl hergestellte Turbinen- 
welle hat in der Mitte eine Verstarkung, wodurch 
seine gleichmaBige Festigkeit erzielt wird. 

Das kleine Zahnrad des Reduziergetriebes 
und die Schnecke des Obertragungsgetriebes zum 
Tachometer sind mit der Welle als ein Stuck ver- 
fertigt. 

Die Turbinenlauferwelle lauft in Gleitlagern. 
Die Fixierung der Welle in der Langsrichtung 
wird mittels des Wellenbundes erzielt, der im La- 
ger angeordnet ist, welches im Gehiiuse des Re- 
duziergetriebes eingebaut ist. 

Zur Verhinderung der Dampfdurchstromung 
aus der Austrittskammer des Turbinengehauses 
nach auBen, ist in der Ausdrehung des Gehau- 
sehinterteiles eine Kohlendichtung eingesetzt. 


REDUZIERGETRIEBE 

Das GuBgehause des Reduziergetriebes, das 
an das Turbinengehause mittels cines Seiten- 
flansches angeschlossen ist, besteht aus zwei 
Teilen — dem Untertei 1 und dem Deckel. 

Die Welle des Triebrades des Reduzierge- 
triebes, die zugleich als Turbinenlauferwelle 
dient, lauft in Gleitlagern, die in den AnguBne- 
stern des Getriebegehauses und des Deckels mon- 
tiert sind. 

Die Welle des Triebrades des Reduziergetrie- 
bes ist in Kugellagern montiert, die in Ausdreh- 
ungen des Reduziergetriebgehauses eingesetzt 
sind. Auf einem Ende dieser Welle sitzt auf ei- 
nem Keil ein Triebkegelrad des Olpumpenantrie- 
bes, am anderen Ende das Kreuzstuck der elasti- 
schen Kupplung. Der LagerauBenring ist seitens 
des Kegelrades durch einen Deckel in der Aus- 
drehung des Reduziergetriebegehauses unbeweg- 
lich eingeklemmt. Der Innenring desselben La- 
gers ist an die Stirnflache des Kegelrades durch 
eine auf das Wellenende aufgeschraubte Mutter 
angepreBt. Um eine Lfingsverschiebung der Welle 
bei Temperaturdeformationen zu ermbglichen, ist 
ihr Kugellager von der Kupplungsseite in der 
Gehauseausdrehung beweglich eingesetzt. Der 
innere Lagerring stiitzt sich gegen den Wellen- 
bund und wird auf der Welle durch eine Buchse 
und das Kreuzstiick der elastischen Kupplung 
mittels einer runden Mutter, die durch eine Stell- 
schraube fixiert wird, unbeweglich befestigt. Das 
durch das Lager durchflieBende 01 wird zum 
Gehausekanal von einem auf der PreBbiichse vor- 
gesehenen Kamm geleitet. Zur Verhinderung 
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eines OlabfluBes nach auften dient ein Deckel 
mit einem Olfangring, der die Gehauseausdreh- 
ung des Reduziergetriebes abschlieBt. 

OLPUMPE 

Die Olzuftihrung an die der Reibung ausge- 
setzten Turbinenteile und an ihr Reduzierge- 
triebe besorgt eine Zahnradolpumpe, die im 
Gehause des Reduziergetriebes angeordnet ist. 

Die Zahnrader, die das 01 treiben, ,sind im 
Unterteil des Pumpengehauses eingebaut. Eines 
der Pumpenzahnrader wird durch eine Vertikal- 
welle angetrieben, an deren oberem Ende sich 
ein in einem Stuck mit der Vertikalwelle ange- 
fertigtes Kegelrad befindet, das mit dem Zahnrad 
des Kegelradgetriebes der Reduziergetriebe- 
welle in Eingriff steht. 

Seitlich, im AnguB des Pumpengehauses ist 
ein Sicherheitsventil eingebaut, das mit dem 


Pumpeninnenraum und der Oldruckleitung in 
Verbindung steht. Besteigung des Oldruckes iiber 
1,4 at, leitet das Ventil das uberfliissige 01 in 
das Reduziergetriebegehause den Bestandteilen 
des Aggregats zu. 


TECHNISCHE DATEN 


Turbinenleistung 150 PS 

Maximale Drehzahl des Laufers .... 7000 U/min 

Betriebsdruck des Abdampfes 0,75 atu 

Obersetzungsverhaltnis des Reduzierge- 
triebes 0,142 

Forderleistung der Zahnrad-Olpumpe bei 
1000 Umdrehungen der Reduzierge- 

triebewelle . 46 Liter/min 

Maximale Drehzahl der Reduziergetrie- 

bewelle 1000 U/min 

Auflenmafie der Turbine: 

Lange 1005 mm 

Breite 1030 mm 

Hohe 1157 mm 

Gewicht 1056 kg 


BHemT0pni3AaT. 3ana3 Ks 01332/2783 
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V 240401 

ABTOMATMHECKMM 
TKAUKMfi CTAHOK 




BcecoK)3Hoe OBte^MHeHne 

MAlUMHOSKCnOPT 


C C C P 


MOCKBA 
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A BTO M A TITHE ( "KM M TKAItfCHfi CTAIIOK 
AT - 100- 1 

AuT()MaTiiM(H*Kiitt TKan,Kiiii otbhok irpeAHaa- 
iiaMou Bi>tpaf)OTKH xjionuaToCyMasKHwx 

TKaiKM'i no.’ioTnanoro, (»ap*KOBoro, caTHHOBoro 
II ISKVlKOVaOpMaTOrO IIOpOnJIOTOHHH H3 IT pn Hi It 
(‘[X^IIIIX HOMOpOB. 

B aaBii(MiMO(Tii ot BbipafiaTWBaoMoii TKaini 
rraiioii ornaiaanToi poMiiaoiTO^^OMiioii KapoT- 
koiI na 1 2 poMii3 (MO^cvih PK-12) rum 3KO 

U(‘HT|)IIKOBMM p( 4 M 1 1 30 II 0/l, r I>0M 1 1 T>I M M O X a HH3MOM 
A. t IH IKVIOTIIHHOrO IIOpOIUieTOHITH. 

JTVlOKTpOIIpIIBOA CTailKa — ITHAHBHAyaJIbHWH. 
^pKMvTpoABiiramib pacnojioHieii na pane CTaiiKa 
ii BK. T no i i a(' r n*H npii iiOMOiipt KHOiiOMiioro nycKa- 
T(Y1H . 

IlycK (Tanua oeynjooTBAflOTra oahoh H3 j\n yx 
IiyCKOBWX pyiiOHTOK, BK,T K) l I aKT 1 1 J IT X cfipiTK- 
mioimyio Mycfrry na KOJionMaTOM Bajiy. Mycfrra 
(*o(‘Aiiii(Hia c to ji (' kt j > oa bh raxo ji o m ayCuaToii 

ii(‘|)(‘AaM(Ml. 

J\. IH II(ViyM(‘HIIH IIO(‘TOHIIHOrO IiaTHHiOHHH 
OCHOBM. IKHxIxOAHMOrO II pH BLipaOOTKO TOH 

ii. in niioil t Kan it, cxairoK HMoeT poryjiHTop 

lia T’HHit'IIIIH OCHOBLI. 

I la oTaiiKe ycxaHOBJicHM kojibhobmo 
uuiapyTKiina 7 hjiit 0 kojiciu kotopmo noAAepran- 
natOT hi ii pi i it y TKaim b none eo ({jopMupoBamiH, 
pamioil aa 1 1 p a bo m ii oh iiiiipiiHe. 

x I(VIHOK C VTOMHOil IIIIiyJIOH irpOKITAMBaeTCH 
M( 4 p< 4 3 BOB OOOBMM M ( 4 X a H IT 3 M O M CpOAHCrO 60H. 
IIpO.TOVKOIIIiaH B 30 B yTOHITIia IipiTfilTBaOTCH K 
ony iiiko TKaim fnrraiiOM. BaraH ofijierireHHHH, 
riawoMiioro Tima. 

Oranoii iimoot OoKoayio yToniiyio BHJionKy 
n ip y ii VTKa. 

Bo bcox (Viyaanx cmitili iiniy.7ii> ot yTOMiiofi 
BiuiOMKir aBTOMaTiiMOCKiT bk.71 to a a ctch b pa6oTy 
hoaocomiimh M(‘xaini3M TOBapiioro na6opa, HTO 
noiunoaaoT B03MOHiiiocTi> oOpaaoBaiiHH hoaocck 
b TKaim. 

Abtombt cm(‘hi,i iiinyjii, mojkot aaMOHHTB b 
liyHiHMil MOMOHT llTIiy.TH TOJIhKO IipiT IipaBTIJIb- 
iion iiocbako HiviHOKa b MtvmoHHyK) KopoOiiy. 
/lym toToro on iimoot npoAynpoAHTOJiB, KOHTpo- 
.Tiipyionpiil iipaBiuiBHOCTb nocaAKH aojmoKa. 
B o/iyaao iionpaBiuiBiioii iiochakit cmohbi 

III Iiy. 1I> HO IipOI13OilA0T. ABTOMaT CMOHBI 
miiy.TB — 6apa6aimi>iiT, na 2X rii03A. 


AUTOMATIC LOOM 

Model AT-100-1 

This Automatic Weaving Loom is designed for 
producing cotton fabrics of plain, twill, sateen and 
small pattern weave in medium count yarn. 

According to fabric produced the loom is fitted 
either with a 12 shaft dobby (model PK-12) or with 
a tappet motion for plain weave. 

The loom is driven by an individual electric motor, 
installed on the loom frame and actuated by a 
push-button starter. 

The loom is started by one of the two starting 
handles which then couples the friction clutch on 
the crankshaft; this clutch is connected with the 
electric motor by a toothed gearing. 

To ensure constant warp tension needed for 
producing one or another fabric the loom is pro- 
vided with a warp tension regulator. 

The loom is equipped with 7 or 9 ring temples 
which maintain the fabric width, in the course of its 
production, equal to the width, set at the looming up. 

The shuttle with the weft bobbin is shot through 
the shed by a middle picking motion. The picked 
weft yarn is beaten up to the fabric fell by the light 
model slay with warp protector. 

The loom is equipped with side weft fork motion 
and weft feeler. 

In all cases of weft replenishment caused by weft 
for a special arrangement of the take-up motion is 
automatically brought into action, which prevents 
thin places to be produced in the fabric. 

The weft-replenishing motion can change the 
bobbin at the necessary moment with shuttle com- 
pletely in shuttle box only. For this reason there is 
a protector which controls correct position of the 
shuttle; with shuttle unproperly set there will be no 
change of bobbin. 

The rotary magazine of the weft-replenishing 
motion will accommodate up to 28 bobbins. 
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J\:in iil)(7tyiipe>Kfloinni 6paKa TKainr ot 3 a- 
TacKiiHamiH a 3 <mi n aapafioTKH a TKam> kohuob 
VT oanoil inrrii ot bi>i(>iitoh ii bhobb bjiojkohiioh 
b m(viiiok miiyjiii (TaiiOK oGopyAOBan hiito- 
yjiOBirnvioM n iiO/KiinnaMH iiorroHimoro 

(TBI1H. 

OfipasoiiaHrK' fipaKa TKaiin iipHo6pbiBP hiith 

(KMIOBBT IipC'AynpO/KAaOTCH HMOIOIIJHMCH IIB 
CTailKO M(*XaiIII3 MOM — ,,(XMIOBOHa6jIK)flaT(VieM U , 
KOTO p Bill Iipil ofipblBO IIHTH OCHOBBI OOTaHaB- 
.thiuh't (TaiiOK. OtTioBOiiaCjiio/^aTOJiB — Moxa- 
IIH l I(*(*KOr() /IPHCTBIIH, JiaiVHVIbHBIH, HR 4 pOHKH. 

I la (TanK(' vrranaBJiHBaeTCH omotbhk yToraii 
R. T 1R TpPXOMOIIHOH J)a60TBI, IIOKaBBIBRIOIItHH 
BBipafioTKy (TaiiKa b yTOHimax rio cmohrm. 

1 1 1 >11 IKMTUHKP (TaiiOK y KOM II,T 0 KT O BBI BB OTOK 
mji ( 'KT po/i bh raT( * ji o m o iiycKOBOii annapaTypoii, 
(* l l(‘T l I HKOM yTOMIIH, KBpOTKOH II Jill 0KCHCHTpjI- 
KOBBIM MO X a II H3M O M . 

TEXIIIIHECKAH XAPAKTEPHCTHKA 
AirrOMATHHECKOPO TKAIXKOrO 
CTAIIKA AT -100-1 

Hikmo ortopOTOB Ko.ieHTiiToro bata b MiiHyry ao 200 


Baii|>abomiiah imipmm b cm 100 

Hayiiiok: 

A.nma b mm 410 

Bi.icora ncpeAncfi ctohkii b mm .... 35 

BMCOTA JaAHOH CTOHKII B MM 37 

imipmta b mm 48 

IlIny.iH y tom hah: 

A.TIUI<‘l B MM 195 

AIiaMCTp liaMOTKII B MM 32 


TouapiiwH natiop . . . IIomhthbiibih. Rommohchuh 

AiiaMorp nauHBKH TOBapa na 
TOBApHBIH Baa II K ao 350 MM, 
Aiiaiiaaon itaothocth tkahii no 
yrivV na 1 cm — ot 7,5 ao 68 


unrein 

Ha bob : 

AIiaMOT]) HABOHIILIX AHBKOB B MM • ■ - 550 

AiniMCTp (TBO.ia nanoii b mm 100 

5) ao KTpoABirraTCA i» : 

MOIIJIIOCTB B lx BT 0,55 

HIHYIO OOOpOTOB B MHiiyTy 950 

PaoapuTixi <tahka b mm: 

{* ICapOTKOlt (’ 9KC'H<JHTpiIKOBI»IM 
PK-12 MOX3HH3MOM 

in hj) niia 2340 2300 

r.iyfmna 1390 1390 

BBI COTA 1890 1350 


Hoc CTAIIKA B Kr . - -OKO.IO 1270 OKO.TO 1160 


Delects in the fa brie caused by possible lashing- 
in and weaving-in of ends of the exhausted bobbin 
and the new one are prevented by a thread 
catcher and a continuously working thread cutter. 

To avoid defects in the fabric caused by warp 
thread broken the loom has a mechanical warp 
stop motion intented for four rows of drop wires. 

The loom is fitted with a three shift pick indicator, 
reading the loom production in pick numbers per 
shift. 

The loom is supplied with electric motor equipped 
with the starting equipment, pick indicator and 
dobby or tappet motion. 


SPECIFICATIONS 

OF THE AT - 1 00 - 1 MODEL AUTOMATIC LOOM 


Speed ol the crankshaft up to 200 r. p. m. 

Looming up width 1 00 cm 

Shuttle: 

length 410 mm 

height at the front wall 35 mm 

height at the back wall 37 mm 

width 48 mm 

Welt bobbin : 

length 195 mm 

diameter on yarn 32 mm 


Take-up motion Positive. Possible diameter of fabric 

roll up to 350 mm, Density of fabric - 
from 7.5 to 68 weft thread per 1 cm 


Beam : 

diameter of flanges 550 mm 

diameter of tube 100 mm 

Electric motor: 

power 0,55 kW 

speed 950 r, p. m. 


Overall dimensions of the loom, mm : 


with PK-12 dobby with tappet motion 

width 2340 2300 

depth 1390 1390 

height 1890 1350 

Weight ol the loom. ■ ■ . approx. 1290 kg 1160 kg 


V'lot Tint liHoiuToprii'i.iUT. ‘Jaira'i .V :tti74 
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II O It <’ K M H O II I* O C A M 
II I* II O I'. I* K T K II II H 

or.op.v/ioitAiimi 

olil’.MHAIITKCl. IK * A.ll’MT: 


1 !/() „ M A III M 1103 KC 11 O PT“ 

MOnvBA, r-i^nu, 

< Mo.*n*H(*Kajr-( Vmmn iiji., A I 


A/U 1 VA ' A.'IH TK.I K 1TA.M M : 

Mock mi MAHIIIHO^KI IIOPT 


PLEASE ADDRESS ALL ENQUIRIES 
IN CONNECTION 

WITH PURCHASING EQUIPMENT TO: 

V/O "MACH I NOEXPORT 

Smolenskaya-Sennaya Ploshchad, 32/34 
MOSCOW, G-200 

CAIiLE ADDRESS: 

MACH1NCEXPORT Moscow 
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HaniCTaTc.ui ;uih kokcobbix nenen nociaBJUitOTCH c npiiBOAOM ot na- 
ponoii Typ6uiibi hjiii ot s ji e ktpoab n ra tcji h ii npeanaanaqaioTCH a-ih oTcacw- 
HaiuiH ra 3 a 113 kokcobwx ncwcH 11 noaami ero nepea ccti> raaonpORoaoB ; 
h aunapaTypy aaa yjiaBAHBamiH xhmhmcckhx npoayKTOB. 


ArPErAT C I1PHBOAOM OT TIAPOBOH TyPBHHbl 

ArperaT c npimoaoM ot liapOBoii Typ6niibi coctoht U 3 uenTpo6e>KHoro 
narneTaTCJiR 750-23-1 it napoBon Typ6«Hbi On-0,5-1. 

HanieTaTCJib npeacTaBAHeT co6oii anyxcTyneimaTyio oahoiuiahhaporvk) 
Matmuty 6e3 oxaa>KAeniiH c oahoctopohhhm BcacbiBaHneM. 

flapoBafl TypOima npeacTaBaaeT co 6 oh oAnonmiHHApOByio MaimtHy 
c npoTHBOAaBJiemteM. 

Ha poTOp Typ6Hiibi nacaiKeii ahck c ABywa pa^aMit aonaTOK. 

IIoaboa CBe>Kero napa k Typ6nne npoii3BOAHTCH Mepe3 aBTOMaTHqe- 
ckhh CTonopHbifi h peryanpy ioiuhh Kaananbi. Pyanon BeiiTiiab noaBOAHT 
nap k 3anacnbiM conaaM npn riOHiDKeinm aaBAeHHH napa b KOTeabnon. 

Typfimia CHaCwena oxjiaAHTeacM jv nsi napa, npoiiHKaiomero qepea 
ynjiOTHeuMH. 

ycoBepiiiencTBOBannaR npo'romiaH nacTb narneTaTeaH 11 xopoiune 
aspojutna MimccKiie CBoiiCTBa npoTOHiion nacTii Typ 6 mibi oSecnemiBaiOT 
BbicoKyio SKOHOMitnnocTb arperaTa. 

Pa 60 mi e 11 naripaBAHiomHe aonaTKH TypOnubi 11 narneTaTeafl ii 3 roTOB- 
ahiotch H 3 oco6o npomibix aernpoBamibix CTaaen, mto o6ecnemtBaeT Bbi- 
cony k) najieiKHOCTb b pa6ore 11 ^attTejibHbiH cpoK cay)K6bi arperaTa. 

CiideMa aBTOMaTHMCCKoro peryjinpoBamifl nojtAep^nBaeT nocTOHHnoe 
pa3pe>KenHC bo BnycKHOM ra3onpoBoae narneTaTCjia. 3 to aoCTnraeTCH 
tcm, mto peryjiflTOp, BocnpiniHMatomHH rtMnyjibc ot pa 3 pe>KeHHfl bo BiiycK- 
jiom ra 3 onpOBoae, B 03 ACHCTByeT na peryanpytomnn KJiarian Typ6nnbi n 
ycTaiiaBjniBacT neodxoAHMbie oOopoTbi arperaTa. 

MacjiRHan cncTCMa arperaTa caywnT aah CMa3KH noALunnnHKOB, coean- 
mtTCJibHOH m y (f) t bi it oOecriemiBaeT pa6oTy peryanpoBaHtiH 11 3auuiTHbix 
yCTpOHCTB. 

ArperaT cna6>KacTCfl cJic.iyioiuHMH 3amHTtibiMH ycTponCTBaMti: 

1 ) peryanTOpOM 6e3onaciiocTii, n p e ;io x pa h h 10 mu m pOTOp ot iioBbimeiiiin 
oOoporoB cnepx ltpeaeabHoro; 

2) peae, npeaoxpaHfliomiiM ot HeaonycTHMoro caeura poTopa TypGnnbi; 

3) napOMacjiHHbiM peryaaTopoM, BKAionawmHM hvckoboh MacjianbiH 
TypOonacoc npn iioniiwenmi AaBAcmiH Macjia, nocTynaiomero k noamnn- 
HHKa M. 

TEXHHMECKAfl XAPAKTEPMCTHKA 


AI'PETAT C I1PHBOAOM OT 3/IEKTPOABHrATEJb 

ArperaT c npHBOAOM ot aaeKTpoABtiraTeaH coctoht H 3 ueHTpoGemi 
narneTaTeaH 750-23-2, peayKTopa P-700,1,66 h aaeKTpoaBnraT 
CTM-750-2. 

KoHCTpvKUHfl HameTaTejiett TnnoB 750-23-1 h 750-23-2 aHaaornmia. 

BBHjiy Toro, hto mhcjio o 6 opotob Baaa ABtiraTeaH MeHbiue Miicaa 0 
poTOB HarHCTaTejifl, MOKAy hhmh ycTanoBaen noBbiCHTeabHbin peayn 
c nepe^aTomibiM hhcaom 1 , 66 . 

Pe/iVKTOp OAHOCTyneHqaTbift c ropii30iiTajibHbiM pacnoJio>KenHeM Ba; 
3y6MaTbic Koaeca pejiyKTopa hmciot ABycTOpoHHioio (npaByio h aeB; 
cnnpaabHyio nape3Ky, BcaeACTBHe nero noAinunHHKH pejiv KTopa no 
noanocTbio pa 3 rpy>KeHbi ot oceBoro jiaBaeniia. Baaro^apa TiuaTeab 
o6pa6oTKe 3y6beB nepe^ana pa6oTaeT noMTH OecmyMHO. 


HarnexaTeab 750-2< 

IIpOAoabHbiH pa3p 
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Type 750-23-2 lixha 
ter longitudinal 
section 
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06T>eMiiaa iipon 3 BOAHTeai>nocTb npn MaKCiiMaabiioM pOKUMe, OTiiecen- 

naii k na i iaabHbiM ycaoBiin m, b m z .muh 

rioBbiiiicHHe aaBaeHHR (pa3H0CTb \ie>KAy a6coaioTiibiMii CTaTiinecKiiMH 

KonemibiM 11 nanaabiibiM AaBacmiRMH) b mm boa. ct - 

Hauaabnoe aaBaeinie ra3a b ama 

liaqaabiiaa TCMnepaTypa ra3a b°C 

MomnocTb ryp6iiiibi (HOMHuaabiian) n Kent 

;laBaemie cbokcio napa b ama 

TeMiiepaTvpa cbokcpo napa b 0 

IlaBAenne OTpaOoTamnero napa (upoTHBOAaBaeime) b ama 

TeMiiepaTypa oxaa>KAaioiueH bo;u>i b °C 

PacxoA oxaaHCiaioineH hoali na Macaooxaa;uiTO.’ib n oxaaaitTeai. ;ia« 

napa H3 ynaoTiiemiH n m‘\ vac 

Bee narneTaTcafl u m 

Bee napoBoii TVpOniibi b 

Mncao oOopoTon arperaTa h 



AmoManmecKoe peryanpytomee ycTpoikTBO n OAAe p>K h na e t itocto 
noe pa 3 poKenne bo BnycKHOM ra 3 onpOBoae narncTaTeaR. Ono coctoht 
peryaaTopa, cepBOMOTOpa n Apocceabnon 3 acaonKH, ycTanOBaennoH 
BnycKHOM ra 3 onpoBOAe. PervaRTOp h cepBOMOTOp paOoTaioT noa aaB 
n h e m viacaa, rioaBoanMoro ot raaBiioro Macaflnoro Hacoca. 

Macamiafl cncTCMa oOecnenHBaeT 6ecnepe6oHHVK) c\ia3Ky noanmnnHi 
nanieTaTeaa n peay KTopa, a Ta k>kc 3v6 i iaroH iiapu peay Kaopa n av 6 

TbIX MVtflT. 

Z Laa 3amHTi>i arperaTa upeaycMaTpHiiaiOTCH caeayiomne ycTpona 

1) iipncnocoGaemie, ciirnaananpyiomee o neaonycTHMOM ocenoM can 
poTopa; 

2) peae, BKaiomuomee hvckoboh MacaHUbin nacoc npn nomi>Ke 
aaBaemiH wacaa. 


TEXHMMECKA^l XAPAKTEPMCTHKA 

06'bCMnaH npon3BoaiiTO.’ibm)crb, ornecenMau k na- 

naabiibiM vcjiobiirm, b m\muh 

noBbiuienne aaBaenmi (pa3H0CTb momcav aOcoaiOT- 
HblMH CTaTIPieCKJIMII KOHeMHblM II H3 Maa MI W M 

aaB.1 CHUR Mil) B MM BOA. CT 

Hanaabnoe aaBaemie ra3a b ama 

Haqaabnan TeMnepaTypa rasa 11 °C 

noTpe6aaeMa>i moiuhoctb b nem 

TeMiiepaTypa oxaa>Kaa ioiuch Boabi n °C 

Pacxoa oxaaacaaiomen boam na Macaooxaaairreaii 

b m'\ * tac 

Mncao oOopoTOB aaeKTpoaBHrareaH b Mnnyry . . 

Mncao o 6 opotob HarneTaTean b MnnyTy 

Bee narneTaTcaH b m 

Bee peayKTOpa b m 

Bee saeKTpoABHraTeafl b m 


HarneTaTeab 750-23-1 (750-23-2) 
PaOapHTHbin nepTe>K 

Type 750 23-1 (750-23-2) Exhau- 
ster outline drawing 
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HnnicTaTLvni ;ijih kokcobbix neqen nocTaBaniOTOi c npunoaoM ot na- 
pOBoii rypOnubi nan ot gaeKTpoaBnraTcasi H npe;uiaanaqaK)TCH aaa OTcacw- 
nanna ra 3 a in kokcobbix neqen h noaaqn ero qepea ccti, raaonponoaon 
b atinapaTypy aaa yaaBawBamiH xiimhmcckhx npoayKTOB. 



AfPErAT C IIPMBOAOM OT 11APOBOH TyPBHHbl AEPErAT C UPHBOflOM OT 3 J1EKT POABM TAT EJ1 51 


ArperaT c npuBoao.M ot napoBoii Typ6nubi coctoht H3 uenrpoOeiKHoro 
narneTaTcafl 750-23-1 n napoBon TypOmibi 011-0,5-1. 

IlanicTaTcab npeacTanaaeT co6oh aBy xcTynenqaTyio oanonnaHHapoByto 
Manumy 6 c 3 oxaawaennfl c oanocToponHHM BcacbiBanneM. 

IlapOBaa TypCnna npeacTaBaneT coCoh oanonnaHHapoByio Manmny 
C JlpOTHBOJiaBJieHHeM. 

Ha pOTOp TypOnnbi naca>Ken juick c aBy.Mfl pflaa.vin aonaTOK. 

rioaBOa CBe>Kero napa k Typ6nne ripOH3BoanTCfl qepe3 aBTOMamqe- 
ckhh CTonopubiH h peryanpy khuhh Kaananbi. Pyqnon Benmib noaBoanT 
riap k 3anaciibiM conaaM npH noHniKeumi jiaBJieHHB napa b KOTeai>non. 

Typ6nna cnaGwena oxaaanTeae.u aaa napa, nponnKaiomero qepea 
YnaoTnenna. 

ycoBepniencTBOBannaH iiporoqnaH qacTb nanieTaTeaa n xopoiunc 
aapoannaMnqecKne cbohctb 3 npoToqnon qacTH T\p6nHbi oCecneqnBaioT 
BbicoKyio 9KonoMHMnocTb arperaTa. 

Pa6onnc n nanpaBafliomne aonaTKH TypOnubi n narneTaTean h3totob- 
jiajotch H 3 oco6o npoqnbix aernpoBanubix CTaaen, bto o6ecneqiiBaeT Bbi- 
coKyio naac>KHOCTb b pa6oTc n aanTeabHbin cpOK cay>K6bi arperara. 

CncTCMa aBTONiaTnqecKoro peryanpoBaHHH noaaepaaiBaer nocTOHHHoe 
pa3pOKennc bo BnycKno.M ra3onpoBoae narneTaTeafl. 9 to aocTHraercn 
reM, mto peryanTop, BocnpnnnMaiomHH HMnyabC ot pa 3 pc>KeHHB bo BiiycK- 
noM ra3onpoBoae, B03aenCTByeT na peryanpyiomnn naariaH TypOmibi n 
ycTanananBacT neoGxoanMbie oOopoTbi arperaTa. 

Macannan cncie.Ma arperaTa cay>KHT aan c\ia3KH noauiHnHHKOB, coean- 
imTeabHOH \iy(jDTbi n oOecneqnBaeT paOoTy peryanpoBanna n 3auuiTnbix 
ycrpoiicTB. 

ArperaT cna6/KaeTCH caeaymiunMH 3 amnTHbiMn ycTpoHCTBa.vw: 

1 ) peryanropoM 6e3onacnocTii, npeaoxpamnomnM poTop ot noBbiuienna 
oCoporoB cnepx npcaeabHoro; 

2) pcae, iipeaoxpanHiouuiM ot neaonycTHMoro casura poTopa TypOmibi; 

3) napoMacaanbiM peryaaTopoM, BKaioqaiomnM iivckoboh Macaanbin 
Typbonacoc npn nonmKennn aanaenna \iacaa, nocTynaioiuero k noamnn- 
1 1 n Ka m . 


TEXHHMECKAVI X APAKTEPHCTHKA 

OCi.cMiiaa npOH3BoanTeabnoCTb npn MaKcnMaabiiOM pe>KH mc, OTHecen- 

nan k naqaabubiM ycaoBnwM, b a/ 3 muh 917 

noBbimcnne aaBaenmi (pa3HOCTb Nie>Kay aOcoaionibiMii c t a th q e c kh m n 

koiichh biM n naqaabubiM aaBaenmiMH) b mm Boa. ct 3000 

Haqaabnoe aaRacnne ra3a b ama 9,J5 

Haqaabnan TCMnepaTypa ra3a b°C ™ 

MoiunoCTb rypOnnbi (noMnnaabHan) b nam 550 

JlaBaenne cnoKero napa h ama *5 

TevinepaTVpa cbokcto napa b °C 

ilaBaemie orpa6oTaBinero napa (npoTHBoa.aBaeniie) b ama o 

Te.MiiepaTypa oxaa>KaaK>meH bo;u>i b °C 

PacxoA oxaajK;iaiomeH Boabi na MacaooxaaanTeab n oxaaaiiTeai. ;wih ^ 

napa H3 ynaoTiiemtH b m 3 vac 

Hoc narneraTeaq n 

’Incao ofiopOTon arperara b mhiivtv ^H0 


Arperar c npHBoaoM ot aaeKTpoaBHraTeaq coctout 113 ueHTpo6e>Knoro 
narneTaTcaa 750-23-2, peayKTOpa P-700 1,66 h saeKTpoaBnraTeaB 
CTM-750-2. 

KoncTpyKUHfl HarneTaTeaefi TnnoB 750-23-1 n 750-23-2 anaaorHqna. 

Bbh;iv toio, mto qncao o 6 opotob Baaa ABnraTeaa MeHbinc qncaa 060 - 
POtob nameTaTeafl, Me>Kav hhmh ycTanoBaen noBbicHTeabHbin peavKTOp 
c nepeaaToqnbiM qncaoM 1 , 66 . 

PeavKTop oanocTvneHqaTbin c ropn 30 HTaabHbiM pacnoaoaienneM BaaoB. 
3y6qaTbie Koaeca peayKTopa HMeioT aBycTOponnioto (npaByio n aeByw) 
cnnpaabHyio nape3Ky, BcaeacTBne qero noauninHHKH pea.VKropa noqTn 
noanoCTbfo pa3rpy>KeHbi ot oceBoro aaBaenna. Baaroaapa TiuaTeabnon 
o6pa6oTKe 3v6beB riepeaaqa pa6oTaeT nonm Gecmy.MHo. 



ABio.MaTHqecKoe peryanpyjomee ycrponcrBO rioaacp>KnBaeT iioctobm- 
noe pa3pe>KeHHe bo Bny ckhom ra3onpoBoac naniCTareaH. Ono coctoht m3 
pervaaTopa, cepBOMOTopa n apocceabnon 3 acaoiiKH, ycTanoBaeimon bo 
B nycKHOM raaonpoBoae. PervaaTop n ccpBOMOTop pa6oTa«)T noa aa Bae- 
mieM viacaa, rioaBoanMoro ot raaBnoro Macaanoro Hacoca. 

MacaaHaa cncTCMa o 6 ecrieqnBaeT 6 ecnepe 6 onnvK) CNia3Ky noaninnnnKOB 
narncTaTcaa n peayKTOpa, a t3k>kc ayoqaToii napw peavKTOpa n 3 v 6 qa- 
rbix mv ({it. 

Ilaa 3amnTbi arperara 1 1 peay c m a rpn na K) tc h caeaynnune vcTpovicrBa: 

1) npncnocoOaeHne, cnniaanaiipyioinee 0 neaonycTHMOM ocenoM ca»nre 
poTopa; 

2) peae, BKaioqa Kiniee iivckoboh Macaaiibiii nacoc npn nonmKennn 
aaBaenna Macaa, 



TEXH! I L IECI\ A VI X A P A K T E P 1 1 C T 1 1 K A 


OObCMnaa npoii3BoanTeabiiocrb, ornecennan k na- 

qaai.nbiM ycaoBiiaM, b m\muh 917 

IIoBbimeuHe aaBaemia (pa 3 nocTb mok.iv aocoawT- 
hmmh CTaTnqecKUMn KoneqiibiM n naqaai.HHM 

aaBaennaMn) u mm noa. ct 3000 

Haqaabnoe aaBaenne ra 3 a b ama 0,95 

Haqaabnaa TCMnepaTypa raaa b 0 C 45 

IloTpeOaae.Maa MoiunoCTb b K&m 550 

Te.MiiepaTypa oxaaavaaioiuen Boai.i b °C 40 

Pacxoa oxaaacaaiomen Boaw na Macaooxaaanrean 

h m '' Hac 17 

Incao oCopotob aaeKTpoaBHraTean b Mnnyry . . 3000 

l Incao oOopotob HarneTaTean b mhuvtv 4980 

Bee narneTaTcaH b m 9,5 

Bee peayKTOpa b m 0,84 

Bee 9 aeKTpoaBnraTea« b m . 6,02 


HarneraTeab 750-23-1 (750-23-2) 
Fa 6a pH rn bin qepre>K 

Type 750-23-1 ( 750-23-2 ) Exhau- 
ster outline drawing 
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1 Exhausters for coke oven service, turbine-driven or electric molor- 

|s driven, are intended for sucking coke oven gas and delivering the gas 
|B||PPBw|PW PMWWBWWBBII^^B through a network of gas pipelines to the equipment for reclaiming of 

chemical products. 


STEAM TURBINE-DRIVEN UNIT 


The unit consists of a type 750-23-1 centrifugal exhauster and a 
OH -0.5-1 steam turbine. 

The exhauster is a one-cylinder two-stage single suction uncooled 
machine. 

The steam turbine is a single-cylinder back pressure machine. 

The turbine rotor has a shrunk-on disc with two rows of blades. 

The live steam is admitted to the turbine through an automatic stop 
valve and a regulating valve. A hand-operated valve admits steam to 
spare nozzles when steam pressure at the boiler house is decreased. 

A steam condenser takes care of the steam flowing through the 
scaling glands. 

The improved design of exhauster elements forming the path of gas 
flow, and high aerodynamical characteristics of turbine blading 
arrangement, secure a highly economical performance of the unit. 

Dependability in operation and long service life of the unit are 
ensured by the employment of extra-strong alloy steels in the con- 


IlapomiH Tvp6n- 
ii a 011-0,5-1. 

I IpO/UVIbHUH 

paapea 

Type Ofl -0,5- I 
Steam turbine 
longitudinal 
section 



struction of the moving and guide blades of Ihe turbine, as well as the 
impeller and guide blades of the exhauster. 

An automatic governing system maintains a constant vacuum in the 
exhauster suction gas line. To achieve this regulating action, the gover- 
nor, being actuated by the vacuum impulse in the suction gas line, 
operates the turbine regulating valve and sets the required speed of 
the unit. 

The oil system of the unit is designed to keep all the bearings and 
connecting couplings supplied with oil, and to secure the operation of 
the governing and safety devices. 

The safety devices furnished with the unit, are as follows: 

1. Emergency governor protecting the rotor from speed rise above 
a predetermined limit. 

2. Relay, protecting the turbine rotor from excessive axial thrust. 

3. Steam-oil regulator which starts the auxiliary turbine-driven oil 
pump when bearing lubricating oil pressure drops below' a predetermi- 
ned value. 

SPECIFICATIONS 


Volumetric efficiency at maximum rating, referred to inlet con- 
ditions, cu. m min 917 

Pressure rise (difference between absolute static discharge and 

suction pressures), mm water column 3,000 

Inlet gas pressure, atm. ahs 0.95 

Inlet gas temperature, °C ‘15 

Turbine power output (nominal), kW 550 

Inlet steam pressure, atm. abs 15 

Inlet steam temperature, ° C 320 

Exhaust steam pressure (back pressure), atm. ahs . . 5 

Cooling W'ater temperature, ' C 40 

Consumption rate of cooling water for oil cooler and steam 

condenser, cu. m per hr 50 

Weight of exhauster, tons 9.5 

Weight of steam turbine, tons 8.2 

Speed of exhauster unit, r. p. m 4,980 


ELECTRIC MOTOR-DRIVEN UNIT 


The unit consists of a type 750-23-2 centrifugal^ exhauster, a model 
P-700/ 1.66 speed increasing gear and a type CTM-750-2 electric motor. 

Types 750-23-1 and 750-23-2 exhausters are similar in design. 

Because the electric motor is running at a low r er speed than the 
exhauster, a speed increasing gear is introduced between them, the 
gear ratio being 1 : 1.66. 

The speed increasing gear is a single-stage reductor with horizontal 
shafts. The reductor wheels are provided with a two-sided (right and 
left) helical thread, owing to which the bearings of the speed increasing- 
gear are almost completely relieved of axial thrust. Thanks to the accu- 
rately cut gear teeth, the speed increasing gear has a nearly noiseless 
run. 


The automatic governing device maintains a constant vacuum in the 
suction gas line of the exhauster. It consists of a regulator, a servomo- 
tor and a throttle valve mounted in the suction gas line. The regulator 
and servomotor operate under oil pressure supplied by the main oil 
pump. 

The oil system assures continuous lubrication of the exhauster and 
speed increasing gear bearings, as well as the reductor pair of gears 
and the claw couplings. 

To protect the exhauster unit the following devices are supplied. 

1. Alarm device giving warning in the event of an excessive axial 
shift of the rotor. 

2. Relay which starts the auxiliary oil pump when oil pressure is 
decreased. 


SPECIFICATIONS 


Volumetric efficiency referred to inlet condi- 
tions, cu. m per min 

Pressure rise (difference between absolute 
static discharge and suction pressure), 

mm water column 

Inlet gas pressure, atm. abs 

Inlet gas temperature, ° C . . 

Exhauster power requirement, kW . . . . 

Cooling water temperature, °C • 

Consumption rate of cooling water to oil 

coolers, cu. m per hr 

Electric motor speed, r. p. m 

Exhauster speed, r. p. 

Weight of exhauster, tons 

Weight of speed increasing gear, tons . . 
Electric motor weight, tons 


917 


3,000 

0.95 

45 

550 

40 

17 

3,000 

4,980 

9.5 

0.84 

6.02 
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FA8-98 DUMP TRUCK 


The TAS43 Dump Truck, 2.25 T load, built on a FA3-51 
comprising a hydraulic body raising gear for rear unloading. 


it fitted with dumping eq ui p ment f C 

' ey ; '\.vT 


The 1*45 m* space body of the truck is sheet steel welded on a rigid iteel-channetaictioa feame- 


ms . 


...... 'vf iM \ , .-***%■ : 

work. Maximum angle of body when raised 50*. The body has a rear flap. If required the fear flap 
can be suspended oh chains or completely removed. 


Raising and lowering of the body is controlled from the driver's cab. 


SC \\ 


The body permits transportation not only of dry bulk materials, but also of fluid building materials. | 

The driver's cab accommodating two persons, is equipped with a visor, adjustable seat, windscreen 

• • • ' ■ • %r •' : •• :• ' 

wiper, adjustable windscreen, rear view mirror. The arrangement of the various controls and instru- . . . ^ 

meats, dip reliable hydraulic brakes and hand brake, ensure convenience to the driver, ease of cob* u 

trot and driving safety. J 


The Dump Truck is designed for strength, depends bdity and simplicity of operation. 


VSESOJZNOJE OBJEDINENIJE 
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SPECIFICATIONS 


ENGINE. Six-cylinder four-cycle petrol engine. 
Bore 82 mm. Stroke liOmm. Piston displace- 
ment 3.48 litres. Compression ratio 6.2:1. Po- 
wer of governed engine 70 HP at 2800 RPM. 
Fuel tank capacity 90 litres. 

ELECTRICAL EQUIPMENT. Dynamo 12 V, 18 A, 
operating in conjunction with a relay-voltage 
regulator. The storage battery has a capacity 
of 80A-h. Sparking plugs 18 mm. The distri- 
butor is fitted with a centrifugal ignition ad- 
vance vacuum regulator. 

CLUTCH. Dry, single plate, semi-centrifugal type. 

TRANSMISSION. Mechanical, three-way, with 
four forward speeds and one reverse. 

PROPELLER SHAFTS. Two, open type: inter- 
mediate and main, with joints on needle bea- 
rings. 

REAR AXLE. Rear axle housing cast, divided. 
Main transmission: bevel helical gears. Gear 
ratio 6.67 : 1. Axle shafts floating. 

BRAKES. Foot brake-hydraulic on all wheels; 
hand brake-disc type on transmission. 

TRUCK SUSPENSION. Front — two longitudinal 
semi-elliptical springs with shock absorbers. 
Rear — two longitudinal semi-elliptical 
springs with auxiliary springs. 


STEERING GEAR. Globoid worm with double 
roller, mounted on left-hand side. Ratio 20.5:1. 

WHEELS AND TYRES. Disc type pressed wheels, 
with removable flange locking rings, inter- 
changeable. Number of wheels: front — 2 sing- 
le; rear — 2 double wheels; 1 spare wheel. 
Low pressure tyres, size 7.5-20. 

DUMPING BODY. All-metal, welded, with straight 
sides and a rear flap. Inside dimensions of 
body: length 2300 mm, width 1800 mm, height 
of sides 400 mm. Body space 1.65 m 1 . Maxi- 
mum angle of body when raised 50°. 

DUMPING GEAR. Hydraulic, single-cylinder, lin- 
ked with the body through a lever system. 
Gear pump integral with the cylinder. The 
pump is operated by means of a propeller 
shaft from the power take-off transmission. 
The dumping gear is controlled from the dri- 
ver’s cab. 

GENERAL DATA. Pay load 2.25 T. Overall dimen- 
sions: length 5240 mm, width 2100 mm, height 
2130 mm. Wheel base 3300 mm. Road clea- 
rance of truck fully loaded (under rear axle 
housing) 245 mm. Maximum road speed fully 
loaded 70 km/hour. Fuel consumption on high- 
way road (control) 20 litres per 100 km. 


Vneshtorgiidat. Order No. 2109 
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ripOMblUIJieHHbie IUB6HHbie MaulHHbl 

HacTOfliMMM KaTa/ior oxBaTbisaeT ocHOBHbie TMnw ujaeMHbix MauiMH, 
H3roTOB/ifleMbix a/ib LUBeMHofi, MexoBOM, o6yBHofi m Apyrnx OTpacjiew npo- 
MbllimeHHOCTM. 

B KaTa/iore a^ndtcs Ha3HaMeHMe m no/iHaa TexHMHecKaa xapaKTepMCTMKa, 
Heo6xoAMMafl fl>na BbiSopa MaujHHbi, 

Bee MatiJMHbl KOMn/ieKTyjOTCB MHAMBMAyaJIbHbIMM npOMbILUJieHHbIMM cro- 
JldMH C nO/lHbIM o6opyAOBdHMeM MX 3JieKTpMMeCKMM npMBOAOM M Aono/I- 
HMTe/lbHblMH yCTpOMCTBaMMI dBTOMOTa/lKdMH, lUnyJlbHblMM CTOHKaMM A™ 

6o6mh m t. a- 

Bee MaLUMHbi cHa 6 >KeHbi a/ieKTpoABMraTe/iBMM Tpexcf>a 3 Horo tokb moim- 
HOCTbKO 0,25 KBT C HMC/IOM o6opOTOB B MHHyTy 1400. 
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LLlBeHHafl MauiMHa kji. 22 A 

LUaeAHan MauiMHa kji. 22 A npeAHa3HaseHa ajik uimtub xnonMaTo6yMa>K- 

HblX, UiepCTXHblX TKBHeH, cyKHa M nO/IOTHa o6blKHOB«HHMM AByXHHTOMHbIM 
UJBOM B OAHy CTpOHKy. 

nemeoSpasoBaHHe ocyuiecTBJiflercji poTai^MOHHWM iumAhum kpiomkom, 
coB«piuaioiAMM HenpepbiBHoe BpauiOftHe. MauiMHa momcbt uiMTb kbk b npa- 
MOM, ran m b ofipaTHOM HanpaajisHMM. MauiMHa CHafimawa peryiwropoM 
CTpOMKH f\nn M3MeHBHM* AaMMM CTWKKa. 

. XapaKTajMCTMHA 

Mmcjio oSpoTOB rnaBHoro aana pyxesa - AO 3500 o6/mmh 
Ular CTpoMKH - ao 5 mm 

rinaTtpopMa - nnocxaii, pasMepoM 476X178 mm 

Bmjmt pyxaaa - 260 mm 

MaflMOMHoe ycrpoAcrao - pOTAUMOHHoe 

XapaKTBp CTpOMKM - A*yXHMTOMHWM M6HHOMHMA LUOB 
MexaHM3M HMTanpMtBratOA* uiapHMpHoro tmo* 
noAaua TxaHM — np*Ma* h o6paTna*, 3y6uaroA pefixoff 
nepaAaua ot rnesMoro Sana - crtHpanbHUMM kommm®ckmmm 

UieCTOpHBMM 

ktriibi - TMna 16X231, N8N9 14, 16, 18, 19 m 21 
Hmtkm - xnofiMaTofiyjuaiKHbiB (NSN8 20-80) mum nbHBMwe 
(NfiNS 40-80) ; ';VvV v ; 

Bee - 25 xr ; 
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LD boh H an MauiMHa kji. 23 A 

iilBe^Hafl MaujMHa kji. 23 A npeAH03HaneHa ajiji Lun-rb* M3flenMM M3 

T5l>Ke/lblX H CpeAHMX KO>K, KMp3bl, 6pe3©HTa M APy™X MaTepHdJIOB nOAo6HOrO 
pOA© C o 6 tA 6 H TO/UAMHOH CJlOeB OT 6 AO 8 MM o6blKHOB©HHb!M AByXHMTOMHbIM 
kUBOM B OAHy CTpOHKy. 

rieT/ieo6pa30BaHHe ocymecTB/ifleTca Ko/ibuesbiM h©/ihokom c BoaBpamo- 
BpaiAaTenbHblM ABM>K©HMeM. 


XapaKTepHCTHKtt 

Mmcjio o6opoTOB rnaBHoro aa/ia - ao 900 o6/mmh 
lllar CTpoHKM - ao 8 mm 

nnaT<|)opMa - rmocKan, pa3MepoM 520X250 mm 
B bi/i©T pyKasa - 254 mm 

He/IHOMHOe yCTpOMCTBO - KO/lbl^eBOM 46/1 HO K C 4H/1MHAPHH6CKHM 
Uiny/IbHblM KO/inaHKOM, KOTOpblH COBOptiiaeT BO3BpaTHO-Bp0“ 
LAdTe/IbHOe ABH>KeHMe 

XapaKTep CTpOMKM - AByXHMTOHHblfi HenHOMHblH LiiOB 
MexaHM3M HHTenpHTBraTe/i/i - 6apa6aHHoro TMna c 3kca©htphkom 
DoABHa Maiepna/ia - npfiMaa m o6paTHa«, 3y6HaTOM p©mkoh 
riOA'bBM HB>KHMHOM DflnKM - 13 MM 

Mr/ibi - Twna 214X2, N9N? 23,24,25 
Hmtkm - x/ionHaTo6yMa>KHbie mjim /lbHUHbie 
Bee - 35,5 Kr 
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^ByxHrojibHan ui boh Han MauiMHa kji. 24 

flByxHronbHafl uiBeHHafl MauiMHa kji. 24 npeAHasHaneHa a n* uJMTbst M3Ae/iMM 
M3 KO>K AByXHHTOMHbIM LUBOM B A 8 © napaj1J16JlbHbie CTpOHKM OAHOBpeMBHHO. 

neTJieo6pa30BdHHe OCymeCTBJlJieTCJI A®Y m * pOTat^MOHHblMM UJBeMHbIMM 
KpKDMKflMM, BpaL4aK>lAMMMC5( B r0pM30HTflJlbH0M n/lOCKOCTM. 

Pary/iBTop ctpohkm c KHonoMHbiM ynpaBJiBMMeM HaxoAMTCB Ha pyKaae. 

XapBKTepHCTHKB 

Hmcjio o6oporoB rnaBHoro Ban a pywaea - ao 2400 o6/mmh 
LU ar CTpOHKM - ao 3 mm 

IIjiaTcpopMa - nnocKa*, pasMepOM 518X178 mm 
B bmeT pywaea - 260 mm 

PaccTOBHMe Me>KAy A>yMX napaJiJieubHbiMM cTpoHKaMM: 

а) HopMajibHoe - 1,8 mm 

б) CO CMOHOft MronbHOM n/iaCTMHKM - 1 ,2 M 1,6 MM 
flpH>KHM MaTepna/ia - po/ibnpeccoM 0 32 mm 
flOAMM HB)KMMHOrO pOJIMKa - 6 mm 

Me/IHOHHOe yCTpOMCTBO - ABO pOT«4MOHHblX UJBeMHWX KptOHKa, 
BpaiMaiOLAHxcB b ropM30HTa/ibHofi nnoCKOCTM 
riepeABna OT rnaBHoro aa/ia k LUBOMHbiM KptoHKdM - cnupanbHWMM 
KOHMH6CKMMM UJOCTOpHBMH C TOpOABTOSHblM OTHOUieHMOM 2 1 
XapaKTOp CTpOHKM - AByXHMTOHHbtfi HOJIHOHHbfft UJOB 
MexaHM3M HMTenpMTuraTenx - KyiiHCHoro Twna 
rioABHa MaTepMana - npjtMa*, ayfinaTOM pertKOM 
Mrnbi - TMna 134V, N5 16 
Hmtkm - xjionnaTo6yMa>KHbie, N2N$ 30-40 
Bee - 35,2 Kr 
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rieTejibHan w bom Han HauiHHa-nojiyaBTOMaT kji. 25 A 

ReTenbHafl LUBetiHa* MaujMHa-no/iyaBTOMaT k/i. 25 A npeAHa3HaneHa a* 1 * 
M3roTOBJieHM« np^Mbix (6e3 rna3Ka) neTe/ib Ha 6e/ibeBbix TKaHjtx. riemfl 
coctomt M3 A»yx o6MeTOK 3MT3aroM, AByx 3aKpenoK Ha o6omx kohubx neT/iM 
M npope3KM Me>KAy hmmm. 

l1eTjieo6pa30BaHMe ocymecTB/meTCfl pOTai^MOHHbiM LUBeMHbiM kpkjhkom. 

XapaKTepMCTMKa 

Hmc/io o6opoTOB rnaBHoro HM>KH6ro Bana - ao 2000 o6/mmh 

LLIar orponKM - 0,5-1 ,5 mm 

UJHpHHa o6m6tkm (3Mr3ara) - 1-2 mm 

LLJhpmho neTjin m 3aKpenKM - ao 4,5 mm 

A^mha M3roTOB/i5ieMbix neTe/ib: 

а) HopMa/ibHdfl - 9-24 mm 

б) no oco6oMy 3aKQ3y - ao 40 mm 
riiiaT<}>opMa - njiocKaa, pa3MepoM 385X198 mm 
floACTaBKd &nn nnaTcpopMbi - cneuna/ibHan MeTarniMnecKaji 
rioA'beM Ha)KMMHOM paMKM - AO 1 0 MM 

XapaKTep ctpohkm - AayxHMTOHHbiM nenHOHHbiM ujob 
M e/lHOHHOe yCTpOMCTBO - pOTaL^MOHHOe 
Mexa HM3M HMTenpMTjiraTejifl - mapHMpHoro mna 
riOAaMd TKBHM - B 3a>KMMdX OT KOnMpa 

(lepeAdna ot r/iaBHoro HM>KHero Bana - cnnpa/ibHbiMM kohm- 
HeCKMMM UieCTepHJIMM 

Hmcjio yKOAOB Mrnbi Ha KamAyio 3aKpen«y - 5-8 
Kopo6Ka nepeAan - c fleyMa Kpyr/ibiMM peMHBMM m c bmohtm- 
pOBaHHOM aBTOMdTMHGCKOM MOTBAKOM 
06pe3dHMe BepXHen m HMMCHeM hmtok - ot hoaho>kkm, oaho- 
BpeMOHHO C nOA^OMOM Ha>KMMaTeAbHOrO yCTpOMCTBa 
Mr/ibi - TMna 135X5, N9N$ 16 m 21 
Hmtkm - xAonnaTo6yMa>KHbie, N2N$ 30-60 
Bee - 40 Kr 
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LUseMHafl MauiMHa kji. 26 (ajw uihtm 3Mr3aroH) 

LUBeHHan molumha kji. 26 npeAHa3HaM6Ha a*i* uiMTba 6e/ibeBbix m koctiom- 
HblX TKaHeM BCTbIK 3Hr3arOC)6pa3HOM CTpOHKOM, npHUJMBaHHB Kpy>KeB, TeCbMbl, 
npoujMBOK m Apyrwx noAo6Hbi* pa6oT. 

i 1 eTneo 6 pa 30 BaHHe ocymecTB/iaeTCfl poiai^HOHHbiM wBeftHbiM kpk>hkom. 
MauiMHa MMeet perynaTopbi ujMpMHbi 3 wr 3 ara w MacTOTbi ctpomkm. 


XapiKTepHCTHKa 

Mmcjio o6opotob r/iaBHoro ea/ia pyKaaa - ao 2500 o6/mhh 

LUar dpOHKM - ao 4,5 mm 

LLiHpHHa - 3Mf3ara - ao 9 mm 

fljiaTcpopMa - n/iocKan, pa3MepOM 390X178 mm 

BbmeT pyKaBa - 200 mm 

MenHOHHoe ycTpoftcTBo - BepTMKa/ibHoe poiauMOHHoe 
LLiBeHHbiH KpioHOK pacnonoweH b n/iocKocTH, napajine/ibHOM OCH 
Ba/ia pynasa 

XapaKTep CTpOMKM - A B y XHMT04Hb, M MeJIHOMHbIM LUOB 
riOA'beM LUapHHpHOH H3>KHMHOM JiaflKM - 8 MM 
MexaHH3M HMTenpMTuraTe/ifi - LuapHnpHoro Twna 
lloAAMa MaTepwa/ia - npjiMafl, 3y6naTOM peMKOM 
riepeflaMa ot r/iaBHoro Bana - cneuMa/ibHWMM kohhm6Ckhmh 
UJ eCTdpHBMM 

Mrnw - Twna 135X5, N9 16 

Hhtkm - x/iormaTo6yMa>KHbie, N2NS 30-100 

Bee - 27 Kr 
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LUseiiHan MauiHHa kji. 27 

LLIaeMHan MauiHHa kji. 27 npeAHa3HaMeHa Ann npHuiHsaHHn n/iocKMx 
nyro*M 4 c MeTbipbM* h/im A»yM* otbopctmamm Ha x/iormaTo6yMa>KHbix m uiep- 
CTBHblX TKBHJIX, TpHKOTd)K6 H JierKOM 6pe36HT6. 

XapataepMCTHKa 

Hmcjio o6opotob rnaBHoro eana pyKaaa - ao 1500 o6/mhh 
P a3Mepbt nyroBMu - ot 15 ao 35 mm 
P accTonHHe M©>KAy OTBepcTMnMM nyroanu - 3-5 mm 
Hmcjio ynonoB wr/ibi Ha nyroBMijy c neTbipbM* otbopcthumm - 21, 
B TOM HMC/ie 3 3flKpenOHHblX 
To >Ke na nyroBHL^y c AByM* oTBepciHUMH - 14 yKonoB, 

B TOM HHCiie 3 3aKpenOHHblX 

ll/iaTcpopMa - npyrnan, HH>KHMfi pyKas c A^aMeTpoM Ha KOHL^e 
85 MM 

BbineT ot Hr/ibi ao ctohkm nyroBMMHoro annapaTa - 180 mm 
X apaKTep CTpOMKM - AByXHMTOHHbIM He/lHOHHblH UiOB 
HeJlHOMHOe yCTpOMCTBO - pOTaUHOHHOe 
rioAana TKaHH - npoAO/ibHan 
ABTOMaTMHeCKMH OCTdHOB C BMOpTH3aTOpOM 
riepeAaMa ot r/iaBHoro sana pyKaaa - cnMpanbHbtMH kohhm6ckhmh 
L uecTepHiiMM c nepeAaTOHHbiM OTHouieHMOM 2:1 
Hrnw - TMna 68X3, N2N2 16, 18 M 21 
Hhtkh - xnormaTo6yMa>KHbie, N2N2 30-60 

(IpHuiHBaHHe nyroBnu npoH3BOAHTcn Kanaiou^eAcn mt/iom ot KonMp- 
Horo ahckb m nepBiiHHoro peAyKTopa c nepeflaroMHbiM mmc/iom 
1:42 

ra6apnTbi - 570X330X360 mm 
Bee - 38 nr 
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LLlBeHHan MauiMHa kji. 10A 

LLlBeMHasi MdLUHHa kji. 10 A npeAHMHaneHa a** cujmbkh uiKypoK JierKoro 
h cp©AHero Mexa (KpoiiHK, cypon, xopeK, uMrefiKa h Apyrne) OAHOHMTOMHbiM 
LUBOM Hep63 KpaM. MaUJMHa KptOMKOBBA. 

XapBKTepMCTMKB 

Mmcjio o6opoTOB r/iaBHoro aana - 2000-2500 o6/mhh 
LU ar cTpoHKM - ot 1 ao 3 mm 
P accTOAHHe ot npoKona ao npaa - 2 r 5 mm 
cpopMa MaujHHbi - KopoOnaToro Tuna 

neTJieo6pa30BaHM© ocymecTBiiAeTCA KpioHKOM-neT/iMTeneM 
XapaKTep CTpOMKM - OA*OHMTOMHblfi LUOB M©p«3 Kpafi 
floAaHa Mexa - a b Y m * HawaTHbiMM A MCKaMM c npepwBMCTMM 

ABHJKeHMeM 

riepeA^Ma ot r/iaBHoro sana k KpK>HKy-neTHHTe/i»o - ot KonnpHoro 
AHCKa M 3KCI48HTpM(ia C AbllLMOM 
HrnoBOAMTenb c MrnoAepwaTeneM coBepuiaeT B03BpaTHo-nocTy- 
naTe/ibHoe A®n>KeHMe ot KynncHoro MexaHM3Ma 
Mrnw - THna 16X231, N9N2 11, 14, 16 m 18 
Hmtkm - xnonMaTo6yMa>KHbie, N9N2 40-100 
Ko/ieHHbifi pbinar - a^* otboa® Ha>KHMaTeiibHoro A MCKa 
ra6apHTbi - 320X245X265 mm 
Bee - 20,8 «r 
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LUeeMHas] MaiuHHa kji. 36 (KOjiOHKOBan) 

LLlBeHHafl MaujHHa kji. 36 npeAHa3HaseHa &j\a ctpo.mkm 3a£HMKa Ha 
canorax w ajiji Apyrnx onepauMM npw LUHTbe o6yBM. 

rieT/ieo6pa30BaHHe ocymecTBJiseTCfl ne/iHOKOM c bo 3 BpaTHo-Bpa maie/i b* 
HbIM ABHJKeHHeM B r0pM30HTdJ1bH0M miOCKOCTH, CMOHTHpOBBHHblM B K0J10HKC. 

XapaxTepHCTHKa 

Mwcno ofiopoTOB rJiaBHoro aajia pyKaaa - 550 o6/mmh 
LLJar ctpomkh - ao 5 mm 

rijianpopMa - ruiocKaa, pa3MepoM 525X250 mm c ko/iohkom 
B btCOTOM 280 MM 

BbmeT pyKaBa ot ocm wr/tbi ao ocHOBaHMJV - 250 mm 
M e/IHOHHOe yCTpOMCTBO - H6/1HOK C B03BpaTH0-BpaLLiaT6/lbHblM 
ABM>KeHMeM B r0pM30HTdJlbH0M n/IOCKOCTM 
XapaKTep CTpOMKM - AByXHMTOHHblH Me/lHOMHblM UJOB 
MexaHH3M HMTenpMTBr dTe/in - 3KCueHTpHKOBbiA 6apa6aHHoro TMna 
lloAaMa tkbhm - npjiMafl, 3y6q«w*otf penKofi 

npH>KHM MaTfcpMa/ia npOM3BOAMTCfl Hd>KHMaTe/lbHblM pOJIHKOM 
nepeAona ot rjiaBHoro Bana - awwjiom, KanafOiAHMCB Ba/iOM 
m 3y6qaTbiMM uiecTepHBMM 

y TojiiAHHa cuiMBaeMbix MaiepMa/ioB - ot 3 ao 9 mm 

Pa3Mep n/ioiMaAKH Ha Bepxy kojiohkh - 57X51 mm 
Wrnbi - TMna 214X2, N°N$ 23, 24, 25 m 26 
Hmtkm - xjionqaTo6yMa>KHbfe b 6 m 9 c/io)KeHMM, N9N$ 0-00 
Bee - 56,5 Kr 
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Industrial sewing machines 

This catalogue gives a description of the principal types of sewing machines manufactured 
for sewing, furriery, shoe-making and other industries. 

This catalogue gives information on the purpose and technical features of the sewing machines, 
necessary for selection of an appropriate type of the machine. 

All machines are supplied complete with individual working tables fully equipped with electric 
drive and supplementary arrangements, such as automatic winders, bobbin creels, etc. 

All machines are equipped with three-phase electric motors of 0.25 kW, 1400 r.p.m. 

CL. 22A SEWING MACHINE 

The Cl. 22A sewing machine is designed for ordinary single two thread seam sewing of cotton 
and wool fabrics, cloth and linen. 

The loop is formed by the continuously rotating sewing hook. 

The machine can work in both forward and backward directions, and is equipped with a 
stitch length regulator. 


SPECIFICATIONS 


Main shaft speed . 
Stitch length . . . 

Flat plate size . . 

Arm length .... 
Shuttle motion . . 

Seam type .... 
Thread puller motion 
Fabric feeding . . 


up to 3500 r.p.m. 
up to 5 mm 
476X 178 mm 
260 mm 
rotary type 

two thread shuttle seam 
link type 

two way type with rack 


Drive from the main 
shaft 

Needles 

Thread 

Machine weight . . . . 


by helical level gears 

16x231 type, Nos. 14, 16, 18, 
19 and 21 

cotton Nos. 20 — 80 or linen 
Nos. 40—80 
25 kg 


CL. 23A SEWING MACHINE 


The Cl. 23A sewing machine is designed for single two thread seam sewing of articles made of 
heavy and medium leathers, kersey, canvass and Other similar materials having a total layer 
thickness of 6 — 8 mm. 

The loop is formed by a two-way ring shuttle. 


Main shaft speed 
Stitch length 
Flat plate size 
Arm length . . 
Shuttle motion 


SPECIFICATIONS 


up to 900 r.p.m. 
up to 8 mm 
520X250 mm 
254 mm 

ring shuttle with cylindrical 
spool cap with reciprocating- 
rotary motion 


Seam type 

Thread puller motion . 

Fabric feeding 

Lift of the presscr foot . 

Needles 

Thread 

Machine weight . . . . 


two thread shuttle seam 
cylinder type with cam 
two-way motion with a rack 
13 mm 

214X2 type. Nos. 23, 24, 25 
cotton or linen 
35.5 kg 


CL. 24 TWO NEEDLE SEWING MACHINE 


The Cl. 24 two needle sewing machine is designed for simultaneous sewing with two parallel 
seams of articles made of leather. 

The loops are formed by two sewing hooks, rotating in a horizontal plane. 

The stitch regulator with push button control is placed on the arm. 


VS ESOJUZNOJE 
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SPECIFICATIONS 


storft speed ... up to 2400 r.p.m. Shuttle motion .... two sewing hooks, rotating 

Stitch length up to 3 mm j n a horizontal plane 

Flat plate size .... 518X178 mm Drive from the main 

Arm length 260 mm shaft by helical level gears with 

Spacing between two parallel seams: 2:1 ratio 

a) normal 18 mm 

b) with changed needle plate ... 1.2 and 1.6 mm 5!: an \ tyP n two thread shuttle seam 

Material pressing up . . by roll presser of 32 mm It ?, r er motion . link type 

diameter C>Iotn feeding . forwards by a rack 

Roll presser lift ... 6 mm Needles 134 V type No. 16 

Thread cotton Nos 30—40 

Machine weight .... 35.2 kg 


CL. 25A SEMIAUTOMATIC BUTTON HOLE SEWING MACHINE 

The Cl. 25A semiautomatic buttonhole sewing machine is designed for making straight holes 
(without eye) in linen fabrics. The button hole has two zigzag overstitched edges, two fastenings 
on both hole ends and a slot between them. 

The loop is formed by a rotating sewing hook. 


SPECIFICATIONS 


Main shaft speed . . . 

Stitch length 

Zigzag overstitch width . 
Hole and fastening width 
Hole length: 

a) normal 

b) on special order . 
Flat plate size . . . . 

Plate bed 

Presser frame lift . . . 

Seam type 

Shuttle motion . . . . 
Thread puller motion . 


up to 2000 r.p.m. 

0.5 — 1.5 mm 
1—2 mm 
up to 4.5 mm 

9—24 mm 
up to 40 mm 
385X198 mm 
special metal type 
up to 10 mm 
two thread shuttle seam 
rotary type 
link type 


Fabric feeding 

Drive from the main 

shaft 

Number of needle pricks 
for each fastening . . 
Gear box 


by clamps from copying ar- 
rangement 

by helical level gears 


5—8 

with two round belts and built 
in automatic winder 


Cutting off the top and 

bottom threads ... by a foot-plate simultaneously 
with lifting of presser frame 

Needles 135x5 type Nos 16 and 21 

Thread cotton Nos 30 — 60 

Machine weight ..... 40 kg 


CL. 26 ZIGZAG SEWING MACHINE 

The Cl. 26 zigzag sewing machine is designed for butt sewing of linen and suiting materials 
by zigzag stitch, for sewing down lace, tape, braid and other similar operations. 

The loop is formed by the rotating sewing hook. 

The machine is equipped with zigzag width and stitch length regulators. 

SPECIFICATIONS 


Main shalt speed ... up to 2500 r.p.m. Link type presser foot 

Stitch length up to 4.5 mm lift 8 mm 

Zigzag width up to 9 mm Thread puller motion . link type 

Flat plate size .... 390x178 mm Fabric feeding direct/ by a rack 

Arm length 200 mm Drive from the main 

Shuttle motion .... vertical rotary type shaft by special bevel gears 

The sewing hook ... is placed in a plane, parallel Needles 135x5 type, No. 16 

to main shaft axis Thread cotton Nos 30—100 

Seam type two thread shuttle seam Machine weight .... 27 kg 


CL. 27 BUTTON FASTENING MACHINE 

Tile Cl. 27 button fastening machine is designed for sewing down flat buttons with four or 
two openings on cotton and woollen fabrics, knit goods and light canvass. 


Main shaft speed . . . 

Button size 

Space between the but- 
ton openings . . . . 
Number of needle pricks 
per button with four 

openings 

Number of needle pricks 
per button with two 

openings 

Plate type 

Distance between the 
needle and the button 
apparatus stand . . . 


SPECIFICATIONS 


up to 1500 r.p.m. 
from 15 to 35 mm 

3 — 5 mm 


21, inch three fastening pricks 


14, inch three fastening pricks 
round, bottom arm end dia- 
meter 85 mm 


180 mm 


Seam type two thread shuttle seam 

Shuttle motion .... rotary type 

Cloth feeding lengthwise 

Automatic stop with buffer 
Drive from the main 

shaft by helical bevel gears with 

2 : 1 ratio 

Needles 68x3 tvpe Nos 16, 18 and 21 

Thread cotton Nos 30—60 


Sewing down of the buttons is effected by a rocking 
needle, from copying disk and worm reduction gear 
with 1 : 42 ratio 

Machine dimensions . . 570X330x360 mm 
Machine weight .... 38 kg 
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CL. 10A SEWING MACHINE 

The Cl. 10A sewing machine is designed for sewing together light and medium furs (rabbit, 
marmot, polecat, tsigeika, etc.) by one thread overstitch seam. 

Sewing motion — hook type. 


SPECIFICATIONS 


Main shaft speed . . . 2000 — 2500 r.p.m. 

Stitch length from 1 to 3 mm 

Distance between the 
needle prick and the 
edge of the sewed 

material 2.5 mm 

Machine design .... box type 
The loop is formed by a hook-looper 

Seam type one thread overstitch seam 

Fur feeding by two milled disks with in- 

termittent motion 


Drive from main shaft 

to hook-looper .... from copying disk and earn 

with guide 

The needle guider with needle carrier effects a reci- 

procating motion 

Needles 16X231 type Nos. 11, 14, 16 

and 18 

Thread cotton Nos. 40 — 100 

The presser disk is lifted by a knee-shape lever 
Machine dimensions . . 320X245X265 mm 

Machine weight .... 20.8 kg 


CL. 36 COLUMN TYPE SEWING MACHINE 

The Cl. 36 sewing machine is designed for stitching shoe counters and for other operations 
in shoe-making industry. 

The loop is formed by a shuttle which effects a reciprocating-rotary motion in a horizontal 
plane. The shuttle is mounted in the column. 


SPECIFICATIONS 


Main shaft speed . . . 550 r.p.m. The fabric pressing is 

Stitch length up to 5 mm Drive from the main 

Flat plate size .... 525x250 mm with a column shaft 

280 mm high 

Distance between the Sewed fabric thickness . 

needle axis and the Size of the column upper 

arm base 250 mm end plate 

Shuttle motion .... reciprocating-rotary motion in Needles 

a horizontal plane 

Seam type two thread shuttle seam Thread 

Thread puller motion . eccentric cylinder type 

Fabric feeding .... direct by a rack Machine weight .... 


effected by a presser roll 

by the guide, rocking shaft 
and gears 
from 3 to 9 mm 

57x51 mm 

214X2 type Nos. 23,24,25 and 
26 

6 and 9 ply cotton thread 
Nos. 0-00 
56.5 kg 


Industrielle Nahmaschinen 


Der vorliegende Katalog enthalt Grundtypen der Nahmaschinen, die fur die Nah-, Pelz-, 
Schuh- und andere Industriezweige hergestellt werden. 

Der Katalog gibt Bestimmung und voile technische Daten, die fur die Auswahl der Maschinen 
von Bedeutung sind. 

Samtliche Maschinen werden mit individuellen Arbeitstischen nebst Elektromotoren und Hilfs- 
einrichtungen, wie automatischer Spuler, Spulenstander usw. geliefert. 

Alle Maschinen werden mit Drehstrom- Elektromotoren fur 0,25 kW, 1400 U/min versehen. 

NAHMASCHINE KL. 22A 

Nahmaschine KL 22A ist zum Nahen von Baumwoll- und Wollgeweben, Tiichern und Leinen 
mit einer gewohnlichen Zweifadennaht bestimmt. 

Die Schlingenbildung erfolgt durch einen standig rotierenden Nahhaken. 

Die Nahmaschine kann sowohl vorwarts als auch riickwarts laufen und ist mit einem Stich- 
steller versehen. 


Geschwindigkeit der 
Hauptwelle . . . 
Stichliinge . . . . 
Flache Grundplatte 
Armausladung . . . 
Schutzenwerk . . . 

Nahtart 

Fadengeberwerk . . 
Gewebevorschub . . 


TECHNISCHE DATEN 


bis zu 3500 U/min 
bis zu 5 mm 
476X 178 mm 
260 mm 
rotierendes 

Zweifadenschtitzennaht 

gelenkartiges 

vorwarts und riickwarts mittels 
Zahnstange 


Kraftiibertragung von 
der Hauptwelle aus 
Nadeln 

Nahgarn 


Maschinengewicht 


mittels Spiralkegelriider 
Type 16X231 N_> 14, 16, 18, 19 
und 21 

Baumwollgarn (Ns 20 — 80) 
oder Leinengarn (N> 40 — 
—80) 

25 kg 
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NAHMASCHINE KL. 23A 

Nahmaschine KL 23A ist zum Nahen von Erzeugnissen aus schweren und mittelschweren Le- 
dern, Kjrsey, Planleinen und anderen ahnlichen Materialen von 6—8 mm Gesamtstarke mit einer 
gewohnlichen Zweifadennaht bestimmt. Die Schlingenbildung erfolgt durch ruckwarts umlaufen- 
den Ringschutzen. 


TECHNISCHE DATEN 


Geschwindigkeit der Nahtart 

Hauptwelle bis zu 900 U/min Fadengeberwerk . . . 

Stichlange bis zu 8 mm Vorschub 

Flache Grundplatte . . 520x250 mm 

Armausladung 254 mm PreBfuBhub 

Schutzenwerk Ringschutzen mit zylindri- Nadeln 

scher ruckwarts umlaufender Nahgarn ...... 


Spulenkappe Maschinengewicht 


Zweifadenschiitzennaht 
trommelartiges mit Exzenter 
vorwarts und ruckwarts mit- 
tels Zahnstange 
13 mm 

Type 214X2 23, 24, 25 

Baumwoll- oder Leinengarn 
35,5 kg 


ZWEINADELNAHMASCH1NE KL. 24 

Zweinadelnahmaschine Kl. 24 ist zum Nahen von Erzeugnissen aus Leder mit zwei paral- 
lelen gleichzeitig herstellenden Zweifadennahten bestimmt. 

Die Schlingenbildung erfolgt durch zwei in horizontaler Ebene rotierende Nahhaken. 

Der Stichlangenregler befindet sich am Arm. 


TECHNISCHE DATEN 


Geschwindigkeit der 

Hauptwelle bis zu 2400 U/min 

Stichlange bis zu 3 mm 

Flache Grundplatte . . 518X178 mm 

Armausladung 260 mm 

Abstand zwischen zwei parallelen Nahten: 


Schutzenwerk ..... zwei in horizontaler Ebene 

umlaufende Nahhaken 

Kraftubertragung von 
der Hauptwelle zu den 

Nahhaken durch Spiralkegelrader mit 

Ubersetzungsverhaltnis 2 : 1 


a) normale 1,8 mm Nahtart .... 

b) bei gewechselter Fadengeberwerk 

Nadelplatte ... 1,2 und 1,6 mm Vorschub . . . 

Lederanpressung .... durch Rollpresse mit 32 mm Nadeln .... 

Durchmesser Nahgarn . . . 

Rollpressenhub .... 6 mm Maschinengewicht 


Zweifadenschiitzennaht 

kulissenartig; 

vorwarts mittels Zahnstange 
Typ 134 V J\fc 16 
Baumwollgarn N> 30—40 
35,2 kg 


HALBAUTOMATISCHE KNOPFLOCHNAHMASCHINE KL. 25A 

Halbautomatische Knopflochnahmaschine Kl. 25A ist zur Herstellung von geraden (augenlosen) 
Knopf lochern in Waschegeweben bestimmt. 

Das Knopfloch besteht aus zwei zickzackartig besaumten Kanten, zwei Verriegelungen an 
beiden Lochenden und einem Schlitz zwischen den Verriegelungen. 

Die Schlingenbildung besorgt ein rotierender Nahhaken. 


TECHNISCHE DATEN 


Geschwindigkeit der 

Hauptwelle 

Stichlange 

Zickzackbreite 

Knopfloch- und Ver- 
riegelungenbreite . . 
Knopflochlange: 

a) normale 

b) bei spezieller Be- 

stellung 

Flache Grundplatte . . 
Grundplattensockel . , . . 
Druckrahmenhub . . . . 

Nahtart 

Schutzenwerk 


bis zu 2000 U/min 
0,5 bis 1,5 mm 
1 bis 2 mm 

bis zu 4,5 mm 

9 bis 24 mm 

bis zu 40 mm 
385X198 mm 
spezieller aus Metall 
bis zu 10 mm 
Zweifadenschiitzennaht 
rotierende 


Fadengeberwerk .... gelenkartig 

Gewebevorschub .... in Klemmen vom Kopierwerk 

Kraftubertragung von 

der Hauptwelle aus . durch Spiralkegelrader 

Zahl der Nadelstiche pro 
Verriegelung .... 5 — 8 

Getriebekasten mit zwei runden Riemen und 

einem eingebauten automa- 
tischen Spuler 

Die oberen und unteren Faden werden durch Trittbrett 

mit gleichzeitiger Betatigung der Druckvorrichtung 
abgeschnitten. 

Nadeln Typ 135x5 JNi? 16 und 21 

Nahgarn Baumwollgarn Nj 30 — 60 

Maschinengewicht . . 40 kg 


ZICKZACKNAHMASCHINE KL. 26 

Nahmaschine Kl. 26 ist zum Nahen von Leinen- und Anzugsstoffen mit ZickzackstoBnaht sowie 
zum Annahen von Spitzen, Bandern, Einsatzen und zur Ausfuhrung anderer ahnlicher Arbeiten 
bestimmt. 

Die Schlingenbildung besorgt ein rotierender Nahhaken. 

Die Maschine ist mit Zickzackbreitenregler und Stichsteller versehen. 
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TECHNISCHE DATEN 


Geschwindigkeit der 

Hauptwelle bis zu 2500 U/min 

Stichlange bis zu 4,5 mm 

Zickzackbreite bis zu 9 mm 

Flache Grundplatte . . 390x178 mm 

Armausladung 200 mm 

Schutzenwerk senkrecht, rotierend 

Der Nahkasten befindet sich in einer der Hauptwellen- 
achse parallelen Ebene. 

Nahtart Zweifadenschiitzennaht 


Hub des GelenkpreB 


fuBes 8 mm 

Fadengeberwerk .... gelenkartig 

Gewebevorschub .... vorwarts mittels Zahnstange 
Kraftubertragung von 

der Hauptwelle aus . durch spezielle Kegelrader 

Nadeln Typ 135x5 jsjo 16 

Nahgarn Baumwollgarn Jsjo 30—100 

Maschinengewicht ... 27 kg 


KNOPFANNAHMASCHINE KL. 27 

Nahmaschine Kb 27 ist zum Annahen von flachen Knopfen mit vier oder zwei Lochern auf 
Baumwoll- und Wollgeweben, Trikotage und leichtes Planleinen bestimmt. 

TECHNISCHE DATEN 


Geschwindigkeit der 

Hauptwelle bis zu 1500 U/min 

Knopf groBe von 15 bis 35 mm 

Abstand zwischen den 

Lochern 3 — 5 mm 

Zahl der Nadelstiche pro 

Knopf mit vier Lochern 21, inch 3 Befestigungssliche 
Ditto pro Knopf mit 

zwei Lochern .... 14, inch 3 Befestigungsstiche 

Runde Grundplatte; Un- 

terarmende 85 mm Durchmesser 

Abstand zwischen Nadel 
und Knopfwerkstander 180 mm 


Nahtart Zweifadenschiitzennaht 

Schutzenwerk rotierend 

Vorschub ....... der Lange nach 

Selbsttatige Abstellung mit Dampfer 
Kraftubertragung von 

der Hauptwelle aus . durch Spiralkegelrader mit 
Obersetzungsverhaltnis 2 : 1 

Nadeln Typ 68X3 jvfr 16, 18 und 21 

Nahgarn Baumwollgarn Jsjo 30 — 60 

Das Annahen der Knopfe geschieht durch schwingende 
Nadel von Kopierscheibe und Wurmreduktor mit Ober- 
tragungsverhaltnis 1 : 42. 

Raumbedarf 570X330X360 mm 

Maschinengewicht ... 38 kg 


NAHMASCHINE KL. 10A 

Nahmaschine Kh 10A ist zum Zusammennahen von leichten und mittelschweren Fellchen 
(Kaninchen, Murmeltier, litis, Zigeika u. dgl.) mit einfadiger Oberwendnaht bestimmt. 

TECHNISCHE DATEN 


Geschwindigkeit der zum Haken-Schlin- 

Hauptwelle 2000 bis 2500 U/min genleger von Kopierscheibe aus und 

Stichlange von 1 bis 3 mm Exzenter mit Deichselstange 

Abstand zwischen Na- Nadelfiihrer und Nadelhalter fiihren eine Hin- und Her- 

delstich und Rand . . 2,5 mm bewegung mittels Kulissenwerk aus 

Maschinenform .... kastenartig 

Die Schlingenbildung besorgt ein Haken-Schlingenleger. Nadeln Typ 16x231, JSj?» 11, 14, 16 und 

Nahtart einfadige Oberwendnaht 16 

Vorschub durch molettierte Scheiben mit Nahgarn Baumwollgarn J£, 40—100 

absatzweiser Bewegung Zur Ablenkung der Druckscheibe dient ein Kniehebel. 

Kraftubertragung von Raumbedarf 320X245X265 mm 

der Hauptwelle aus Maschinengewicht . . . 20,8 kg 


KOLONNENNAHMASCHINE KL. 36 

Die Nahmaschine Kl. 36 ist zum Steppen von Stiefelhacken und fur andere Operationen der 
Schuhindustrie bestimmt. 

Die Schlingenbildung erfolgt durch einen in der horizontalen Ebene riickwarts umlaufenden 
und in der Kolonne einmontierten Schiitzen. 

TECHNISCHE DATEN 


Geschwindigkeit der Das Material wird durch eine PreBrolle angedruckt. 

Hauptwelle 550 U/min Kraftubertragung von der Hauptwelle aus erfolgt durch 

Stichlange bis zu 5 mm Hebei, schwingende Welle und Zahnrader. 

Flache Grundplatte . . 525x250 mm mit Kolonne Die zu nahende Mate- 

280 mm hoch rialstarke von 3 bis 9 mm 

Abstand zwischen Nadel- FlachengroBe am Kolon- 

achse und Armbase . 250 mm nenoberende 57x51 mm 

Schutzenwerk in der horizontalen Ebene Nadeln Typ 214x2, JMu 23, 24, 25 

riickwarts umlaufender und 26 

Schiitzen Nahgarn 6- und 9facher Baumwollzwirn 

Stichart Zweifadenschiitzennaht Nj 0 — 00 

Fadengebewerk .... exzentrisch, trommelartig Maschinengewicht . . . 56,5 kg 

Vorschub vorwarts mittels Zahnstange 
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Machines a coudre industrielles 


Le catalogue englobe les principaux types des machines a coudre, fabriquees poar la confec- 
tion, la pelleterie, la cordonnerie, etc. 

Le catalogue indique la destination et les principales caracteristiques indispensables pour 
choisir les machines requises. 

Toutes les machines sont livrees avec les tables de travail individuelles, la commande electri- 
que et les accessoires tels que: canetieres automatiques, brochettes pour bobines, etc. 

Toutes les machines sont dotees de moteurs electriques triphases de 0,25 kW a 1400 tr/jnin. 


MACHINE A COUDRE CL. 22A 


Cette machine est destinee a coudre les tissus de coton, de laine, le drap et la toile par 
une couture normale a deux fils. 

La formation de la boucle se fait par un crochet a coudre anime d’un mouvement de rotation 
continu. 

La machine peut coudre en avant ou en arriere. 

Elle est munie d'un regulateur permettant de changer la longueur du point. 


PRINCIPALES CARACTERISTIQUES 


Vitesse de rotation ma- 
ximum de l’arbre mo- 

teur . 

Longueur du point ma- 
ximum 

Socle-plat de 

Longueur libre du bras . 
Dispositif de la navette 
Genre de la couture . . 
Dispositif du tire-fil . . 


3500 tr/min. 

5 mm 

476X178 mm 
260 mm 
rotatif 

a deux fils a la navette 
a articulation 


Amenee du tissu . . . 

Transmission de l’arbre 
moteur 

Aiguilles 

Fils 

Poids 


en avant et an arriere par cre- 
maillere 

par pignons coniques a denture 
helicoidale 

type 16X231, Nos 14, 16, 18, 
19 et 21 

coton Nos 20 a 80 ou lin 
Nos 40 a 80 

25 kg. 


MACHINE A COUDRE CL. 23A 

Cette machine est destinee a coudre des articles en cuirs lourds et demi-lourds, toile a tente, 
carsaie et d'autres materiaux analogues a epaisseur totale de 6 a 8 mm par une couture normale 
a deux fils. 

La formation de la boucle se fait par une navette annulaire a mouvement de rotation alternatif. 


PRINCIPALES CARACTERISTIQUES 


Vitesse de rotation ma- 
ximum de l’arbre mo- 
teur , 900 tr/min. 

Longueur du point ma- 
ximum 8 mm 

Socle-plat de 520x250 mm 

Longueur libre du bras . 254 mm 

Dispositif de la navette . navette annulaire avec capsule 

cylindrique anime d’un mou- 
vement de rotation alternatif 


Genre de la couture . . a deux fils a la navette 
Dispositif du tire-fil . . a barillet avec excentrique 
Amenee de Particle cousu en avant et en arriere par cre- 

maillere 

Levee du pied presse- 

etoffe 13 mm 

Aiguilles type 214X2, Nos 23, 24 et 25 

Fils coton ou lin 

Poids 35,5 kg. 


MACHINE A COUDRE A DEUX AIGUILLES CL. 24 


Cette machine est destinee a coudre des articles en cuir par deux coutures paralleles simul- 
tanement. 

La formation de la boucle se fait par deux crochets a coudre turnant dans un plan horizontal. 
Le regulateur a boutons de la longueur du point est dispose sur le bras. 


PRINCIPALES CARACTERISTIQUES 


Vitesse de rotation ma- 
ximum de l’arbre mo- 
teur 2400 tr/min. 

Longueur du point ma- 
ximum 3 mm 

Socle-plat de 518x178 mm 

Longueur libre du bras . 260 mm 
Ecartement des deux coutures paralleles: 

a) normal 1,8 mm 

b) a pres changement 

de la plaque-aiguille 1,2 et 1,6 mm 

Pression — par roulette 

de pression & = 32 mm 

Levee de la roulette de pression .... 

6 


Dispositif de la navette 

Transmission de l’arbre 
moteur aux crochets 
a coudre 


Gentre de la couture . 
Dispositif du tire-fil . . 
Amenee de Particle cousu 

Aiguilles 

Fils 

6 mm Poids 


deux crochets a coudre tour- 
nant dans un plan horizontal 


par pignons coniques a den- 
ture helicoidale, demuitipliee 
dans le rapport de 2 : 1 


a deux fils a la navette 
a coulisse 

en avant par cremaillere 
type 134 V, N° 16 
coton Nos 30 a 40 
35,2 kg 
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MACHINE SEMI-AUTOMATIQUE A COUDRE LES BOUTONNIERES CL. 25A 


Cette machine est destinee a coudre des boutonnieres droites (sans oeilleton) dans les tissus 
<ie lingerie. La boutonniere est a une fente et a deux lisieres bordees en zigzag, avec deux brides 
-aux extremites. 

La formation de la boucle se fait par un crochet a coudre tournant. 


PRINCIPALES CARACTERISTIQUES 


Vitesse de rotation ma- 
ximum de l’arbre mo- 

teur 

Longueur du point . . 
Largeur de la bordure 

(du zigzag) 

Largeur maximum de la 
boutonniere et des 

brides 

Longueur des bouton- 
nieres: 

a) longueurs normales 

b) sur commande spe- 
ciale, maximum . . 

Plateau-plat 

Socle du plateau .... 
Levee du cadre de pres- 
sion maximum . . . 
Genre de la couture . . 


2000 tr/min. 
de 0,5 a 1,5 mm 

de I a 2 


4,5 mm 


9 a 24 mm 
40 mm 

de 385X198 mm 
metallique special 

10 mm 

a deux fils, a la navette 


Dispositif de la navette 
Dispositif du tire-fil . . 
Amende du tissu . . . 

Transmission de l’arbre 
moteur 


rotatif 

a articulation 

par pincettes a part ir d’un dis- 
positif a copier 

par pignons coniques a den- 
ture helicoidale 


Nombre de piqures par 

bride 

Boite d’engrenages 


Coupe des fils superieur 
et inferieur 

Aiguilles 

Fils 

Poids 


5—8 

a deux courroies rondes et ca- 
netiere automatique incor- 
porate 

par pedale agissant lors de la 
levee du cadre de pression 
type 135x5, Nos 16 et 21 
coton Nos 3 — 60 
40 kg 


MACHINE A COUDRE EN ZIGZAG CL. 26 

Cette machine a coudre bout-a-bout en zigzag est destinee a confectionner la lingerie et les 
veiements, a rapporter dentelles, rubans, ornements, etc. 

La formation de la boucle se fait par un crochet a coudre turnant. 

La machine comporte des regulateurs de la largeur du zigzag et de la longueur des points. 


PRINCIPALES CARACTERISTIQUES 


Vitesse de rotation ma- 
ximum de l’arbre mo- 
teur 2500 tr/min. 

Longueur du point ma- 
ximum 4,5 mm 

Largeur du zigzage ma- 
ximum 9 mm 

Socle-plat de 390X178 mm 

Longueur libre du bras . 200 mm 

Dispositif de la navette rotatif dans le plan vertical 

Crochet a coudre dans un plan parallele a l’axe de 
l’arbre du bras 


Genre de la couture . 
Levee du pied presse- 

etoffe 

Dispositif du tire-fil . . 
Amende du tissu . . . 
Transmission de I’arbre 

moteur 

Aiguilles .... 

Fils 

Poids 


a deux fils, a la navette 
8 mm 

a articulation 

en avant par cremaillere 

par pignons coniques speciaux 
type 135x5 N° 16 
coton, Nos 30—100 
27 kg 


MACHINE A COUDRE CL. 27 

Cette machine est destinee a coudre des boutons plats avec cjuatre ou deux oeillets sur tissus 
en coton et laine, tricot et toile a tente legere. 


Vitesse de rotation ma- 
ximum de l’arbre mo- 
teur 

Dimension des boutons . 
Ecart entre les oeillets 
Nombre de piqures par 
bouton a quatre oeil- 
lets 

Idem, par bouton a deux 

oeillets 

Socle 


Distance entre l’aiguille 
et le support du dis- 
positif du bouton . . 


PRINCIPALES CARACTERISTIQUES 


1500 tr/min. 
de 15 a 35 mm 
de 3 a 5 mm 

21, y compris 3 piqures de la 
bride 

14, y compris 3 piqures de la 
bride 

rond; le bras inferieur de 
85 mm de diametre a Pex- 
t remite 


180 mm 


Genre de couture ... a deux fils, a la navette 
Dispositif de la navette rotatif 
Amenee du tissu . . . longitudinale 
Arret automatique avec amortisseur 
Transmission de l’arbre 

moteur par pignons coniques a den- 

ture helicoidale, demultipliees 
... dans le rapport de 2: 1 

Aiguilles type 68x3, Nos 16, 18 et 21 

hlls coton, Nos 30—60 

La couture des boutons se fait par une aiguille oscillanto 
commandee par un disque a copier et un reducteur a 
vis sans fin demultiplie dans le rapport de 1'42 
Cotes hors tout .... 570x330x360 mm 
Poids 38 kg 
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MACHINE A COUDRE CL. 10A 

Cette machine est destinee a coudre des peaux de fourrures legeres et demi-lourdes (lapin, 
marmotte, putois, mouton Tsigaia de Hongrie) par couture a un seul fil surjete. 

La formation de la boucle se fait par crochet a coudre. 


F'RINCIPALES CARACTERISTIQUES 


Vitesse de rotation de 
Parbre moteur . . . . 

Longueur du point . . . 

Distance entre la piqure 
et la lisiere . . . . 

Genre de machine . . . 

Genre de couture . . . 

Amenee des peaux . . . 

La transmission de 
Parbre moteur au cro- 
chet a coudre . . . . 


2000 — 2500 tr/min. 
de 1 a 3 mm 

2,5 mm 
a carter boite 
a un fil surjete 
discontinue, par deux disques 
moletes 

par un disque a copier, un ex- 
centrique et un levier 


La barre-aiguille et le porte-aiguille recoivent leur mouve- 
ment alternatif rectiligne a partir d’un dispositif a 


coulisse 

Aiguilles type 16x231, Nos 11, 14, 16 

et 18 

Fils coton, Nos 40—100 

Le levier a genou sert a ecarter le disque de pression 
Cotes hors tout .... 320X245X265 mm 

Poids 20,8 kg 


MACHINE A COUDRE CL. 36 (A COLONNE) 

Cette machine sert a coudre le quartier de bottes et a executer d’autres operations de 

cordonnerie. . , 

La formation de la boucle se fait par la navette montee dans la colonne et ammee d’un 
mouvement de rotation alternatif dans le plan horizontal. 


F'RINCIPALES CARACTERISTIQUES 


Vitesse de rotation de 

l’arbre moteur .... 550 tr/min. 

Longueur du point ma- 
ximum 5 mm 

Socle-plat de 525X250 mm, hauteur avec colonne 280 mm 

Distance entre l’axe de 
I’aiguille et la base du 

bras 250 mm 

Dispositif de la navette a navette animee d’un mouve- 
ment de rotation alternatif 
dans le plan horizontal 
Genre de la couture . . a deux fils, a la navette 
Dispositif du tire-fil . . type barillet avec excentrique 


Amenee de Particle cousu en avant par cremaillere 
L’article est serre par une roulette de pression 
Transmission de 1’arbre 


moteur par levier, arbre oscillant et 

roues dentees 

Epaisseur de Particle 

cousu de 3 a 9 mm 

Dimensions du plat de 

la colonne 57x51 mm 

Aiguilles type 214X2, Nos 23, 24, 25- 

et 26 

Fils coton, a 6 et 9 plis, Nos 0 — 00- 

Poids 56,5 kg 
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BBEflEHME 

HacTOHiijmi KaTajTor coAepmnT nopflAKOBhrfi 
iiepeneHB HOMepoB ^eTajieii, npMHaAJiemHocTeii, 
iipHJiovKeHiitt h cfiopoK tjjBeHHOH MauiMHbi K.nacca 26 
n (Miy>KMT pvKOBOflOTBOM 1 1 p 1 1 3aKaae nacTeft 
MaimiHhi. 

B nepe^He A^Ta-nen j\sl hw piicyHKM AeTaJiefl, 
HOMepa, HanMeHoeaHMa, ynaaaHHH wx uejieBOft 
CBH3II, KOJIHHeCTBa Ha MBIUHHy II HOMepa c6opOK, 
Ky^a oh n bxoaht. Ecjiii b noc.iieffHeH rpa(|)e yna- 
:nuio, hto ^eTajib bxoaht b ,,Kc6 26“, to bto 

O3HHMH0T, HTO OHH B cGopKM He BXOAHT II CTHBUTCH 
nenocpeAeTBeHHO Ha MauiHHy. 

B nepeHHe cGopon yKa3aHbi TaK^e HOMepa h 
KO.iiHHecTBO A^TaJien, bxoahiaiix b OAHy cGopny. 

Jt-iiH opueHTupoBKH b KaTaJiore nOMemeHa cxeMa 
MaimiHbi t* yKaaaHHeM HOMepoB Ba/KHettmux cGo- 
poK II AOTaJten. 

/|,eTa.iiH, BXoAHu^He b cGopKii „C6“ h 7 ,K u , 
peKOMeHAyOTCH 3aKa3bIBaTb TOJIbKO cGopnaMH. 
HeTaJiH h cGopKii, OTMeneHiibie 3HanoM ho 

peKOMenAyioT(‘fl k aanaay. 

K*OHime(‘Kiie iueeTepnii h AeTa.ini MexaHH3Ma 
HirreiipHTHriiBaTejiH nocTaB.nHioTeH tojibko kom- 
II.IOKTHO. 

Ilpii aanaae nepeA UHcjipoBbiMH o6o3naHeHHHMH 

cGopon IieoGxOAHMO IipOCTaBJIHTb HX MHAeKC ,,CG“ 
n j i n ,,K‘\ vKaaaHHbTe b KaTa,nore. 

Banaabi e.;ieAyoT HanpaB.aHTb no aApecy: 
UCCP, MoeKBa, F-200, B O ,,MaiuHH03KeiiopT u . 
r l>,nerpa(f)HbiH aApe(* : MoeKBa MauniHoaKciiopT. 


HA3HAHEHME 

IUBennafl MamiiHa KJiacca 26 npeAHa3HaHeHa 

AJIH HIHTbH GeJIbeBbIX M KOCTIOMHbIX TKaHeil BCTLIK 
3Hr3aroo6pa3Hoft CTpoHKOH, npimiiiBaHiiH KpvmeB, 
TeebMbT, npouiHBOK M Apyrnx nOAoGHbix pa6oT. 


INTRODUCTION 

This Catalogue includes a list of parts of the 
Sewing Machine Class 26, thepart, accessory, attach- 
ment or assembly numeral order. The Catalogue 
should be referred to when ordering some of the 
machine parts. 

The list of parts is provided with illustrations 
and reveals the numeral symbol and the name of 
each part, its designation, the required quantity 
per unit as well as the number of the assembly to 
which the particular part pertains. 

Should the last column show the symbol 
“KeG 26” this means that the particular part 
pertains to no assembly and is mounted directly 
on the machine. 

The list of assemblies indicates also the numeral 
symbol of the parts making up the given assembly 
and the amount of them per one unit. 

For the purpose of assisting you in ordering 
some of the parts, a general drawing of the machine 
is annexed to the Catalogue, specifying the num- 
bers of the main assemblies and parts. 

Individual ordering of parts being components 
of the assemblies “CG” and “K” is not advisable. 
Parts and assemblies marked with an should 
not be ordered. 

Bevel gears and parts of the thread take-up 
lever are delivered only in the outfit. 

When ordering, put before the numeral symbols 
of the assemblies the code words “C6” or “K” 
as specified in the Catalogue. 

The orders should be forwarded to the follo- 
wing address: 

Machinoexport, Moscow, G-200, USSR. 

Cable address: Machinoexport Moscow. 


DESIGNATION OF MACHINE 

The Cl. 26 Sewdng Machine is designed for butt 
sewing of linen and suiting materials by zigzag 
stitch, for sewing down lace, tape, braid and other 
similar operations. 
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OCHOBHblE flAHHblE 

ChOpOCTB 2500 OO MIIH 

1 1 1 a r cTpoMKii 4,5 mm 

TKaim iipuMan, ayfhiaToii 

poiiKoii 

1 le.inomme y<*Tf)oucTHo . . . . nopTiiKajibnoo, po- 

TapnoHHOe 


1 1 1 OH 

^BVxmiTOMHbiii 

HfVIHOHHblH 


PacCTOJIHIlO OT IlIMhl 

;p> ocno- 


aaiiim p\Hana 

200 MM 


llhtpmia anraara . . . 

;p) 0 mm 


1 lo;pi>oM mapimpnoii 

liavmiM- 


noil .laiiKn 

S MM 


1 l,:iaT<I>opMa n. Ionian 



1/aoapiiTM Manimibi . . 

1 100X650x1 155 

MM 

Mac 

27 hT 


Hr.' liit 135X5 ..... 

10, 18, 19, 

21 


SPECIFICATIONS 


Speed of machine 

.2500 r. p. m. 


Stitch length 

. up to 4.5 mm 


Drop feed in forward direction 

Rotary Hook. 


Seam type 

. two thread 

seam 

shuttle 

Distance from center of 
needle to base of arm . . . . 

200 mm 


Zigzag width 

.up to 0 mm 


Dink type presser foot lift 

S mm 


The flat bed 

.390X178 mil] 


Gabarites of head 

.1100X050X1 1 

55 mm 

Weight of head 

.27 kg 


Needles 135X5 

.Nos. 10, 18, 

10, 21 
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llllinlfl 


ms / 

2646 


I ni'. liXnia mnemioii Maiminbi hviarca 

I'ig 2. The Scheme of the Sewing Machine Class 2<‘> 


KOMIUIEKTOBAHME MALUHHbl 
KJ1ACCA 26 


OUTFIT FOR THE SEWING MACHINE 
CLASS 26 


I. B komii. K‘KT mu limit i>i hxo;uit: 
a) ro.ioitKa Mammibi hviarca 20, 
o) npimah.!io?h’im(*Tii. 

1 . 3a aoiio/iMiiTivihiiyio iuiaTV k Ka>K^oii ro.ioime 
Mammibi iipu, laraexcH : 
a) Ko.iitMiiiiiiii puiMar h coope IV .‘>2, 
f>) Mtvra.'iKa iiHTOMaTiniiM'Kaii IV 24, 
it) eToiiKa jpm doom i IV 27. 
r) iiro.’ibiiaH ibiauTiiHKa 827 (c do.ibiimivi ox- 
H(‘PCTIIUM) ’I/1H VCTailOHKII II pit ItlllTbO ur.'iaMii 

15 ) 11 21 ,' 

a) orpavKAeime pi'Mim Co 880. 
e) cMiMiiibic ,pTa.m: ;umraxe,jih xKann 4202 n 
nro.ibiiaH ii.iacTMHKa 4201 iiurnm xon- 

K1IX TKaiKMI. 

h I lo vmviamuo aaKamnma k iuaumnaM K.iacra 20 
mop y t di»rn» nocxan. iciibi aa ;v>iio.:iimT(\ibnvK> 
1 1. 1 ary : 

mi^mni^ya. ibiibiu npoMbiiibitMuibie rxo.abi c 
;>. ICKXpOlipil HO^OM MOIUHOCTMO 0,22 KBT, 
nammvKuimeM 220 280 a, nacxoxoii 20 rn. 


1. The outfit comprises: 

a) Head for the machine Class 20, 

b) Accessories. 

2. At separate charge each machine head is supp- 

lied with the following items: 

a) Knee lifter K 22, 

b) Bobbin winder K 34, 

e) Thread unwinder — - K 37, 

d) Throat plate 827 (with large hole) for use 
when sewing with needles Nos. 10 and 21, 

e) Belt guard (Id 880, 

f) Change parts: a feed dog 4302 and a 
throat plate 4301 for sewing thin fabrics. 

3. At special request and additional fee there may 
be supplied individual power tables with 
electrical drive 0.22 k\Y, 220/380 V, 50 Hz. 
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flETAilM MAWMHbl KJ1ACCA 26 

PARTS FOR MACHINE CLASS 26 


PHCyHOK 
Sketch of part 


JV? 

AeTajrn 


HanMeHOBaHiie 

AeTajni 


part 

No. 


Name of part 


JtjIH 

AeTajni 

For part 


KojiHMe- 

CTBO Ha Bxoaht b 
M aiiiHHy cCopKy 

Quantity included in 

P er assembly 
machine 



ripy>KHHa HaTHffleHiiH 

178 

Tension Spring 


K 208 



CMaaOHHbltt (j)HTHJIb 

1396* 

Oil Packing (wick) 


2640, 2607 


C6 525 
Co 526 



KoHTpojibHan innujibHa 
1504* pynaBa 

Arm Dowel Pin 


K 201 




CMa304Han noAyuiKa 
($eTpoBan) 3aAHeft 
BTyjiKH Bajia pynaBa 

1508* " 1507 1 Kcf» 26 

Arm Shaft (horizontal) 

Bushing (back) Oil 
Pad (felt) 



Bhht CTonopHbitt 

1510 1507,2604 2 Kcf> 26 

vSet Screw 


Bhht CTonopHbifi 

1530 

Set Screw 


2010, 


C6 412 
C6 415 

2022, 2023, 


C6 416 

2267, 2646, 

7 

C6 535 

2604 


C6 543 



G6 546 



KaMeHb jieBoro HpuBouinna 
Bajia noAT>eMa ABHraTejin 
TKaHH 

Feed Lifting Rock Shaft 
Crank (left) Slide Block 


2644 


C6 530 
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Put 'VIIOK 
Sketch of part 


A? 

^eTajm 

part 

No. 


HaMMeHoiiaHiie 

^PTa.TTH 

Name of part 


aUh 
a era. nil 

For part 


Kojimmc- 

ctho li a Bxoamt h 
M aiiiHiiy cGopay 

Quantity included in 

P er assembly 

machine 






B hut iiiapunpubiii 

1 5 4 B 2640, 265a 2 KcO 26 

Hinge Screw 


Fauna 

1544 154 It 2 Kco 26 

Nut 


Fan Ha 

1554 

Nut 


Co 5 2 ( > 

2608, 2589, , CO 527 

2659 1 C6 530 

CO 537 


1578 


Bhht 

Screw 


1682, 1687, 
2602, 2616, 
2619 


KcO 26 
CO 522 



1583 


Bhht 

Screw 


CO 531 

2635, 2640, CO 525 

2641, 2644, 5 CO 529 

2657 CO 530 

CO 545 



Bhht ynopa HHTenpHTHrnna- 
TenbHott npy>KHHHi 

1596 " 2682 1 Kco 26 

Thread Controller Spring 
Stop Screw 


Bhht 

1604 

Screw 

Bhht iipyamubi naTHwenmi 
iiinvJibHoro KOJinaMKa 

1625 " 2258 1 Co 479 

Hook Bobbin Case Tension 
Spring 


CO 550 

2621,2627, x CO 532 

2643,2717 * K 198 

Kco 26 



1 6 4 3 


Bhht KommeoKon mecTepim 
BaJinna niBenHoro npioHHa 

Hook Shaft Bevel (rear Screw 


264 


Co 534 



Fauna roJionoMnaH naTn- 
HJeHHH 

1678 

Tension Thumb Nut 


K 203 
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Phcvhok 
Sketch of part 



JY? 

^OTajiii 


IlaMMenoBaHiie 

;*eTajin 


part 

No. 


Name of part 


^,J1H 

;ieTa.iH 

For part 


KojiMne- 

ctbo na Bxoamt it 
Mam liny cfiopny 

Quantity included in 

P^ r assembly 

machine 


llpymwHa npe^BapuTejibHoro 
HaTHWeHHH 

Thread Retainer Spring 


1 Kef) 26 



UlnHJibKa npeABapiiTejibHoro 
HaTHJKeHHH 

Thread Retainer Stud 


Ke5 26 



1689 


lTiJibaa npeABapuTejibnoro 
HaTH/KeilHH 

Thread Retainer Sleeve 


Kc6 26 



BTyjina (kojibijo) npe^BapH- 
Tejibiioro HaTHHceiiHH 

Thread Retainer Bushing 


Kef) 26 



KaTymeHHbitt cTepweHh 

1696 

Arm vSpool Pin 


Kef» 26 



1854 


Bhht 

vScrew 


2649, 2708 


KeG 26 
C6 839 


BTyjina Bajia pynaBa (ne- 

peRHHfl) 

-°°4 1 Kef) 26 

Arm Shaft (horizontal) 

Bushing (front) 


llleeTepHH KommeeKaH na.ia 
pvKaBa 

-'010 ’ 1 Co 412 

Arm vShaft (horizontal) 

Bevel Gear 


llleeTepHH KOHimecnaH iiepTH- 
KaJibiioro najia pynaBa 
(BepxnHH) 

Arm Shaft (upright) Bevel 
Gear (upper) 


C5 415 
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Phcvhok 
S ketch of part 


.Y« 

AOTaJiw 

part 

No. 


HanMeHonamie 

AeTajiw 

Name of part 


A-™ 

AeTajm 
For part 


KoJiHMe- 

ctbo na Bxoamt r 
MBLUHHy cfiopKy 

Quantity included in 
P er assembly 
machine 









lIIecTepua KOHMaecKaa BepTH- 
najibHoro Bajia pynaBa 
(hhwhhh) 

Arm Shaft (upright) Bevel 
Gear (lower) 


BTyjina BepTHKajibHoro Bajia 
pynaBa (BepxnHfl) 

2024 

Arm Shaft (upright) Bushing 
(upper) 


BTyjina BepTHKaJibnoro Bajia 
pynaBa (hhjkh hh) 

2025 

Arm Shaft (upright) Bushing 
(lower) 


KpMBOmnn HHTenpHTHrn- 
BBTeJIH 

Thread Take-up Crank 


CMa 30 HHblft (J)HTHJIb KpHBOIIIHna 
HHTenpHTflrnBaTejifl 

2028* 2027 

Thread Take-up Crank Oil 
Pad (wick) 


CoeflHHHTeJibHoe SBeHO pbiwara 
HHTenpHTHrnBaTejiH 

Thread Take-up I y ever 


llliniJibKa uiapHiipHan coeAn- 
BMTejibHoro 3BeHa pbiaara 
HHTenpHTHrnBaTejiH 2030 

Thread Take-up I, ever Hinge 
Pin 


1 CO 416 


1 KcO 26 


1 KcO 26 


1 C6 417 


1 CO 417 


1 CO 521 


1 KeO 26 
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Phcvhok 
S ketch of part 



JY? 

AeTajm 


HaHMeiioBaHwe 

aeTajin 


part 

No. 


Name of part 


Jjih 

aeTajiw 

P'or part 


Kojimie- 

CTBO Ha Bxoamt b 
M aiUHHy CfiopKV 

Quantity Included in 

P^ r . assembly 
machine 


Bhht uiapHHpHbiii punara 
noAT>eMa c/repraHH Hawwvia- 

2150 TejTH 2(j7 1 

Presser Bar J after Hinge 
Screw 


IllKeftHbltt Kp 1040 H 
Hook (sewing) 


CMaaoMHaH noAyuiKa ((jieTpo- 
.,252* Ran ) nmettHoro ttpiOMKa 

Hook Oil Packing 


C6 '»7f> 



Kpurnna CMaaoHHott noayniKit 
2253* iimeftHoro KpiOMna 

Hook Oil Packing Cover 


IlpeAoxpamiTeabHaH ri.ia- 
CTHHKa uiBeiiHoro KpioMKa 

Hook Washer Needle Guard 


III n v Jie ae p >k aT e ji b 

2255 

Hook Bobbin Case Base 


HaKJiaAHan miacTHUKa 
2256 niBeftHoro KpiOHna 

Hook Sib 


IXInyjibHbih KOJinaaoK 
2257 (Kopnyc) 

Hook Bobbin Case 



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 


I’ncynoK 
Sketch of part 


.V 

^OTa.iu 

part 

No. 


MaiiMenonamte 

;U'Ta.TIH 

Name of part 


■U-TaJin 
For part 


KoJlll'ie- 
ctbo na 
MaiJIHHV 


Hxo;uiT it 
eoopny 


Quantity included ill 

P er assembly 
machine 



1 1 pyHiiina iiaTmKunmi 
nuiVMbnoro Koaiianiia 

2258 * 1 Co 4 79 

Hook Bobbin Case Tension 
Spring 



Bamejiua mnyjibiioro 
KOJinaana 

Hook Bobbin Case batch 


Co 678 



Pwiar aaiue,inai nmy.nMioro 
KOJiuaMKa 

22 (i 0 

Hook Bobbin Case batch 
bever 


Co 578 



llpyauina aainejinn 
imivMibiioro KOJiuaMKa 

Hook Bobbin Case batch 
Spring 


Co 679 



Illriymma 

2262 * 1 K 124 

Hook Bobbin 




Koh mice nan inecTepim aa.ua 
lmteHiioro lipw'ina 

2267 1 (55 556 

Hook Driving Shaft Bevel 
Gear 


Illaiioa npy/Kinman iuuitu 
b’pbiLMKit pyhana 

2287 ' 2555 1 BVo 26 

Arm Top Cover Hinge Screw 
Washer 



Buut 

Screw 

Bhiit iipi>i in k it puryjiHTopa 
an raara 

Needle Vibrator Amplitude 
Regulating Scale Screw 

Biuit 

Screw 

Bhiit 

Screw 


Co 586 

2620.2667 5 (T>'V61 


2611 5 l\c6 26 


2025,2025 2 Kcf> 26 
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PmviioK 
Sketch of part 


.V 

,'Hpth. ih 


IlaHMeiioHainto 

^pTanit 


part 

No. 


Name of part 


^eTaJin 

For part 


Kojimhp- 
CTBO Ha 
MaillHIIV 

Quantity 

per 

machine 



Bhht 

Screw 


2639, 2652, 
2694 



2 '.HO 


Hhht 

Screw 


2031, 2602, 
2617, 2618, 
2629 



Hhht 

24 40 

Screw 


2636, 2687 



Hhht mapimpimn KpuiiiKn 
w , r nvicaua 

2445 ■ 2670 

Arm Top Cover Hinge Screw 


1 



13 m ht n p eaox pa h m - re ji biion 

IIJiaCTHHKH IJIBettHOrO HpiOMKa 

-■'*■46 2254 1 

Hook Washer Needle Guard 
Screw 



Hhht liaitJiajuiotf luiacTiinKii 
niBefmoro upioMKa > >r< . 

Hook Gib Screw 


v 


Hhht ocTaiioBOMHUH aaiuejnui 
HinyjibHoro KOJinamca 

-'•48 2259 1 

Hook Bobbin Case Latch 
Regulating Screw 



Hhht p e ry ji h p obom h j>i ii 
HpyjKHHbl HaTHJKeHHH 
iiinyjibnoro KOJinaana 

Hook Bobbin Case Tension 
Regulating Screw 



Hhht upenjieHHH pyKana <• 
IIJiaTlJlOpMOH 

Arm Binding Screw 


3 



Bhht uianGu aKcueiiTpiiKa 
2463 no^aMH 

h'eed Kccentric Washer Srew 



Bhht inapiinpiibiH 
Hinge Screw 


2672, 2673 


Hxo;uit b 
cOopKy 

Included in 
assembly 

CG 523 
CG 524 
cr> 544 


KrG 26 


Kcf> 26 


KVG 26 


CG 4 77 


CG 477 


CG 479 


CG 479 


K 201 


CG 524 


KcG 26 
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Phcvhok 
Sketch of part 








<N? 

AeTajiH 


HaiiMenoBaHHe 

AeTajiH 


part 

No. 


Name of part 


A™ 

AeTajiii 
For part 


KoJimte- 

CTBO ]ia Bxoaht b 
Maimuiy fftopKy 

Quantity included in 

P er assembly 
machine 


BHHT yCTaHOBOHHLlft 
KpiiBoumna HrjioBOAHTeJin 

2496 2694 1 CG 544 

Needle Bar Crank Position 
Screw 


2499 


Bhht 

Screw 


2027, 2731 


Co 521 
K 199 


2504 


Bhht 

vSerew 


CG 412 

2010, 2022, , CG 415 

•2023, 2267 1 CO 416 

CO 540 


UlmmbKa ocenan aameJimi 
iiinvjibHoro jionnaMKa 

2511 ' 2259 1 C6 478 

Bobbin Case Catch Fulcrum 
Pin 


111 mi Jib Ha K (flpOHTOBOH aOCb’C 

2519 2666 1 KcG 26 

Face Plate Pin 


Bhht npyrnnubi nepeAnett aa- 
ABH>KHOH nJiaCTHIIKH 

2531 2664 2 C 6 533 

Bed Slide (front) Spring 
Screw 



2532 


Bhht 

Screw 


2621, 2660 


CG 537 
KcG 26 




2533 


Bhht roJiOBOHHbiu 
HaWHMHOH JianHii 

Presser Foot Thumb Screw 


CG 539 


1 KcG 26 


2535 


Bhht roJiOHomihift (JiponTOBon 
AOCKH 

Face Plate Thumb Screw 


2666 


1 KcG 26 



2536 


Bhht 

Screw 


2668, 2688 
2661, 2662 


KcG 26 



Bhht BaJinna iiiBetmoro 

2537 Kpromia 2648 i KcG 26 

Hook Shaft Screw 



TailKa och Gojibuioft bhhtoboh 
meCTepHH MexaHHaMa otkjio- 
hchhh nrjibi 

Needle Vibrator Gear 
(spiral) Shaft Nut 


2606 


1 KcG 26 
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PneynoK 
Sketch of part 


,V 

neTajm 


HanMOHOHtlHHt 1 

;;eTa;in 


part 

No. 


Name of part 


rl 1H 

aeTa/iu 
I 'or part 


Kojnme- 

( TBo iia Hxo;uit b 
M aiiimiy coop k y 

Quantity included ill 

P^ r assembly 
machine 



Bhht liiaptnipiibiii Ka.\i iih 
aeiioro Kpnnoiiinna nan a iron i>- 
e\ia 

1 5 ; 0 

Feed lifting Rock Shaft 
Crank (left) Slide Block 
Hinge Screw 


Co 5110 



2 G 03 , 2 GOG, 
2 G 8 G 


lo b 2 G 




IInaT(J>opMa 

2 G 02 * 

Bed 


1 K 201 




2 go; 


lUecTepim ihihtu B an \texa- 
miBMa OThMionenim ihyim 
( vianan) 

Needle Vibrator Pinion 
(spiral) 


Cb 


a i 
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PlUVHOK 

Sketch of part 


,Y 

atvrajui 


Han \ieno Ban no 
aoTa.an 


part 

No. 


Name of part 


aoTa.au 
For part 


Kojume- 

<‘/Tbo 11a HxnaMT B 
mb ninny efmpuy 

Quantity included in 

P er assembly 

machine 



IIleOTOpHH BHHTOBaH Moxa- 
I1M3MR OTKJIOlieHHfl HIMIbl 

( 5 ojibiiiaH) 

Needle Vibrator (rear 
(spiral) 


K 20'* 



2606 


Ocb OoJibinoii bhhtoboh mo- 
cTepnii MoxanuaMa nTK.aone- 
luiH lira i, i 

Needle Vibrator Gear 
(spiral) Shaft 


2605 


Ken 26 



CoeawHHTejibHan BiiJiua paw mi 
nrjioBoanTejin 

Needle Bar Frame Forked 
Connection 


CO 526 



2608 


IlIlIHJIbKa BHHTOBaH 

Screw Stud 


2600 


(X) 526 
C6 527 



I \a vie m> 

2600 

Slide Block 


2607, 2665 - hV.o 26 
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PllCVHOli 
Sketch of part 


A? 

AeTa.an 


UaiiMeiioifaiKic 

AeTajni 


part 

No. 


Name of part 


;iih 

Aivra.m 

For part 


K< hi II MO- 

<TBO ii a Hxb.Iiit h 

MautHIiy cfiopKy 

Quantity i Ilc i U( i e <l in 

P er assembly 

machine 



ILliiHJibKa mniTonan pery.m- 
Topa anraara 

2 r, 12 * 26 1 0 

Needle Vibrator Regulator 
Screw Stud 


cr» 5*28 



Patina rojioBoMiiaa 

2618 2612. 2686 2 Kco 26 

Thumb Nut 



26 U 


2615 


2616 




VKaaaTe.Tii» 

Needle Vibrator Amplitude 
Index 


1 1 p vac ii n a ro jio r om no li 
raft k ii 

Thumb Nut Spring 


PaMKa n rJioiioAMTejiH 
Needle Bar Frame 


261 2 


2615 


Krfi 26 


Kcfi 26 


1 C6 522 



IlInujibKa uiapmipnaH paMKii 
uruoHOAMTejiH 

Needle Bar Frame Hinge 
Stud 


1 Kef) 26 



ILliiHJibKa naiipaBJinioiuan 
pa.MHii urjioROAMTejiH 

Needle Bar Frame Guide Stud 


K 


cf> 2 (> 



111 n it Jib k a a hop eurp n ko b a a 

COeAMHHTeJIbHOft BHJ1KI1 

pojiHKa h r jigboahtoji n 

Needle Bar Frame Pitman 
Eccentric Stud 


1 Kco 26 




H rJi0B0AHTe.n> 

2620 

Needle Bar 


Co 541 



K 198 
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PncynoK 
Sketch of part 


ACTajm 


IlaiiMeHoiiamio 
act an h 


part 

No. 


Name of part 


Ajih 

A eT a jih 
For part 


IxUJIHHe- 
ctoo na 

MaillMHV 


Hxoamt h 

ef)OpKV 


Quantity included in 

P er assembl v 
machine 



UlapiinpuaH nryviKa iioboaku 
umouoAMTenH 

Needle Bar Connecting Stud 
vSwivel 


K 198 



CoeAHHHTejTMioe ammo iimo- 
noAMTe.Tui 

Needle Bar Connecting Link 


1 K 199 



2625 


CTepmenb h a?K u m aTO jih 
TKailH 

Presser Bar 


Kofi 26 




Ilpyauiiia CTepHiHH uanuiMa- 
Tena 

Presser Bar Spring 


ycTanocoMiioe kojimjo 
iipy>KHHH CTepntiiH naiKHMa- 


Presser Bar Spring Adjusting 
Collar 



Bhht rojioBOMiibiii peryjm- 
poaamiH nanuiMa 

Presser Bar Thumb Screw 
(pressure regulating) 




BTVJiKa (TepHxHH Ha>KitMa- 
TCJTH TKAIUI 

Presser Bar Bushing 


1 1 py /« h ua np y > k h h o^ep hi a- 
tc.tih 

Presser Bar Lifting-releasing 
Lever Bracket Spring 


1 Kc.fi 26 


I Kcfi 26 


1 Kcfi 26 


1 Kcfi 26 


1 KcG 26 
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PlKVHOK 


Sketch of part 


HanMeHOBaiuie 


Name of part 


For part 


KoJiHne- 

ctbo na Hxo;u!t b 
Mamniiy cnopuy 

Quantity included in 

P^ r assembly 

machine 



OciioBaHne na>KHMnoii 


Presser Foot Plate 



^fepwaBKa nanniMaTejia 


Presser Foot Shank 



Ocb Iia/KHMHOtt JiailKH 
Presser Foot Hinge Pin 



1 1 pv m n no,T,ep aTe ji b 

Presser Bar Lifting-releasing 
Lever Bracket 



IIOBOAOK CTepWHH iia>KHMa- 


Tenf? TKami 


Presser Bar Position Guide 
Lever 



HanpaBJimoinan iuiaiiba 

HrJIOBOAHTeJIH 

Presser Bar Position Guide 


B e p t m k a ji b h i >i ft b a ji 
Arm Shaft (upright) 



») KcijeHTpiiK noai>eMa 
^BiiraTeJia TKami 

Peed lifting Eccentric 
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PlUVHOK 
Sketch of part 


A"> 

;i,eTajiH 


IlanMeiioBaiine 

AeTami 


Name of part 


J\jih 

a era jim 


I 'or part 


Kojiwne- 

CTBO na Bxoamt II 
Mam mi y efiopny 

Quantity included in 
P er assembly 

machine 




^hiiimo iiajia no;ii»eMa ;pinra- 
TCJIH TKailM 

h'eed Lifting Connection 


KpuBouiHii ua.ia no;vi>eMa ;uim- 
raTejiH TKami (npanuft) 

Feed Lifting Rock Shaft 
Crank (right) 


Baji no ;vii cm a am h raTejiH 



Feed Lifting Rock Shaft 


i c r> 52 r> 


1 cr> 529 


1 Kef) 25 



KoJibuo ycTaHouoHHoe Bajia 
IIOgaMM AHMI’aTeJTH TKailM 

264 5 (npaaoe) 2655 1 C 6 5112 

Feed Rock Shaft Adjusting 
Collar (right) 



KpuBoniun Bajia iioA'teMa 

ABuraTejm TKann (jieBbifi) 

Feed Lifting Rock Shaft 
Crank (left) 


1 Cf) 550 



BeAVLgMM aejiHOHHbiM na.n 

2645 

Hook Driving Shaft 


Kc6 26 



IIIecTepiiH KOHHHecKaH BeAv- 
mero MeJinoHHoro Bajia 

2646 1 (at 555 

Hook Driving Shaft Bevel 
Gear 



IIIecTepiiH KonmiecKan Ba/mua 

uiiseftiioro Kpiomca I ^ 

Hook Shaft Bevel Gear 
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Pncy unit 
Sketch of part 




Kojihmc- 

1 1 amvienoBanue 


ctbo na 

acTaJin 

;uvra:m 

Mam any 

Quantity 

Name of part 

I 'or part 

~ per 
machine 


Bxo;urr a 
cfiopiiy 

Included in 
assembly 



Ha.'iHK iimeftiioro iqnoaKa 
Hook vShaft 



BTyjina na.tHKa limetiHoro 

2649 npiOHKa 

Hook Shaft Bushing 



BTVJina iioboakobuh Be;i.y- 
mero Mojiiiouiioro Ba:ia 

Hook Shaft Driving Bushing 



Bhht Kpemiemiu lmiefinoro 
npioMiia 

Hook Screw 



rJiicneiiTpHK iioAaMii ;umra- 
Tejin Tiiaiui 

Peed I Cccentric 


1 Co 524 


€5 


JUaiioa BKCueHTpnna no^ami 
Feed Kc centric Washer 



KaMCHb DiicgeHTpHKa noAaBii 
ABnraTeJTH TnaHH 

Feed Eccentric Slide Block 


Coejju nine Jib Han bmjikb Ba:ia 
noflami ABiiraTejm TKarni 

Feed Forked Connection 


1 CO 527 
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Sketch of part 


liaHMCHOsaHue 


Name of part 


4.JIH 

;u^Ta.nn 
For part 


Kojiumu- 

ctbo na HxoflHT n 
Mam mi y cGopny 

Quantity Included in 

P er assembly 

machine 



Ban no;iami 
Feed Rock Shaft 



KpuBoiumi Bana iio;u»'ui 
.umraTejin TKanu 

Feed Rock Shaft Crank 



Pwnar aiuiraTejm TKanu 
Feed Bar 


1 C5 5:D 



()ci> mapH up nan pwaara 
ABuraTejin 

Feed Bar Hinge Screw 


l Cf> 5:*7 



^BiiraTtMib t uan it 
Feed Dog 


1 cr» 5U7 






M ro Jib n an n jihctm h h a 


Throat Plate 


1 Ken 2(> 
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Pnoy II OK 
Sketch of part 


,Y° 

;i,eTaJiM 


HaiiMeHOBaHne 

aeTajin 


part 

No. 


Name of part 


AeTajm 
For part 


Kojihmc- 

ctbo na Bxoamt b 
MaiHHHV cOopKV 

Quantity included in 
P er assembly 

machine 



3aABM?«HaH njiacTHHHa iuiaT- 
(})OpMbI (3a^,HHH) 

Bed Slide (back) 



3atfBH>KHaH njiacTHHKa naaT- 

;> 663* *t 0 P MH (nepeAHHH) 

Bed Slide (front) 



IIpyjKHiia nepexHeft 

aa^BHJKHOH IIJiaCTHHKII 

Bed Slide (front) Spring 


2663 


1 KcO 26 


1 G6 533 


1 G5 533 



Ilajieii niiivJiejiep>KaTejTH 

2665 ‘ 2255 1 KcC> 26 

Hook Bobbin Case Stop 



OpOHTOBaH AOCKa 

2666 1 Go 536 

Face Plate 



HuTeHanpaBHTeJib <J)poHTo- 
2667* BOn A0CKH 2666 2 Gf> 536 

Face Plate Thread Guard 



Cno6a npeAoxpaHMTejiMiaH 

HUTenpHTHTHBaTeJIH 

Take-up Lever Guard 


Kef) 26 
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PlK V HOK 
Sketch of part 


;v 

ACTajin 

part 

No. 


1 1 aiiMCiioiiaimc 
AeTa.au 

Name of part 


;p?Ta.ini 
For part 


Kojihmo- 

c.tho ii a Bxoamt h 
muiii hi! y efiopny 

Quantity included in 

P er assemblv 

machine 



IlHTeiiaiipai)HTe;ii> 

2669* 

Thread Guide 


hVf> 26 



1>670* 


KpHiiina pynaiia 
Arm Top Cover 



Pbiaar uo^ewa crepjKHH 
na/KHMaTe.HH 

Presser Par I after 


1 Kcf> 26 


If (T) 26 



Pbi'iar KOJieimoru iioA'hCMa 

2672 

Knee Lifter Lifting Lever 


Cocah m nTe.Tii>m»i ii pi>mar 

* KOJieimoro nuA'beMa 
26711 26/2 

Knee Lifter Connection Lever 


1 Krf> 26 


1 COT, '.2 



Tara k (‘ogam i i hto jilh om y pi,i- 
aary KOJieimoro noAi»eMa 
267 'i * * 267:1 

Knee Lifter Connection Lever 
Lifting Rod 


Kco 


26 



IIIriHJibKa iiiapiiHpnaH eoe- 
AHiiMTejibHoro pbmara KOJien- 

noro noA^eivia 26711 1 Co 5V ) 

Knee Lifter Connection Lever 
Hinge Stud 
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PiicynoK 
Sketch of part 


,V 

.U'TiUIl! 


1 1 anMciioitamie 

;teTa;m 


part 

No. 


Name of part 


,U*th. in 
For part 


Koamie- 

■ •tho Hi! Kxjuut ii 

Maniimy rfm|my 

Ouantity included in 

P er assembly 

machine 



-(>76* 


1 1 1 1 ( Jill I IT Tam K eoe^HHUTtMl.- 

iiomv pmarv Ko.uemioro iio;vi>- 
cmu 

Knee I after Connection Lever 
lifting Rod Cotter Pin 


jr»7 'i 


I \Y ft 26 



I II a ii 6 a liuTHHceiiHH (aa^ima) 
Tension Disc (back) 


K 208 



illaiioa nuTHHieima (iiepcAaaa) 
Tension Disc (front) 


K 2011 



1 11 a ii u a oc m> uoai ae a n a 
267 ( J* iiaTanuanm 

Tension Release Washer 


Co 5118 






Jlliin/ibKa maiiobi ocbouo/H- 

*M)80* drama iiaTHHieiuia ^ 

Tension Release Washer Pin 

ilMTenpnTarnuaTCJiMiaa npy- 
2681 nniaa 

Thread Controller Spring 


y 1 1 o p hutch p h t a rmiuTCJibunii 
2682 npyjKimu 2 681 1 

Thread Controller S])ring Stoj) 

CwaaoMiiaa Tpybna pvnana 
(uepxHaa) a.uh ( Ma:nm iiepTii- 

2688* na;ibHoro na.ua I 

Arm Oil Tube (upper) for 
Oiling 



CMaaoaaaa TpvCma py liana 
(HHHiiiaa) ;;aa CMaaim nepTn- 
268 't* uajibHoro Liajia 

Arm Oil Tube (lower) for 
Oiling 


Leo 26 
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PlICyHOK 
Sketch of part 


A? 

AeTajm 

part 

No. 


HaHMeHOBaHHe 

AeTaJin 

Name of part 


AeTajTn 
For part 


Kojimte- 

ctbo Ha Bxoawt b 
MamHHy cGopwy 

Quantity included in 
P er assembly 

machine 



Kyjiwca peryjiHTopa cTpoMKH 

2685 ' 1 KcG 26 

Feed Regulator 




IUnHJibKa BHiiTOBaa peryjiH- 
2686 T °P a CT P oqKU * 2685 

F^eed Regulator Screw Stud 


2687 


IlanpaBJiHiODiaH k cocahhh- 
TejibHOMy BBeiiy nr.noBOAH- 
TejiH 

Needle Bar Connecting Link 
Guide 


2628 


1 KcG 26 


1 KcG 21 






II jiacTHHKa npyncHHOAep' 

>KaTeJiH 

2688 1 KcG 26 

Presser Bar Lifting releasing 
Lever Bracket Plate 


CMaaOHHblit <J)HTHJIb 

2689* 

Oil Packing (wick) 


2654, 2621 2 


CG 524 
K 198 


IIlafiGa npymHHbi HaTnweHHH 

2690 178 1 K 203 

Tension Spring Washer 


IIInHJibKa oCBoGoTKAemiH 

HaTHJKeHHH 

Tension Release Plunger 


KcG 26 


lllnmibKa noBOAKOBOii BTyjiKii 
BeAViuero mcjihomhoto BaJia 

2692* " 2650 1 CG 540 

Hook Shaft Driving Bushing 
Pin 



CMaaoHHan noAyuiKa ((fteTpo- 
Ban) nepeAHOtt BTyjiHH Bajia 

2693* Py* aBa 

Arm Shaft (horizontal) 
Bushing (front) Oil Pad (felt) 


1 KcG 26 
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Phcvuok 
S ketch of part 


A? 

^eTajin 


HawMeHOBaHMe 

AeTajiH 


part 

No. 


Name of part 


A JI!I 

AeTajnt 
For part 


KoJiHae- 

CTBO Ha Bxoaht b 
MauiHHy chopav 

Quantity included in 

P er assembly 

machine 



KpHBOIIlHn HrJIOBOAHTeJIH 

2694 1 C6 544 

Needle Bar Crank 



MaxoBoe KOJieco 

2703 

Balance Wheel 


CC> 839 


yCTaHOBOHHOe KOJIblJO 

2717 

Adjusting Collar 


2656 

2642 


2 C6 550 



rjia30K (Jap(})opoBbiii 
pbmara HUTenpHTHruBaTejiH 

4443* 2731 1 C6 645 

Take-up Lever Kyelet 
(porcelain) 



BmHT HOHHHeCKOH inecTepHU 
BeAyuiero HejiHoanoro Bajia 

7744 2646 1 C6 535 

Hook Driving Shaft Bevel 
Gear Screw 





Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/05 : CIA-RDP80T00246A037800020001-0 


nPMHAflJIEWHOCTM 

ACCESSORIES 





Kojntae- 

1 hi c yi ma- 

JV> 

HanMeHonaiiHe 

OTRO HH 

Mamniiy 

ll lustration 

No. 

Name 

Quantity 




per 

machine 



OTBepTna MajiaH 

C6 42 

Screw Driver (small) 


1 





OTBepTna 6oJibinan 

C6 43 

Screw Driver (large) 


K 14 


MacjienKa 

Oiler 


G f> 497 


IlnupeT 

Tweezers 


2262 


Illnyjibna 

Bobbin 


2701 


Hjiioh 

Wrench 


1 


1 


1 


3 


1 




mm 
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hUJlHMf- 


.V* 

1 1 auMcitoBamie 

CTBO liU 

PllCVHOK 

Maui way 

Illustration 

No. 

Name 

Ouantity 




per 

machine 



K J1104 

2702 ) 

Wrench 


MrJibi 1 35 x 5 Al) ] (> 
Needle 135 x 5 No. 1(> 


(y 
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nPMJlOMEHMfl 

ATTACHMENTS 


PucyHOK 

A? 

HaMMeHOBaHwe 

KojiHMe- 
CTBO Ha 
MauiHiiy 

Illustration 

No. 

Name 

Quantity 




per 

machine 



MoTajina 

K 34 1 

Bobbin Winder 
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CEOPKM 

ASSEMBLIES 



HaiiMenoiiaHHf? 



Bxoaht b 


•N* AGTajiett 

KoJinaecTBO 

cOopny 

No. 

Name 

rilecTepHH KOHHHecKan Bajia pynaiia 

Nos. of parts 

Quantity 

Included in 
assembly 

CO 412 

Arm Shaft (horizontal) Bevel Gear 

UlecTepHH KoiiHHecKaa BepTimajibHoro Bajia 

2010, 1530, 2504 

1 

K 135 

CO 415 

pynaBa (BepxiiHH) 

Arm Shaft (upright) Bevel Gear (upper) 

IilecTepiiH KOHHMecKaH BepTHKaJitHoro Bajia 

2022, 1530, 2504 

1 

K 135 

CO 416 

pyuaua (hhjkhhh) 

Arm Shaft (upright) Bevel Gear (lower) 

KpMBOiimn HirrenpHTHriiBaTeJiH 

2023, 1530, 2504 

1 

K 205 

CO 417 

Thread Take-up Crank 

lllBetiHbiil npioaon 

2027, 2028 

1 

K 199 

CO 476 

Hook (sewing) 

UlBeiiiibift KpioMon co innyjie^ep>KaTejieM 

2251, 2252, 2253 

CO 476, 2255, 2254, 

1 

CO 477 

CO 477 

Hook (sewing) with Bobbin Case Base 

Baujejma innyjibHoro nojinaana 

2256, 

2446, 2447(3) 

1 

K 124 

CO 478 

Bobbin Case Latch 

UlnyjibHbitt noJinanoh* 

2259, 2260, 2511 

2257, 2258, 2261, 

1 

CO 479 

CO 479 

Bobbin Case 

Pbiaar HHTenpnTHmBaTe.aH 

1625, 2448, 2449 

C6 478 

1 

K 124 

CO 521 

Thread Take-up 

PaMna nrjioBOAHTeJiH 

CO 645, 2030, 2499 

1 

K 199 

CO 522 

Needle Bar Frame 

OucijeHTpHB noA^eMa ABiiraTejiH TnaHn 

2616, 1578 

1 

K 198 

CO 528 

Feed Lifting Eccentric 

OneueHTpuB noAaan ABiiraTejiH TnaHii 

2639, 2422 (2) 

2652, 2653, 2654, 

1 

KcO 26 

CO 524 

Feed Eccentric 

/Jbuiuio Bajia noAT>eMa ABiiraTejiH Tnami 

2422 (2), 2463, 

2689 

1 

KcO 26 

CO 525 

Feed Lifting Connection 

CoeAHiiHTejibiiaH BHJina paMnn mvioBOAMTeJiH 

2640, 1396, 1583 

1 

KcO 26 

CO 526 

Needle Bar Frame Pitman 

2607, 2608, 1396, 
1554 

1 

KcO 26 
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IlaHMeHOBailHe 

No. 

Name 

C6 527 

CoeAHHHTejibHan bhjikr najia nonamt abh- 
raTejm TKaHH 


Peed Forked Connection 

Co 528 

PeryjiHTop anraara 

Needle Vibrator Regulator Link 

CO 529 

KpuBomnn BaJia nofl^eMa ABwraTejm TKaffn 
(npaBbifi) 


Feed Lifting Rock Shaft Crank (right) 

CO 530 

KpiiBomnn BaJia noA'teMa ABnraTeJiH TnaHH 
(jieBtitt) 


Feed Lifting Rock Shaft Crank (left) 

CO 531 

KpuBoiunn BaJia nogaan flimraTejm TKami 

Feed Rock Shaft Crank 

CO 532 

Kojibgo ycTanoBOMHoe (aaAHee) BaJia no^anM 
^BiiraTejin TKaiin 

Feed Rock Shaft Adjusting Collar (back) 

CO 533 

MaABHJKHan iuiacTMHKa njiaTtJiopMbt 
(nepeAHHfl) 

Bed Slide (front) 

CO 534 

illecTepiiH KOHHaecKan Bajinna uiBeflHoro 
npioHKa 

Hook Shaft Bevel Gear 

CO 535 

IllecTepiiH HOHnaecKaH Bezjymero neJiHOMnoro 
BaJia 

Hook Driving Shaft Bevel Gear 

CO 536 

OponTOBan gocna 

Face Plate 

CO 537 

Baji noflaMii 

I'eed Rock Shaft 

CO 538 

HlattOa ocBoOowgeHHH naTHweHUH 

Tension Release Washer 

CO 539 

HajKMMHan Jianna 

Presser Foot 

CO 540 

BaJiHK uiBeflHoro Kpionna 


Hook Shaft 


A® geTajiett 

KoJIHHeCTBO 

Bxoaht b 
eCopwy 

Nos. of parts 

Quantity 

Included in 
assembly 

2655, 2608, 1554 

1 

KcG 26 

2610, 2612 

1 

Kc6 26 

2641, 1583 

1 

Kc6 26 

2644, 2539, 1540, 1554, 
1583 

1 

Kc6 26 

2657, 1583 

1 

Hco 26 

2643, 1604 (2) 

1 

Kc6 26 

2663, 2664, 2531 (2) 

1 

Kc6 26 

2647, 1643 (2) 

1 

K 202 

2646, 1530, 7744 

1 

K 202 

2666, 2667 (2), 2413 (2) 

1 

Kc6 26 

2656, 2658, 2659, 
2660, 2532 (2), 1554 

1 

Kc6 26 

2679, 2680 

1 

K 203 

2631, 2632, 2633 

1 

KcC) 26 

2648, 2650, 2692 

1 

Kco 26 
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.V 

IlaiiMenoBaHiio 

A? aeTa-new 

KojumeoTRo 

Bxoaht b 
cOopKV 

No. 

N ame 

Nos. of parts 

Quantity 

Included in 
assembly 

C f> 5 VI 

Hr.ioBo;;nTe.Tb 

Needle Bar 

2620, 2418 

1 

K 198 

C 0 542 

CoeamnrrejibUMfl pbmar KOJieHHoro nonT>eMa 

Knee Lifter Connection Lever 

2673, 2675 

1 

KcO 26 

CO 5 VI 

IUecTepiiH BHHTOBan MexamtBMa oTKJioHeHUH 
tirvibi (MaJian) 

Needle Vibrator Pinion (spiral) 

2604, 1530 (2) 

1 

K 204 

CO 5 4 4 

KpHBOlIIHIl nrJIOBOAHTeJTH 

Needle Bar Crank 

2694, 2418, 2422 (2), 
2496 

1 

KcO 26 

C6 545 

HonoAOH CTepnuia na>KHMaTejifl 

Presser Bar Position Guide 

2635, 1583 

1 

Kco 26 

CO 541) 

IIlecTepnH KOHHMecKaH eeaymero mcjihomhofo 
B a.ia 

Hook Driving Shaft Bevel Gear 

2267, 1530, 2504 

1 

K 205 

Co 550 

VrTaHOBomioe kojimio 

Adjusting Collar 

2717, 1604 (2) 

2 

KcO 26 

Co 045 

Pbiaar HHTenpuTHriiBaTejiH 

Take-up Lever 

2731, 4443 

1 

CO 521 

CO 839 

MaxoHoe KoJiecn 

Balance Wheel 

2703, 1854, 2418 

1 

Kc6 26 

K 12'. 

l le.)IHOMHOC ycTpottcTBo 

Hook (sewing) complete 

CO 477, C6 479, 2262 

1 

KcO 26 

Ili 1 85 

UlecTepHM KOHHMPCKtie Ra.ia pvnaBa it BepTii- 
Kaabiioro najia 

Arm vShaft (horizontal and upright) Bevel Gears 

C6 412, CO 415 

1 

KcO 26 

K 198 

M e x a ii h a m h r jio bo;ui to ji h 

Needle Bar complete 

CO 541, CO 522, 1604, 
2621, 2622, 2689 

1 

Kco 26 

K 199 

M e x a h h a m h it Te n p n t h r m b a t e ji n 

Take-up Lever, complete 

Co 521, CO 417, 2499, 
2623 

1 

KcO 26 

K 20 1 

Py Kan r n.naT(|)opMoii 

Arm, complete 

2601, 2602, 2450 (3), 
1504 (2) 

t 

Kco 26 

K 202 

lUecTepun HOHnaecHiie Bajinna uiBenHoro 
Kpiowna n Be^ymero nejinoMHoro Bajia 

Hook shaft and Hook Shaft Driving Bevel 
Gears 

CO o34, Co o35 

1 

KcO 26 
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,1V; 

HaHMGHOBaHHG 

JV AGTajieii 

KojlMMeCTBO 

Bxoamt » 
cuopuy 

No. 

Name 

Nos. of parts 

Quantity 

Included in 
assembly 

K 208 

PeryjiHTop HaTHweHMH Bepxneft hhtkh 

Tension, complete 

178, 2677, 2678, 1678, 
2681, 1682, 2690, C6 588 

1 

Kc6 26 

K 204 

LlleCTepHH BHHTOBbie MexaHHBMa OTKJlOHeHHfl 
itrJibi (MaJiaa h GoJibiuaH) 

C6 543, 2605 

1 

Kc6 26 


Needle Vibrator Gear and Pinion 




K 205 

UlecTepnH KOHHMecKne BepTHnajibHoro Bajia 
(hhjkhhh) h BeAvmero aeJiHOMHoro Bajia 

Arm Shaft (upright) and Hook Driving Shaft 
Bevel Gears 

C6 416, C6 546 

1 

Kc6 26 
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ABTOMATMHEGKHE BbIK/IIOHATEJIM 


TWIA 

TYPE 


An-25 



DISJONCTEURS 

AUTOMATIQUES 

☆ 

BREAKERS 


BCECOK53HOE OBIjEAMHEHME 

M AlUH H03KC nOPT 

CCCP MOCK B A 
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ABTOMATM4ECKHE BbIKJIK) HATE JIM TMIIA An25 

1,6 25 A * #0 380 V h 220 V * 3amHiueHHbie 


HA3HAHEHHE 


AliTOMaTimeCKHC BblKAIOMaTOAH (aBTOMaTbl) 
Tima AF125 npiiMenniOTCsi b sneKTpitnecKHx ycia- 
noBKax iiocTOHimoro to Ha , 0.0 220 V ii nepeMen- 
noro ;u) 380 V qacTOTori 50 Hz. Oiih npeAua3na- 
qenbi A.*i5i aBTOMaTimecKoro pa3MbiKaHHH SJieK- 
TpimocKiix ueneii, npn bo3Hiikhoboiihh b sthx ue- 
iihx neperpyooK c.Bopx AonycKae\ioro npe^eJia h 
K opoTKoi'o aaMbiKaimq, a raK>Ke a ah neqacToii 
KOMMyiamm rex >kc ueneii npn iiop\ia;ibHbix ye- 
« lOBHMX. 

AmoMaTbi THiia An 25 n p h m e h h iotc h aah pa- 
OoTbi npn TOMnepaiype oKpvvKaioiueii cpeAbi ot 
- -35 AO 0'35'C, II pH OTlIOCHTGAhHOH BJIQ>KHOCTH 
AO 70%, r 3a KpbiTbix noMeiueiiHHx, 3amnmaio- 
iuhx aBTOMaibi ot iienocpeACTBemioro nonaAamm 


aiMocijjepubix ocaAKon, h ne paccqHTanbi pa* 
6oTbI B CACAyiOlUHX yCAGBHHX: 

a) b cpeAC, nacbiiAeiiHOH TOKonpoBOAHiueii 
nbiAbio (nanpHMep: yroAbHoii, MyqnoH); 

0 ) bo B 3 pbiBoonacHoii cpeAe; 

b) b cpeAe, nacbimeHHoii boa^hbimh napaxin, 
napaMH MopcKoii boabi hjih b Meciax, ne 3 amn- 
u;eimbix ot nonaABimn bo abi; 

r) b cpeAC, coAepHAaiueii eAKHe ra3bi h napbi, 
paapyuiaiomne mgtbaa h H 3 oahuhio; 

A) ripH HaAHHHH pe3KHX TOAqKOB H CHAbHOH 
TpfICKH. 

ABTOMaibi THna An25 pa3AHqaioTCH: no qn- 
cav noAiocoB, no iiaAHqmo pacuenHTeAen, no to- 
xy h no HcnoAiiemno KO>Kyxa. 


OCHOBHblE TEXHHHECKHE UAHHblE ABTOMATOB 


1 Icnoaneiine 

c 

O 

O 

a 

o 

dF 

Po,T Toxa 

> 

o 

o 

X 

0? 

P.< 

H 

TO 

PacueiiHieab j 

TeiiaoBoii 

BpeMa cpaOaTbiBamm 
npn narpy 3 i<e 

3. i e kt p o m a r h hth i>iii 

I10MH- 

nnabiibiu 
TOK, A 

npeAejibi pe- 
ryjiHpouKH 
xoi<a ycTau- 
KH, A 

HOM H- 
najibHbiii 
TOK, A 

npeTCJibi pe- 
ryjiHpoBKii 
TOKa ycTau- 
KH, A 

1,35 or TOi<a 

yCT3BKH 

mecTHKpaT- 
Hblil TOIv 
ycTaBKH 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

A 1125-3 AIT 

3 

iiepc.MeHHwii 

380 

1,0 

2,5 

4 

6,4 

10 

16 

25 

1 4-1,0 

1 , 6 4 2 , 5 
2,5 — 4 
4-6,4 

6,44-10 

104-16 

104-25 

o 

CO 

<v 

6 

o 

o 

<D 

o 

r- 

o 

rf 

H 

o 

1,6 

2,5 

4 

6,4 

10 

10 

25 

10-16 

164-25 

254-40 

40-60 

60-100 

100-160 

160-250 

Ai 125-2 MT 

2 

iiocTOHiinMii 

220 

__ 1 


. — - , 







1,6 

10-16 

AI125-3M 

3 

nope moi in ui'i j 

380 





2,5 

16-25 









4 

254-40 






OTcyrcmycT 


6,4 

40-60 










10 

60-100 

A 1 125-2 M 

>> 

IlOCTOHHUblH 

220 





16 

1004-160 









25 

160-250 
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l 

2 

3 

4 

5 

! 0 

7 

1 8 





1,6 

14-1,6 







2,5 

1,6-2, 5 

5 

> 

AFI25-3T 

3 

nepeMeHHbiii 

380 

4 

2,5-4 

o 

CO 

d> 





6,4 

4-6,4 

OJ 

o 







07 

F=( 







6 






10 

6,4-10 

VO 

CJ 

H 

o 

AH25-2T 

2 

IIOCTOilHHblH 

220 

16 

104-16 







25 

16-25 



AH 25-3 

3 

nepeMeHHbiii 

i 

380 



PacnenHTejin 

OTCVTCTByiOT 

AIT25-2 



2 

nocTOJiHHbiii 

220 



HOMHHa.lbHblii TDK 25A 


(up o a o :i m< e ii ii e) 
9 | 10 


OTcyrcTiiyer 


BpeMH ajih nonTOpnoro BKAKwemifi amoMaia nccjie cpaOaTbiBaHHH Ten;ioBOio pacu.eiiHTe.nH — ne Oojiee 1,5 mhh. 
Bee aBTowaTOB b ilt acTMaccoBOM Kopnyce: AByxiiojiiocHbix — okojio 0,96 Ke y Tpexrio.iiocHbix — OKO.no 1,1 kc. 

Bee aBTOMaTOB b qyrymiOM Kopnyce — okojio 6,7 kc. 


ra6apHTHbre ii ycTanoBO^Hbie pa3\icpbi aBTO- 
MaTa Turia AFI25-3MT, a b. t i h io me r o c h ochobou 

MOlUHOCTb TPEX<PA3HbIX ACHHXPOHHblX 
SJlEKTPOABHrATEJlEH, ynPABJIEHHfl 

KOTOPbIMH MOrYT nPHMEHflTbCfl 
ABTOMATMHECKME BblKJHOHATEJI H THflA Afl25 


HcilOJlHeHHfl 

BbiKjiKDqaxeaeii 

ripil HOMHHaJIbHOM 
HanpHHcehii:! 

127 V 

220 V 

380 V 

AH25-3MT 

An25-3T 

.10 2,8 kVV 

Ao 7 kW 

AO 10 kW 


Bcex jxpyrux ncnojiHCHHft, npiiBe^enbi na 
puc. 1 h 2. 

KOMMyTAUMOHHAH CnOCOBHOCTb ABTOMATOB 


C 9JlEKTPOMArHHTHblMH PACUEnHTEJIflMH 


o 

3 a> 

2 ~ 

3 53 
*s a" 

O % 

X e. 

HonycKaeMoe 3Ha*ienne 
Toxa KopQTKoro 3aMbi sa- 
una, A 

i lojiHoe Bpe- 
MH OTKJI IOMe- 
HHH Kopor- 
Koro 3aMi>i- 
K3HHH, ceiv 

O o 

<L> VO 

S 07 

g A 

oj B 

2 3 

£ | 
p ■- .. 

3 w o 

>0 C 07 

R ca ^ 

iiepeMeiiHoro 
380 V cos v 
— 1—0,5 

IIOCTOHHIIO- 

ro*-220 V 

IIOCTOHHHOii 

ueiiH 

0,01 ceiv 

380 V 

220 V 

1,6 

250 

250 



35 

2,5 

300 

300 



25 

4 

450 3(J>cJ) 

450 

0,017 

0,02 

15 

6,4 

700 9$(J) 

700 



10 

10 

1500 

1500 



5 

16 

1500 

1500 



3 

25 

1500 9(J)(|) 

2009 



3 


* npn pa3pbme uenii AByMH nojnocaMH aBTOMaia. 

** Ilocjie yKa3aiiHoro MHCJia OTKJiiOBeHHH HeoGxoAHM 

OCMOTP a B TOM STB, 3a i IHCTKa KOHiaKTOB H OHHCTKa n/iaci- 
MaCCOBblX MaCTeif OX KOIIOTH H HbLlH. 


H3AaHo b CosercKOM Cok)3C 
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Puc. 1. Fa6 

1 — aBTOMclT 


apiiTHbie ii ycTanoBomiue paaMcpu aiiTOManiMecKoro BbiKJiioii aTe.ua Tana AH25 n n/iacTMaccoBOM Kopnyce 
BhlK.lIOMeii; 2 * aBTOMtlT BK.lIO l ieH ; 3 — XO H KHOTIKH BblKJlIOUeHHH; 4 — 2 OTBepCTHH 0 5 MM HJ ] h KpenJie 

uhh; 5 — Bee 1,1 ks\ 6 — «nycK»; 7 — «cTon»; 8 — k TOKonpneMHiiKy Tpn 6oJna M5X10; 

9 — K HCTO l IHHKy TOKa TpH SojiTa M5x 10 


Fig, 1. Cotes d’encombrement et de montage d’un disjoncteur automatique type A1125 en boi tier en matiere plas- 
tique : / — disjoncteur declenche ; ^-—disjoncteur enclenche ; 3 — course de bouton d’enclenchemcnt ; 4 — deux ori- 
fices de fixation 0 5 mm ; 5 — poids : 1,1 kg ; 6 — marche («nyCK»); 7 — arret («CTOn») ; 8 — vers 1’appareil a 
alimenter 3 boulons M5 X 10 ; 9 — vers la source du courant 3 boulons M5 X 10. 

Fig. I. Overall and installation dimensions of type AFI25 breaker in a plastic case. / — breaker is open; 2 — breaker is 
closed; 3 - stroke of the opening push-button; 4—2 holes of 0 5 mm for fastening; 5— weight 1.1 kg; ^ — start 
(«uyCK»); 7 stop («CTOn») ; 8 — to collector 3 bolts M5X10; 9 — to current source 3 bolts M5X10 



Phc. 2. ra6apUTHbie h ycTaHOBOUHbie pa3Mepbi aBTOMaTiniecKoro BbiKjnoqaiejiH thud AFI25 b uyryHHOM Kopnyce 
Fig. 2. Cotes d’encombrement ct de montage d’un disjoncteur automatique type AFI25 en boitier en matiere 

moulee. 

Fig. 2. OverpH and installation dimensions of type AH25 breaker in a cast-iron case. 
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DISJONCTEURS AUTOMATIQUES TYPE AFI25 

1,64-25 A # 380 V et 220 V max ♦ Proteges 


DESTINATION 


Les disjoncteurs automatiques type ALI25 
sont utilises dans les installations electriques a 
courant continu de 220 V max et a courant alter- 
nate de 380 V max, de 50 Hz. I Is sont destines a 
la coupure automatique des circuits electriques 
lors des surcharges inadmissibles ou des courts- 
circuits ainsi qu’aux declenchements et aux en- 
clenchements peu frequents des memes circuits 
dans les conditions normales de fonctionnement. 

Les disjoncteurs automatiques AFI25 peuvent 
etre utilises a des temperatures du milieu ambi- 
ant comprises entre — 35 et + 35°C, a une hu- 
midite relative de 70% maximum; ils doivent etre 
installes dans des locaux fermes les protegeant 
de la penetration directe des precipitations at- 
mospheriques ; ces appareils ne doivent pas etre 
utilises dans les conditions suivantes : 


a) dans une ambiance saturee de poussieres 
conductrices (par exemple poussieres de charbon, 
de farine) ; 

b) dans un milieu deflagrant ; 

c) dans un milieu sature de vapeur d’eau, de 
vapeur d’eau de mer ou dans des endroits non 
proteges de la penetration des eaux ; 

d) dans une ambiance contenant des gaz et 
des vapeurs corrosifs attaquant le metal et 
l’isolation ; 

e) en presence des chocs violenls et des 
fortes trepidations. 

Les disjoncteurs type An25 sont classes 
selon le nombre de poles, la presence des declen- 
cheurs, la nature du courant et l’execution de 
Lenveloppe. 


DONNEES TECHNIQUES ESSENTIELLES DES DISJONCTEURS 


Execution 

Nom- 

bre 

de 

pbles 

Nature 

du 

cou- 

rant 

Ten- 

sion, 

V 



I) e c 1 e 

n c h e u r 



Thermique 

Duree de declenchement 
pour une charge de 

Electromagnetique 

courant 

nominal, 

A 

limites 
de reglage 
du courant 
de fonction- 
nement, A 

cou rant 
nominal, 

A 

limites 
de reglage 
du courant 
de fonction- 
nement, A- 

1,35 du cou- 
rant de re- 
glag e 

6 fois 
le courant 
de reglage 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 





1,6 

1 a 1,6 

30 mn max 

de 1 a 7 sec 

1,6 

10 a 16 

AF125-3MT 

3 

alter- 

380 

2,5 

1,6 a 2,5 



2,5 

16 a 25 





4 

2,5 a 4 



4 

25 a 40 





6,4 

4 a 6,4 



6,4 

40 a 60 





10 

6,4 a 10 

» 

n 

10 

60 a 100 

AFI25-2MT 

2 

conti- 

tin 

220 

16 

10 a 16 


„ 

16 

100 a 160 



ll u 


25 

16 a 25 

n 

» 

25 

160 a 250 









1.6 

10 a 16 

Ari25-3M 

3 

alter- 

natif 

380 





2,5 

16 a 25 









4 

25 a 40 






man 

q u e 


6,4 

40 a 60 









10 

60 a 100 

AU25-2M 

2 

conti- 

220 





16 

100 a 160 



nu 
















25 

160 a 2. r 0 
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(Suite) 


1 

1 ~ 

| 3 ] 4 | 5 | 6 | 7 | 8 

9 | 10 

A II 25 -3 T 

3 

i 

alter- 

nate 

380 

1,6 

2,5 

4 

6,4 

10 

; 16 

25 

1 a 1,6 

1,6 a 2,5 
2,5 a 4 

4 a 6,4 

6,4 a 10 

10 a 16 

16 a 25 

30 mn max 

de 1 a 7 sec 

manque 

AI125-2T 

2 

con- 

tinu 

220 

AH 25 -3 

3 

alter- 

natif 

380 

Declencheurs manquent 

Ccurant nominal de 25 A 

AFT25-2 

! 

2 

conti- 
11 u 

220 


Le temps ecoule entre !e fonctionnement du declencheur thermique et le moment ou le reenclen- 
chement du disjoncteur dcvient possible est inferieur ou au plus egal a 1, 5 mn. 

Poids dcs disjoncteurs en boitier en matiere plastique : 
appareil bipolaire : 0,96 kg environ, 
appareil tripolaire : 1,1 kg environ. 

Poids des disjoncteurs en boitier fonte : 6,7 kg environ. 


Lcs cotes d’encombrement et de montage du 
disjoncteur du type AT125-3 MT qui est a la base 


PUISSANCE DES MOTEURS ASYNCHRONES 
TRIPHASES POUVANT ETRE COMMANDES 
PAR LES DISJONCTEURS AUTOMATIQUES 
TYPE AI125 


Type 

i 

Pour une tension nominale de 

i 

de disjoncteur 

127 V 

220 V 

380 V 

AI125-3MT 

An25-3T 

2,8 kW max. 

7 kW max. 

10 kW max. 


* Lors de la rupture du circuit par les deux poles 
du disjoncteur. 

** Apres le nombre indique de declenchements il 
est necessaire de verifier le disjoncteur, nettoyer les 
contacts et les pieces en matiere plastique en enlevant 
les suics ct lcs poussieres. 


de toutes les autres executions sont indiquees sur 
les figures 1 et 2. 


POUVOIR DE COUPURE ET DE FERMETURE 
DES DISJONCTEURS A DECLENCHEURS 
ELECTROMAGNETIQUES 



Surintensite admissible 
du court-circuit, A 

Duree totale de 
declenchernent 

a> 

as 

o 

C 

T3« 

.5 wT 

alternative, 
380 V, co s 'f 
compris 
entre 1 et 0,5 

continue, 

dun court - 
circuit, sec 

E* ** S 

~ <V 

Courant no 
du disjonett 

220 V a 
constante 
de temps 
du circuit 
de 0,01 sec 

380 V 

220 V 

Nombre ma 
admissible c 
ments^* 

1,6 

250 eff 

250 



35 

2,5 

300 „ 

300 



25 

4 

450 „ 

450 

0,017 

0,02 

15 

6,4 

700 . 

700 



10 

10 

1500 . 

1500 



5 

16 

1500 „ 

1500 



3 

25 

1500 . 

2COO 



3 


Edite en Union Sovietique 
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TYPE Afl25 BREAKERS 


1.6 25 A * Up to 380 V and 220 V * Protected 


APPLICATION 


Type AF125 breakers are used in D.C. circuits 
up to 220 V and in A.C. circuits up to 380 V at 
a frequency of 50 Hz. They are designed for 
automatic opening electrical circuits at over- 
loads and short circuits as well as for non-fre- 
quent switchings in those circuits under normal 
conditions. 

Type An25 breakers are used for operation 
at an ambient temperature of —35 up to +35° C 
and at a relative humidity up to 70% • They 
should be used in enclosed premises protected 
from precipitation. 

They should not be used for operation under 
the following conditions: 


a) in premises with current-conductive dust 
(for example: carbon flour dust) ; 

b) in explosion-hazardous premises; 

c) in premises saturated with water or brine 
vapour or in rooms unprotected from penetra- 
tion of water; 

d) in premises with hazardous gases and 
fumes causing corrosion; 

e) they should not be subjected to jolting or 
shaking. 

Type An25 breakers are distinguished by: a 
number of poles, presence of trips, current and 
by a case design. 


BASIC TECHNICAL DATA OF THE BREAKERS 


Design 

Num- 

ber 

of 

poles 

Cur- 

rent 

Vol- 

T 



T r 

i P 




Thermal 

Tripping time at load 

Electromagnetic 

rated current, 

A 

regulation 
ranges of set- 
ting current, 
A 

1 .35 of set- 
ting current 

600 1 % 
of setting 
current 

rated current, 

A 

regulation 
ranges of set- 
ting current, 
A 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 





1.6 

1-1.6 



1.6 

10- 

- 16 

ATI25-3MT 

3 

A. C. 

380 

2.5 

1.6-2. 5 



2.5 

16- 

- 25 





4 

2.5-4 



4 

25- 

- 40 





6.4 

4-6.4 

not more 

from 1 to 

6.4 

40- 

- eo 





10 

6.4-10 

than 30 min 

7 sec 

10 

60- 

-100 

A 1125-2 MT 

2 

D. C. 

220 

16 

10-16 



16 

100- 

-160 





25 

16-25 



25 

160- 

-250 



i 

i 

i 

l 




1.6 

10- 

- 16 

A I I 25-3 M 

3 

A. C. 

I 380 





2.5 

16- 

- 25 









4 

25- 

- 40 

- 

: — - 

— 



a b s 

e n t 


6.4 

40- 

- 60 









10 

60- 

-100 

AI125-2M 

2 

1 D. C. 

220 





16 

100- 

-160 



j 






25 

160- 

-250 
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(Continuation) 


1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 | 10 





1.6 

1-1.6 




AFI25-3T 

3 

A. C. 

380 

2.5 

1.6-2. 5 








4 

6.4 

10 

2.5-4 

4-6 4 

not more 

from 1 to 

absent 





6.4-10 

than 30 min 

7 sec 

An25-2T 

2 

D. C. 

220 

16 

10=16 








25 

16-25 




A 1125*3 

3 

A. C. 

380 



Trips are absent 


AIT25-2 

2 

D. C. 

220 



Rated current is 25 A 


Time for repeated switching in the breaker after tripping the thermal trip— not more 
Weight of the breakers in plastic cases: 
for two-pole — approx. 0.96 kg 
for three-pole— approx. 1.1 kg. 

Weight of the breakers in cast-iron cases— approx. 6.7 kg. 

than 1.5 min. 


Overall and installation dimensions of type all other designs, are given in figures 1 and 2. 
AI125-3MT breaker, which serves as a base for 


OUTPUT OF THREE-PHASE INDUCTION 
MOTORS TO BE CONTROLLED BY TYPE 
AII25 BREAKERS 


Design 

At rated volt age 

of breakers 

127 V 

220 V 

380 V 

! AIT25-3MT 

up to 2.8 kW 

up to 7 kW 

up to 10 kW 

A1125-3T 


MAKING CAPACITY OF BREAKERS 
WITH ELECTROMAGNETIC TRIPS 


Rated current of the 
trip, A 

Allowable value of short 
circuit current, A 

Full time 
of opening 
short circuit, 
sec 

Allowable number 
of trippings, not more 
than ** 

A. C. 380 V 
Power factor 

(COS !f) = 

= 1-0.5 

D. C * 220 V 
D. C. 
circuit 
0.01 sec 

380 V 

220 V 

1.6 

250 effec- 

250 



35 


tive 





2.5 

300 . 

300 



25 

4 

450 . 

450 



15 

6.4 

700 , 

700 

0.017 

0.02 

10 

10 

1500 . 

1500 



5 

16 

1500 . 

1500 



3 

25 

1500 . 

2000 



3 


* Wnen the circuit is opened by two poles of the 
breaker. 

** After the given number of trippings it is necessary 
to inspect the breaker, clean the contacts and wipe dust 
and soot off the plastic units. 
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